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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z budowa trzech ptywajgcych pomostéw do cumowania.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét, ktére zostang zrealizowane w
ramach zadania —- ROZBUDOWA PRZYSTANI EKOMARINY W IEAWIE W RAMACH PRZEDSIEWZIECIA: ROZWOJ ZAPLECZA
POZASZKOLNYCH FORM SZKOLEN ZEGLARSKICH W OPARCIU O EKOMARINE W ILAWIE — w zakresie wykonania robét
zwigzanych z przebudowa jednego pomostu i budowg dwdéch ptywajgcych pomostéw do cumowania.

1.3. Zakres robot obj ety ST

Zaprojektowano przebudowe pomostu cumowniczego nr 1, budowe pomostu cumowniczego nr 2 i budowe pomostu nr 3
przeznaczonego do sktadowania i wodowania tédek szkolnych klasy Optymist. Przebudowa pomostu nr 1 obejmuje zmiane
potozenia i wydtuzenie z 36 do 60 m jego czesci rownolegtej do linii brzegowej przy zachowaniu trapu wejsciowego i czesci
prostopadtej do linii brzegowej o dtugosci 36 m. Projektowany pomost nr 2 bedzie miat ksztatt podobny do pomostu nr 1 z tym, ze
jego ramie réwnolegte do linii brzegowej bedzie miato 32 m diugosci. Na pomoscie nr 1 zostanie rowniez zmieniony przebieg linii
cumowniczych wzdtuz czesci prostopadtej do linii brzegowej — cumowanie projektuje sie tylko po jego stronie potudniowo —
zachodniej. W zwigzku z tym na pozostawianej w istniejacym potozeniu czesci pomostu zaprojektowano nowy uktad odndg
cumowniczych i nowe rozmieszczenie stupkéw dystrybucyjno — o$wietleniowych.

Zaprojektowano:

Pomost nr 1:

Przebudowa i rozbudowa polegajace na przesunieciu poktadu réwnolegtego do linii brzegowej o dtugosci 36 m i wydtuzenie o
24m(3 segmenty 8m) do 60m. Czes$¢ 36m prostopadta do brzegu (3x12m) bez zmiany.

-3 nowe segmenty w technologii jak segmenty istniejgce(typ: "FPS-M1228"):

-konstrukcja nosna: stal cynkowana ogniowo, zabezpieczenie konstrukcji przed korozjg i ogniem, ocynk ogniowy 1SO 1461,
-ptywak: spieniony polistyren,

-pokfad: deska sosnowa 32mm sortowana, ryflowana, impregnowana cisnieniowo. Tarcica iglasta wg. PN-75

-kanaly instalacyjne o srednicy 7 cm,

-listwa odbojowa, sosna impregnowana cisnieniowo

Parametry segmentu:

-dtugos¢ 8m,

-szerokos$é 3m,

-szerokos¢ bez odbojnic 2,8m,

-wysokos¢ 0,63m,

-wolna burta 0,52m,

-wypornosé ok. 5,4 kN/m3

Odbojnice 10x10cm mocowane do prefabrykowanych wspornikéw o rozstawie ok.150 cm.
Odnogi cumownicze mocowane do odbojnic.

Wyposazenie:

-systemowe prowadnice na pale (12 szt. w tym 4 szt. istniejagce do ponownego wykorzystania) ,stal cynkowana ogniowo,
zabezpieczenie konstrukcji przed korozjg i ogniem ocynk ogniowy ISO 1461, rolka slizgowa, masa: ok. 55kg,

-zestaw bezpieczenstwa (3 szt.) — zawierajgcy koto ratunkowe, bosak, gasnica proszkowa 6kg

-drabina bezpieczenstwa (3 szt.) — wykonana z stali nierdzewnej, podtuznice drabinek pomalowane farbami odblaskowymi
naprzemianlegtymi pasami czerwonymi i bialymi o szerokosci 10 cm, szczeble pomalowane na kolor z6tty, szczeble ze stali
nierdzewnej o przekroju 22x22mm, zamocowane w podtuznicach krawedzig do gory, rozstaw szczebli co 25 cm, w odlegtosci min,
15cm od $cian, pierwszy szczebel ponizej 15cm gornej krawedzi budowili,

-postumenty dystrybuujgce wode i energie elektryczng-10 szt. (w tym 9 istniejgcych do ponownego wykorzystania).

-odnogi cumownicze 1=700cm (35 szt. w tym 20 istniejacych do ponownego wykorzystania) oraz 1=900cm(3 szt.) — konstrukcja
nosna: stal S235, zabezpieczenie konstrukcji przed korozjg I1SO 1461, plywak polietylenowy, poklad deska sosnowa
impregnowana cisnieniowo (PN-92/D-95017), fgcznik zawiasowy, knaga cumownicza

Powierzchnia akwenu zajeta przez pomost nr 1 wraz z el. Kotwigcymi i towarzyszacymi:1764 m?

Pomost nr 2:

-5 nowych segmentéw 12x3m i 1 segment 8x3m w najnowszej dostepnej technologii (np. tech. typu: "FPS-KEJA"):
-konstrukcja no$na: stal S350GD, zabezpieczenie konstrukcji przed korozjg Z275.

-ptywak: impregnowany spieniony polistyren,

-pokiad: deska sosnowa 32mm sortowana, ryflowana, impregnowana cisnieniowo. (PN-92/D-95017)

-kanaly instalacyjne o $rednicy 8 cm,

-listwa odbojowa, sosna impregnowana cisnieniowo

Parametry segmentu:

-dtugosc¢ 8 i12m,

-szerokos¢ 3m (+odbojnice)
-wysokos¢ 0,46m,

-wolna burta 0,40m

-wypornosé ok. 250 kg/m2
Odbojnice mocowane do poktadu.
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Wyposazenie:

-systemowe prowadnice na pale (12 szt.) - stal cynkowana ogniowo, zabezpieczenie konstrukcji przed korozjg i ogniem ocynk
ogniowy 1SO 1461, rolka slizgowa, masa: ok. 55kg,

-knagi cumownicze (25 szt.), stalowe, spawane, zabezpieczone antykorozyjnie ocynkowaniem ogniowym,

-zestaw bezpieczenstwa (2 szt.) — zawierajacy koto ratunkowe, bosak, gasnica proszkowa 6kg

-drabina bezpieczenstwa (2 szt.) — wykonana z stali nierdzewnej, podtuznice drabinek pomalowane farbami odblaskowymi
naprzemianlegtymi pasami czerwonymi i bialymi o szerokosci 10 cm, szczeble pomalowane na kolor z6tty, szczeble ze stali
nierdzewnej o przekroju 22x22mm, zamocowane w podtuznicach krawedzig do gory, rozstaw szczebli co 25 cm, w odlegtosci min,
15cm od $cian, pierwszy szczebel ponizej 15cm gornej krawedzi budowili,

-postumenty dystrybuujgce wode i energie elektryczng-6 szt. (w tym 9 istniejagcych do ponownego wykorzystania)

-odnogi cumownicze |=700cm (20zt. w tym 2 szt. jednostronne) oraz |1=900cm(3 szt.) — konstrukcja nosna: stal S235,
zabezpieczenie konstrukcji przed korozjg ISO 1461, plywak polietylenowy, poktad deska sosnowa impregnowana cishieniowo
(PN-92/D-95017), tacznik zawiasowy, knaga cumownicza

Powierzchnia akwenu zajeta przez pomost nr 2 wraz z el. kotwigcymi i towarzyszacymi:1156 m?

Pomost nr 3:

-2 nowe segmenty 12x3m i 2 segmenty 8x3m w najnowszej dostepnej technologii (np. tech. typu: "FPS-KEJA”):
-konstrukcja nosna: stal S350GD, zabezpieczenie konstrukcji przed korozjg Z275.

-ptywak: impregnowany spieniony polistyren,

-poktad: deska sosnowa 32mm sortowana, ryflowana, impregnowana cisnieniowo. (PN-92/D-95017)

-kanaly instalacyjne o srednicy 8 cm,

-listwa odbojowa, sosna impregnowana cisnieniowo

Parametry segmentu:

-dtugosc¢ 8 i12m,

-szeroko$¢ 3m (+odbojnice)

-wysokos¢ ok.0,31m,

-wolna burta 0,25m

-wypornos¢ ok. 250 kg/m2

Odbojnice i odnogi cumownicze mocowane do pokiadu.

Wyposazenie:

-systemowe prowadnice na pale (8 szt.) - stal cynkowana ogniowo, zabezpieczenie konstrukcji przed korozjg i ogniem ocynk
ogniowy 1SO 1461, rolka slizgowa, masa: ok. 55kg,

-knagi cumownicze (10 szt.), stalowe, spawane, zabezpieczone antykorozyjnie ocynkowaniem ogniowym,

-zestaw bezpieczenstwa (1 szt.) — zawierajacy koto ratunkowe, bosak, gasnica proszkowa 6kg

-drabina bezpieczenstwa (1 szt.) — wykonana z stali nierdzewnej, podtuznice drabinek pomalowane farbami odblaskowymi
naprzemianlegtymi pasami czerwonymi i bialymi o szerokosci 10 cm, szczeble pomalowane na kolor zotty, szczeble ze stali
nierdzewnej o przekroju 22x22mm, zamocowane w podtuznicach krawedzig do gory, rozstaw szczebli co 25 cm, w odlegtosci min,
15cm od $cian, pierwszy szczebel ponizej 15cm gérnej krawedzi budowili,

-odnogi cumownicze [=700cm (20zt. w tym 2 szt. jednostronne) oraz |1=900cm(3 szt.) — konstrukcja nosna: stal S235,
zabezpieczenie konstrukcji przed korozjg ISO 1461, ptywak polietylenowy, poktad deska sosnowa impregnowana cisnieniowo
(PN-92/D-95017), tacznik zawiasowy, knaga cumownicza

Powierzchnia akwenu zajeta przez pomost nr 3 wraz z el. kotwigcymi i towarzyszacymi: 456 m?

1.4. Ogdlne wymagania dotycz ace robét
Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogélne”, pkt 1.

2. MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI StUZA OKRESLENIU POZADANEGO
STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI | WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI
TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:
«  SPEENIENIA TYCH SAMYCH WtSCIWOSCI TECHNICZNYCH
«  PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY, DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA,
A W SZCZEGOLNOSCI SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZAMIENNEGO
ROZWIAZANIA)
«  UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

2.1. Ogélne wymagania dotycz gce materiatow
Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogélne", pkt 2.
2.2. Drewno

Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny by¢ wykonane z tarcicy debowej impregnowanej cisnieniowo, sortowanej
wytrzymatosciowo, odpowiadajgcej klasie sortowniczej okreslonej w dokumentacji projektowej i trwale oznakowanej.

Wktadki, klocki, drobne elementy konstrukcyjne itp. nalezy wykonywaé z drewna twardego, na przyktad debowego, akacjowego
lub innego o zblizonej twardosci. Drewno stosowane do konstrukcji powinno by¢ klasyfikowane metodami wytrzymatosciowymi.
Zasady klasyfikacji powinny by¢ oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na nieniszczacych metodach pomiaru jednej lub
wiecej whasciwosci. Klasyfikacja wizualha lub mechaniczna powinna spetnia¢ wymagania podane w PN-82/D-09421, PN-EN 518
lub w PN-EN 519. Klasy wytrzymatosciowe drewna litego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-EN-338.

Klasa wytrzymatosci drewna powinna odpowiada¢ ustaleniom projektowym oraz wartosci wytrzymatosci charakterystycznej
wedtug PN-B-03150:2000.

Wilgotnos¢ drewna iglastego nie powinna by¢ wyzsza niz18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem,
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Wilgotnos¢ drewna lisciastego nie powinna przekracza¢ 15%.

Wiasciwosci tarcicy i konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo i kryteria jakosci powinny by¢ - w zaleznosci od zakresu jej
stosowania - zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021 i/lub PN-75/D-96000 oraz PN-EN 350-1-2.

Catos¢ konstrukeji drewnianej powinna by¢ zabezpieczona na dziatanie wilgoci i grzybéw poprzez ci$nieniowe impregnowanie
elementéw w wytwérni ( przed ich montazem na miejscu budowy)

Pakowanie, przechowywanie i transport tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo powinny by¢ zgodne z
wymaganiami PN-82/D-94021.

2.2.1. Wytyczne do eksploatacji i konserwacji

Drewno, z ktérego zbudowane sa trapy powinno by¢ impregnowane raz w roku, przed rozpoczeciem sezonu. Prace
konserwacyjne nalezy przeprowadzi¢ tak by preparaty uzywane do konserwacji drewna nie przedostaty sie do wody

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu
Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogélne".

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycz gce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogélne"

4.2, Sktadowanie materiatow drewnianych

Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiatéw drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wszystkie elementy powinny by¢ sktadowane na podtozu utwardzonym, powinno sie je odizolowa¢ od podtoza warstwa folii oraz
sktadowa¢ na podktadach z materiatéw twardych, na wysokosci co najmniej 20 cm od podtoza.

4.3. Przechowywanie elementéw stalowych na placu bu  dowy

Elementy stalowych konstrukcji powinny by¢ przechowywane na placu budowy zgodnie z wymaganiami projektu.

Zaleca sie przechowywanie w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowanie powinno si¢ odbywaé¢ na podktadach z
betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas sktadowania nie powinien
przekroczy¢ 1 miesigca (dopuszcza sie diuzsze sktadowanie pod warunkiem wykonania zabezpieczen zachowujgcych trwatos¢ w
okresie sktadowania).

4.4. Sktadowanie pomostéw

Pomosty nalezy skladowa¢ na drewnianych przektadkach 4 szt. w kazdym rogu 30x50x5cm. Maksymalna ilo$¢ warstw
pomostow to 4 szt. Pomosty nalezy podnosi¢ za pomoca 4 gniazd no$nych.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogélne", pkt 5.

. Kazdy element wyposazenia z zakupu powinien by¢ wyposazony przez dostawce w instrukcji mocowania. Nalezy $cisle
przestrzega¢ instrukcji dostarczonej z wyrobem przez Dostawce. W wypadku watpliwosci interpretacyjnych Wykonawca
powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i w miare potrzeby nadzér autorski w czasie umozliwiajgcym im zajecie
stanowiska.

. Przyjety sposéb montazu nie moze naruszac statyki elementéw do ktérych wyposazenie jest montowane

. Wykonawca jest odpowiedzialny za wtasciwy ze wzgledu na podtoze dobdr elementéw mocujgcych

5.2. Warunki wykonania robét

Moduty pomostu uktada¢ za pomoca dzwigu. Posadawiaé, tgczy¢ miedzy sobg i kotwi¢ wg. wskazan producenta.
Przy zastosowaniu segmentéw dojsciowych w przypadku gdy pale bedg w wodzie zalecany obrzut piaskowo-kamienny.

5.2.1. Wytyczne do eksploatacji i konserwacji

Drewno, z ktérego zbudowane sa trapy powinno by¢ impregnowane raz w roku, przed rozpoczeciem sezonu. Prace
konserwacyjne nalezy przeprowadzi¢ tak by preparaty uzywane do konserwacji drewna nie przedostaty sie do wody.

5.3. Wykonanie elementéw drewnianych

Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny byé wykonane z tarcicy iglastej lub topoli, sortowanej wytrzymatosciowo,

Tarcica sortowana wytrzymatosciowo powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana do odpowiedniej klasy
wytrzymatosciowej na podstawie oznaczen (cechowania), cech i parametrow wytrzymatosciowych, kryteriow wizualnych i wad
obrébki. Stosowanie tarcicy wedtug PN-75/D-96000 w wymienionych sortymentach i klasach obowigzuje do czasu objecia
klasyfikacjg wytrzymatosciowg wszystkich jej sortymentéw. Ocena tarcicy konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo powinna
by¢ przeprowadzona zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021 przez upowaznione osoby, na przyktad kwalifikowanych
(licencjonowanych) brakarzy.

5.3.1. taczniki mechaniczne

taczniki mechaniczne stosowane w potaczeniach elementéw konstrukcji drewnianych w postaci gwozdzi, $rub, wkretéw do
drewna, sworzni, pierscieni zebatych itp. powinny spetnia¢ wymagania PN-B-03150:2000 oraz PN-EN 912 lub (po ich
wprowadzeniu) PN-EN 14545 i PN-EN 14592.

taczniki typu plytek kolczastych powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
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taczniki metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg - w zaleznosci od klasy uzytkowania - zgodnie z PN-B-03150:2000
oraz WTWIORB ,Zabezpieczenia antykorozyjne". Tréjwymiarowe tgczniki do konstrukcji drewnianych powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w zaleceniach udzielania aprobat technicznych ITB: ZUAT-15/11.17/2003 lub ETAG nr 015.

5.3.2. Preparaty do zabezpieczania drewna i materia 6w drewnopochodnych

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatbw drewnopochodnych przed korozjg biologiczng powinny by¢ zgodne z
wymaganiami PN-C-04906:2000, wymaganiami podanymi w aprobatach technicznych oraz zgodne z zaleceniami udzielania
aprobat technicznych - ZUAT-15/V1.06/2002. Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatéw drewnopochodnych przed ogniem
powinny spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materialtobw drewnopochodnych przed dziataniem korozji chemicznej powinny spetniac¢
wymagania podane w aprobatach technicznych. Konstrukcje znajdujgce sie w Srodowisku agresywnym powinny byc¢
zabezpieczone.

5.4. Elementy stalowe ocynkowane

5.4.1. Dokumenty wymagane do przyj ecia na budow e elementéw ocynkowanych
Dokumenty potrzebne do przyjecia:

. projekt techniczny zawierajgcy zestawienie elementdw konstrukcji stalowych oraz charakterystyke powtok cynkowych
obejmujgca wymagania w zakresie: odmiany powtoki, obrébki powierzchniowej, jakosci, przyczepnosci do podtoza
catkowitej masy powtoki na obu stronach elementu, wyrazonej w gramach na metr kwadratowy lub grubo$ci w pm.

. dokumenty z wytwarni (cynkowni), gdzie wykonano powtoki cynkowe. Dokumenty powinny zawiera¢ dane takie, jak w
projekcie oraz informacje o powierzchni cynkowanego podtoza i kgpieli cynkowej wedtug PN-EN 1SO 1461.

5.4.2. Sktadowanie elementéw stalowych

Sktadowanie elementéw konstrukcji stalowych ocynkowanych powinno odbywac¢ sie w $srodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery nie wiekszej niz C2 wedtug PN-EN ISO 12944-2 |lub PN-EN 12500, bez wystepowania narazen mechanicznych.

Nie dopuszcza sie uktadania konstrukcji bezposrednio na podtozu. Elementy konstrukcji muszg by¢ sktadowane na podktadach
na wysokosci co najmniej 300 mm od poziomu terenu, w spos6b uniemozliwiajgcy gromadzenie sie opadéw atmosferycznych i
zanieczyszczen mechanicznych.

Pakiety ukltadane w stosy powinny by¢ przektadane drewnianymi przektadkami o wysokosci pozwalajgcej na swobodne
wprowadzenie zawiesia linowego w celu ich dalszego transportu.

5.4.3. Naprawy powstatych podczas transportu i mont  azu uszkodze n powioki

Zamawiajagcy bezposrednio po otrzymaniu konstrukcji powinien dokona¢ naprawy powlok uszkodzonych w czasie transportu i
przetadunkéw. Miejsca uszkodzone powinny byé oczyszczone do stopnia czystosci wymaganego w normie i pokryte cynkiem
metoda natryskiwania cieplnego wedtug PN-EN 22063. W uzgodnieniu

z zamawiajgcym dopuszcza sie pokrycie farbg na spoiwie syntetycznym o zawartosci pytu cynkowego co najmniej 87% w suchej
powtoce takg liczbg warstw, aby sumaryczna grubosé powtok wynosita o 30 pm wiecej od grubosci powtoki cynkowej na danym
elemencie.

Stosowane farby powinny mie¢ certyfikaty lub deklaracje na zgodnos¢ z Polska Normg lub aprobatg techniczng.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako $ci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 6.

Zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng i ST sprawdza sie przez poréwnanie wykonanych robét z dokumentacjg opisowg i
rysunkowg oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci przez ogledziny zewnetrzne, pomiary oraz konieczne préby zgodne ze
wskazaniami dostawcow.

6.2. Kontrola i badania elementéw drewnianych

Ocene prawidtowosci wykonania i zgodno$ci z ustaleniami projektowymi nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin, wynikéw
odbioréw miedzy operacyjnych i czesciowych oraz zapiséw w dzienniku budowy.

Badanie elementéw przed montazem obejmuje:

. sprawdzenie poprawnosci wykonania elementow,

. sprawdzenie wymiaréw szablonéw, konturéw oraz wymiaréw poszczegélnych elementéw za pomocg tasmy lub miarki

stalowej z podziatkg milimetrowg oraz sprawdzenie wilgotnosci drewna.

Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe powinny obejmowac:

. zgodnos$¢ wykonanych rob6t z dokumentacjg techniczng,

. rodzaj i klase oraz wilgotnos¢ drewna,

. prawidtowo$¢ wykonania potgczen,

. zabezpieczenie drewna,

. wymiary elementéw,

. prawidtowo$¢ usytuowania elementéw w poziomie i w pionie

6.3. Kontrola i przyj ecie elementéw ocynkowanych
Kontrola dla kazdej partii elementéw powinna obejmowac¢ badania w zakresie:

6.3.1. Wygl adu powtoki cynkowej oraz wielko  $ci i naprawy wad

Powtoka cynkowa powinna byé srebrzysta, wolna od zgrubien/pecherzy (np. miejsc, w ktérych nie jest potgczona z podtozem,
miejsc chropowatych, odpryskéw cynku grozgcych zranieniem) i innych wad miejscowych.

Niedopuszczalne sg pozostatosci topnikéw i resztek zuzla cynkowego, a takze zgrubienia cynku, jesli przeszkadzajg w
uzytkowaniu elementu stalowego zgodnie z przeznaczeniem.

Dopuszcza sie wystepowanie ciemno- i jasnoszarych obszaréw, jezeli powtoka ma zatozong minimalng grubo$¢, na przyktad wzor
w formie siatki szarych obszaréw, nieznaczng nieréwnos$¢ powierzchni zewnetrznej, biatg rdze (korozje cynku) na elementach
sezonowanych.
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Dopuszcza sie takze powtoki ze $ladami po naprawach, jezeli tgczna powierzchnia, na ktérej nie natozyla sie powtoka i ktérg
nalezy naprawi¢, nie przekracza 0,5% powierzchni catkowitej elementu. Pojedynczy obszar bez powtoki nie moze przekracza¢
wielkosci 10 cm?. Jesli istniejg wieksze obszary bez powtoki, to dany element powinien by¢ ocynkowany na nowo, o ile umowa nie
stanowi inaczej.
Naprawe nalezy wykonaé za pomocg hatryskiwania cieplnego cynkiem (wedtug PN-EN 22063) albo przez odpowiednie pokrycie
farba z pytem cynkowym, w zakresie stosowanych takich systeméw. Mozliwe jest rowniez zastosowanie stopow
lutowniczych na bazie cynku. Zleceniodawca lub uzytkownik docelowy powinien by¢ poinformowany o zastosowanej metodzie
naprawy.
Naprawa powinna obejmowa¢ usuniecie zanieczyszczen oraz niezbedne czyszczenie i przygotowanie powierzchni uszkodzonego
miejsca w celu zapewnienia wymaganej przyczepnosci.
Grubos$¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna wynosi¢ co najmniej 30 um wigcej niz wymagana wedtug tablicy 6 grubos¢
miejscowa powtoki cynkowej.
Powierzchnia elementéw ocynkowanych po chromianowaniu nie powinna wykazywa¢ miejsc nie pokrytych powtokgchromianowa,
przy czym:
. dopuszcza sie brak powtoki chromianowej w miejscach napraw powioki cynkowej oraz w miejscach styku z
oprzyrzadowaniem technologicznym,
. w zaleznosci od rodzaju chromianowania powloki mogg wystepowac¢ jako bezbarwne lub od jasnozéitych do
oliwkowobrunatnych,
. dopuszcza sie wybarwienie z domieszkg koloru niebieskiego (od zottoniebieskiego do zielononiebieskiego), a takze
wyglad matowoszary, jezeli jest to odbiciem stanu powierzchni podtoza cynkowego,
. nie dopuszcza sie barwy czarnej w wyniku chromianowania cynku.

6.3.2. Grubo sci powtoki

Grubos$¢ bada sie metodami nieniszczgcymi wedtug PN-EN 1SO 2178 lub PN-EN ISO 2808. Dopuszczalng minimalng miejscowg
grubos¢ powtoki oraz minimalng grubos¢ $rednig nalezy oceni¢ wedtug tablicy 6.

Pomiaréw grubosci powtoki nie powinno sie przeprowadzac¢ w poblizu krawedzi, w odlegtosci mniejszej niz 10 mm od krawedzi
elementu obrabianego, powierzchni przecinanych palnikiem oraz narozy.

Tablica 6. Grubo$é powtok cynkowych

Elementy i ich grubo$¢ mm Grubos¢ miejscowa powtoki Grubos¢ srednia powtoki

(warto$¢ minimalna) ym (wartos¢ minimalna) um
Stal > 6 70 85
Stal>3do<6 55 70
Stal > 1,5 do<3 45 55
Stal<1,5 35 45
Zeliwo = 6 70 80
Zeliwo < 6 60 [ 70

6.3.3. Przyczepno sci

Powloka cynkowa powinna wykazywaé taka przyczepnos¢ do stalowego podioza, aby w wyniku badania nie wystgpity
odwarstwienia. Przyczepnos¢ cynku do podtoza powinna byé sprawdzana jedynie w przypadkach uzasadnionych, metodami
okreslonymi migedzy zamawiajgcym a wykonawca. Przyczepno$¢ powtoki cynkowej do poditoza (stali) mozna okresli¢ jedng z
metod badan opisanych nizej lub w sposéb uzgodniony migedzy wytwdrcg a zamawiajgcym.

Badanie przyczepnosci mozna réwniez przeprowadzi¢ metodg jakosciowag za pomocg przeciecia powtoki az do podtoza rylcem
grawerskim lub innym ostrym narzedziem. Na powierzchni ptaskiej nalezy wykona¢ cztery rysy réwnolegte i cztery pod katem 60°
do poprzednich, wszystkie w odstepach 3 mm. Powtoke nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami warunkéw, jesli zaden z 9
rombéw nie odpadt od podioza.

Do badania przyczepnosci nalezy pobra¢ elementy w ilosci 5% losowo wybranych z kazdej partii okreslonego asortymentu.
Uszkodzong powtoke cynkowg po badaniu nalezy naprawi¢ farbg z pytem cynkowym.

Na zgdanie zamawiajgcego w uzgodnieniu z zakladem cynkowniczym przyczepnos$¢ mozna okresli¢ metodg dzwiekowg. Badanie
polega na dziesigciokrotnym opukaniu kontrolowanego elementu w $rodku i na koncach, mtotkiem o masie 250 g i wystuchaniu
wydawanego dzwieku. Dzwiek petny metaliczny $wiadczy o dobrej przyczepnosci. Dzwigk gtuchy $wiadczy o ztej przyczepnosci
do podtoza. Mitotek powinien mie¢ powierzchnie kulistg o promieniu rownym 20 mm. Sita uderzenia powinna by¢ taka, aby na
powierzchni powtoki nie powstaty widoczne wgtebienia.

Wszystkie dane dotyczgce charakterystyki elementéw i powtoki w projekcie oraz dokumentacji z cynkowni muszg by¢ zgodne.

6.4. Ocena wynikow bada n

Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny, jezeli wszystkie sprawdzane whasciwosci sg zgodne z niniejszymi wymaganiami
lub wymaganiami aprobaty technicznej, albo wymaganiami norm przedmiotowych.

Ocena koncowa. Jesli wszystkie ogledziny, sprawdzania i pomiary wykazg zgodno$é wykonania z projektem i wymaganiami ST,
wykonane roboty nalezy uzna¢ za prawidtowe. Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, cato$¢ odbieranych robét uznaje sie
za niezgodne z wymaganiami projektu i nie przyjmuje sie. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem lub ST wykonane roboty
moga by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub czesciowych napraw. W obu przypadkach wykonanie podlega
ponownemu sprawdzeniu i odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogdlne", pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkag obmiaru jest
. m? kazdego rodzaju pomostu, bez uwzglednienia rob6t palowych
« m’ trapu
. szt stupka dystrybucyjnego wody i energii elektrycznej
. mb kanatu kablowego
. szt obejmy pala
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. szt. odnogi cumowniczej kazdego rodzaju
. t (tona) stali do wykonania wszelkiego rodzaju potagczen konstrukcji pomostu do pali

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogdine”

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi robét przez Inspektora Nadzoru.

Ocena i badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z programem badan zawartym w planie jakosci, obejmujgcym wszystkie
stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu. Zakres kontroli i badan nalezy dostosowac do rodzaju konstrukcji i
wymaganego poziomu jakosci.

8.2. Odbidér elementéw drewnianych

Zgodnos¢ wykonania konstrukcji z dokumentacjg projektowag stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan z
wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w projekcie lub w ekspertyzach technicznych
oraz z wymaganiami zawartymi w specyfikacji technicznej. Odbiér koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:

. zgodnosci z dokumentacija techniczng,

. prawidtowosci ksztattu i wymiaréw elementéw drewnianych,

. prawidtowosci oparcia i rozstawu elementéw drewnianych,

. prawidtowosci wykonania ztgczy,

. prawidtowosci zabezpieczenia elementéw drewnianych,

. nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementéw .
Elementy wykonane w spos6b niezgodny z wymaganiami podlegajg odrebnemu postepowaniu. Zaleca sie opracowanie
ekspertyzy technicznej i wykonanie jej zalecen. Ekspertyza powinna zawierac:

. podsumowanie wynikéw badan,

. stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z ustaleniami projektowymi,

. wykaz usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

. whnioski dotyczace dalszego postepowania.
W odbiorze powinni bra¢ udziat przedstawiciele zainteresowanych uczestnikéw procesu budowlanego.

8.3. Odbiér wykonanych elementéw stalowych

Odbiér ostateczny nastepuje w oparciu o:
. wpisy w dzienniku budowy dotyczgce wynikéw kontroli powtoki cynkowej,
. pomiary grubosci i ocene wizualng stanu powtok ochronnych w miejscach uszkodzen powtoki cynkowej,
. dokumenty z wytworni oraz dokumenty dotyczgce farb zabezpieczajgcych (deklaracje zgodnosci, certyfikaty).

9. ROZLICZANIE ROBOT
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ci podano w ST 00-01-00 ,Wymagania ogdélne”, pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej obejmuje

- Montaz zgodnie z Dokumentacjg projektowg pomostéw statych do pali oraz cumowniczych w miejscu wbudowania

- Ewentualne dopasowanie i wyregulowanie zgodnie z Dokumentacjg

- Montaz trapow tgczacych pomost staly z cumowniczymi

- Montaz balustrad do pomostéw statych

- Usuniecie zabrudzen i naprawa uszkodzen

- Uprzatnigcie miejsca rob6t
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania rob6t objetych niniejszg ST
przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatdbw metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych.
Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery

. PN-EN 22063:1996 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk, aluminium i ich stopy

. PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe).
Wymagania i badania

. PN-H-04684:1997  Ochrona przed korozjg. Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw na
konstrukcje stalowe i wyroby ze stopéw zelaza

. PN-EN 385:2002 Ztacza klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania jakosciowe i minimalne wymagania
produkcyjne

. PN-EN 460:1997 Trwato$¢ drewna i materiatdw drewnopochodnych. Naturalna trwato$¢ drewna litego. Wytyczne
dotyczace wymagan w zakresie trwato$ci drewna stosowanego w klasach zagrozenia

. PN-EN 518:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania w odniesieniu do norm dotyczacych sortowania
wytrzymatosciowego metoda wizualng

. PN-EN 519:2000 Drewno konstrukcyjne. Sortowanie. Wymagania dla tarcicy sortowanej wytrzymato$ciowo

metoda maszynowag oraz dla maszyn sortujacych

. PN-EN 844-3:2002  Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 3: Terminy ogdlne dotyczace tarcicy

. PN-EN 844-4:2002  Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 4: Terminy dotyczace wilgotnosci

. PN-EN 844-6:2002  Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Czes$¢ 6: Terminy dotyczace wymiaréw tarcicy

. PN-EN 844-9:2002  Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 9: Terminy dotyczace cech tarcicy

. PN-EN 844-10:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 10: Terminy dotyczace przebarwien i uszkodzen
grzybowych
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. PN-EN 844-11:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 11: Terminy dotyczace uszkodzen
powodowanych przez owady

. PN-EN 844-12:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Cze$¢ 12: Terminy uzupetniajgce i indeks ogélny

. PN-EN 912:2000 taczniki do drewna. Dane techniczne tgcznikéw stosowanych w konstrukcjach drewnianych

. PN-EN 975-1:2002  Tarcica. Klasyfikacja drewna lisciastego na podstawie wygladu. Czesc¢ 1: Dab i buk

. PN-EN 1059:2000 Konstrukcje drewniane. Wymagania produkcyjne dotyczace wigzaréw wykonywanych z
zastosowaniem plytek kolczastych

. PN-EN 1611-1:2002 Tarcica. Klasyfikacja drewna iglastego na podstawie wygladu. Czes¢ 1: Europejskie swierki,
jodty, sosny i daglezje

. PN-EN 13271:2002 tagczniki do drewna. Nosnosci charakterystyczne i i modut podatnosci ztgczy

. EN 14545 Konstrukcje drewniane. £aczniki typu wkladek. Wymagania

. EN 14592 Konstrukcje drewniane. taczniki. Wymagania

ST 01.09.00/ 8
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