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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru konstrukcji stalowej dla budowanego mostu przez rzeke Itawke dla budowanej
obwodnicy poétnocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrédzka do ronda przy ul.
Konstytucji 3 Maja — budowa obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania 1 odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem i montazem konstrukcji stalowej mostu i obejmuja:

e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81:

- montaz konstrukcji stalowej przesta - dzwigary gidéwne ze sworzniami zespalajacymi
oraz z poprzecznicami,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Infrastruktury - osoba fizycznie upowazniona do
odbioru technicznego w hucie stali konstrukcyjnej przeznaczonej na mosty, wyznaczona
przez Gtownego Inspektora Dozoru Technicznego.

1.4.2. Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury - nadajace prawo do wykonywania
mostow o konstrukcji stalowe] przedsigbiorstwom konstrukcje mostow 1 wykonujacym
montaz i remonty mostow.

1.4.3. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi ogolnymi normami i ST D-
M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa ST i poleceniami InZzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. Materialy

Do budowy mostéw mozna stosowa¢ wylacznie materialy zgodne z Polskimi Normami
lub posiadajace Aprobaty techniczne.

Do wytworzenia stalowych konstrukcji mostowych nalezy uzywaé stal zgodnie
z PN-S-10052. Inne gatunki stali moga by¢ zastosowane przez Wytwoérce za zgoda
Projektanta oraz Inzyniera, jesli posiadaja Aprobate techniczna wydana przez uprawniona




SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.14.01.02.

jednostke zaakceptowana przez Ministerstwo Infrastruktury oraz atest potwierdzajacy
zgodno$¢ danej partii materiatu z Aprobata.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej gatunkow zgodnych z PN-S-10052 przeznaczone do
wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej podlegaja odbiorowi dokonywanemu przez
Komisarza Odbiorczego Ministerstwa Infrastruktury.

Wytworca Konstrukeji powinien w porozumieniu z Inzynierem powiadomi¢ Komisarza
Odbiorczego Ministerstwa Infrastruktury o zlozeniu zamoéwienia u Wytworcy stali
konstrukcyjnej. Powiadomienie Komisarza powinno wyprzedza¢ co najmniej na 15 dni
termin rozpoczgcia wytwarzania stali. Wytop stali konstrukcyjnej 1 jej przetwarzanie na
wyroby nie moze rozpoczaé si¢ bez zgody i zatwierdzenia technologii przez Komisarza
Odbiorczego Ministerstwa Infrastruktury.

Komisarz Odbiorczy Ministerstwa Infrastruktury dokonuje wszelkich czynnosci
kontrolnych i badan zgodnie z wymaganiami przedmiotowymi norm na koszt Wytworcy stali
konstrukcyjne;j.

Rozpoczgcie wytwarzania stali bez powiadomienia Komisarza i jego zgody jest
podejmowane na ryzyko Wytworcy stali.

Uzycie wyrobow ze stali konstrukcyjnej, ktéorych wytop 1 przetwarzanie nie jest
kontrolowane przez Komisarza Odbiorczego Ministerstwa Infrastruktury u Wytworcy stali,
moze by¢ wykonane tylko po przeprowadzeniu odbioru przez Komisarza. W tym przypadku
Komisarz dokonuje wszelkich czynno$ci kontrolnych i1 badan zgodnie z wymaganiami norm
przedmiotowych, a takze badan dodatkowych, ktérych konieczno$¢ okresla sam, na koszt
wlasny Wytworcy stalowej konstrukcji mostowe;.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu konstrukcji stalowej ww. mostu wedhlug
zasad niniejszej ST sa:

2.1. Blachy

Blachy ze stali 18G2A lub 18G2ACu - na elementy konstrukcyjne - powinny by¢ zgodne
z Dokumentacja Projektowa pod wzgledem gatunkéw, asortymentdw i wlasno$ci oraz
odpowiada¢ wymaganiom norm.

Wymagane badania ultradzwickowe wszystkich elementéw na rozwarstwienie (klasa P6
wg PN-EN 10160:2001).

Wyroby powinny by¢ zgodne z PN-S-10050:

a) mie¢ atesty hutnicze i za§wiadczenie odbioru (przez Komisarza Odbiorczego
Ministerstwa Infrastruktury),

b) mie¢ trwate ocechowanie dokonane przez Komisarza Odbiorczego,

¢) mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowe
przywieszki zgodnie z PN-M-01103 i PN-M-01104,

d) spelnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych.

2.2. Ksztaltowniki

Ksztaltowniki i blachy ze stali 18G2A 18G2ACu na zwiatrowanie i elementy pomocnicze
- powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa pod wzgledem gatunkow, asortymentow i
wlasnosci oraz odpowiada¢ wymaganiom norm. Wyroby powinny zgodnie z PN-S-10050
spetnia¢ wymagania wg punktu 2.1 oraz:

— dla katownikéw rownoramiennych wg PN-H-93000 i PN-EN 10056-1:2000,
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— dla ceownikéw wg PN-H-93000 i PN-EN 10279:2002(U).
— dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10025:2002(U), PN-H-92203.

2.3. Materiaty spawalnicze

ZamoéOwienia na materialy spawalnicze sktada Wytworca konstrukcji mostowej
u zaakceptowanego przez Inzyniera Producenta.

Na Wytworcy konstrukcji  ciazy obowiazek egzekwowania od dostawcow
1 przechowywania atestow potwierdzajacych spelnienie wymagan postawionych w normie
przedmiotowej. Badania, ktore warunkuja wystawienie atestow Wytworca materialow
spawalniczych przeprowadza na wtlasny koszt. Atesty musza by¢ przedstawione wraz
z dostawa kazdej partii materiatow spawalniczych.

Materialy pochodzace z zapasow Wytworcy konstrukeji stalowej powinny by¢ atestowane
na koszt wlasny Wytworcy konstrukcji w zakresie ustalonym przez Inzyniera.

Materialy do potaczen spawanych odpowiednie do gatunkow stali faczonych elementow
beda okreslone w projekcie technologii spawania i musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Powinny one spetnia¢ wymagania nast¢pujacych norm:

— elektrody wg PN-M-69430 i PN-M-69433,

— druty spawalnicze wg PN-M-69420,

— topiki do spawania tukiem krytym PN-M-69355,
— topiki do spawania zuzlowego PN-M-69356.

Wytworca powinien przestrzega¢ okresdOw waznosci stosowania elektrod wedtug
gwarancji dostawcy. Materialy spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtoga w suchych,
przewietrzanych 1 ogrzewanych pomieszczeniach. faczniki 1 materialy spawalnicze
przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej konstrukcji mostowej powinny by¢
oddzielone od pozostatych.

Elektrody otulone powinny posiadaé otuling nieuszkodzona, centryczna, niezatluszczona
1 niezawilgocona.

Przed przystapieniem do spawania elektrody nalezy wysuszy¢. Zaleca si¢ suszenie
w temp. 120+180 °C w czasie 1+2 godzin.

2.4. Materiaty do wykonania zespolenia ptyty

Materiaty do wykonania zespolenia ptyty z konstrukcja stalowa powinny by¢ zgodne
z Dokumentacja Projektowa — prety zespalajace zakonczone nakrgtkami lub sworznie typu
TRW ze stali (zgodnej z Dokumentacja Projektowa) odpowiadajacej klasie AIII.

2.5. Materiaty pomocnicze np. §ruby montazowe powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm.

UWAGA: Nowe gatunki stali moga byé¢ stosowane pod warunkiem uzyskania
Aprobaty Technicznej wydanej przez upowazniong jednostk¢ naukowo-
badawcza (np. IBDiM), na podstawie wynikéw badan wykonanych zgodnie
z wymaganiami odpowiednich norm. Zastosowanie stali innych gatunkow
niz okreslono w Dokumentacji Projektowej wymaga zgody Inzyniera oraz
Projektanta.
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3. Sprzet
Wykonawca powinien dysponowac¢ nastgpujacym sprzetem:

a) maszyna do cigcia tlenowo-acetylenowego, krzywoliniowego rur sterowana
numerycznie,

b) spawarki,

¢) zuraw samochodowy lub samobiezny o udzwigu 10 Mg,

d) zurawie samochodowe o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru podnoszonych
elementow (40+100 Mg), do montazu konstrukcji,

e) sprezarka powietrza,

f) szlifierki reczne,

g) narzedzia podreczne (szczotki druciane, mtotki itp.).

4. Transport

W czasie przewozu materiatow nalezy je ustawia¢ réwnomiernie na calej powierzchni
fadunkowej, obok siebie i1 zabezpieczy¢ przed mozliwoscia ich przesunigcia podczas
transportu.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane
nad gruntem na odpowiednich podporach.

4.1. Transport zewngtrzny konstrukcji stalowej

Elementy konstrukcji o przekroczonej skrajni nalezy przewozi¢ po uzyskaniu zgody
GDDP lub innych jednostek administrujacej drogami i ulicami. Konwdj przewozacy czesci
ponadwymiarowe konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany
samochdd pilotujacy.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposob,
aby mogly by¢ transportowane i rozladowywane bez powstania nadmiernych naprezen,
deformacji i uszkodzen. Zalecone jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej
bedzie eksploatowana.

W trakcie transportu nalezy chroni¢:

— elementy stykéw montazowych,
— elementy do zespolenia z plyta pomostu (sworznie zespalajace),
— powtoki antykorozyjne.

Wskazane jest podanie przez Wytworcg konstrukcji sposobu transportu 1 sktadowania
elementow.

Elementy powinny posiada¢ wyrazne oznakowanie okreslajace umieszczenie elementéw
w montowanej konstrukcji.

Sposoéb mocowania elementéw musi wyklucza¢é mozliwo$¢ przesunigcia, przewrocenia
lub zsunigcia w czasie transportu.
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4.2. Transport na placu budowy
4.2.1. Transport poziomy

Sposoéb zatadowania 1 umocowania elementow konstrukeji na $rodki transportu powinien
zapewniac ich stateczno$¢ i ochrong przed przesunigciem sig fadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztalceniem
1 zdeformowaniem.

4.2.2. Transport pionowy elementéw konstrukcji

Uchwyty do zamocowania nie powinny by¢ znieksztalcone lub wygigte. Podnoszone
elementy powinny by¢ zabezpieczone przed odksztalceniem, na przyktad przez zastosowanie
podktadek drewnianych pod peta lub haki podnoszace elementy z uzyciem odpowiednich
zawiesi, z zachowaniem zasad bezpieczenstwa.

4.2.3. Sktadowanie elementow konstrukcji stalowej

Elementy nalezy uklada¢ na podktadach drewnianych dla zabezpieczenia od zetknigcia
z ziemia, zalania woda 1 gromadzenia si¢ wody w zaglgbieniach konstrukeji. Przy uktadaniu
elementow w stosy pionowe nalezy stosowa¢ odpowiednio roztozone podktadki drewniane
migdzy elementami, dla zabezpieczenia elementéw przez odksztalceniami wskutek przegigcia
lub docisku oraz zachowaé¢ odstepy umozliwiajace bezpieczne podnoszenie elementow.
Pozostate wymagania patrz pkt 5.4.2.

Przy sktadowaniu elementéw w bazach (magazynach) na dluzszy okres czasu nalezy
przeprowadzi¢ okresowa kontrole elementow, zwracajac szczegdlna uwage na zabezpieczenie
przed korozja.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

5.2. Wymagania w stosunku do Wytworey stalowych konstrukcji mostowych 1 Wykonawcy
montazu

Konstrukcje stalowe moga by¢ wytwarzane jedynie w wytworniach zakwalifikowanych
przez Komisje Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury. Wytworca konstrukcji powinien
razem z oferta przetargowa dostarczy¢ Inzynierowi kopi¢ $wiadectwa Komisji dla danej
Wytworni. Wytwoérca nie moze przenie$¢ wytworzenia catosci lub czgsci konstrukcji do inne;j
Wytworni bez zgody Inzyniera. Zatwierdzeni przez Inzyniera podwykonawcy Wytworcy
musza roéwniez posiadac¢ swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury.

Posiadanie $wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Infrastruktury obowiazuje
rowniez przedsigbiorstwo wykonujace montaz stalowej konstrukcji mostowej, jesli
montowane przgsta maja rozpigtos¢ teoretyczng wigksza od 21 m lub jesli dla zmontowania
przesta konieczne jest wykonanie polaczen spawanych albo $ruby sprezajace.

Termin wazno$ci §wiadectwa 1 jego zakres musza by¢ zgodne z czasem realizacji
i rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcji.
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5.3. Zakres wykonywanych robot wytworni
5.3.1. Program wytwarzania konstrukcji w Wytworni

Rozpoczecie robot moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera
programu robot.

Program sporzadzany jest przez Wytworcg i powinien zawierac:

a) harmonogram realizacji robot,

b) informacjg o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

¢) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktoérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji (np. spawaczy),

d) informacje o dostawcach materiatow,

e) informacj¢ o podwykonawcach,

f) informacjg o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

g) projekt technologii spawania,

h) harmonogram i sposob przeprowadzania badan materiatéw 1 spoin wymaganych
w specyfikacjach,

1) inne informacje zadane przez Inzyniera,

j) ewentualne zgloszenia potrzeby zmian.

Program musi uwzglednia¢ spetnienie wszystkich ustalen zawartych w Dokumentacji
Projektowej 1 specyfikacjach i powinna znalez¢ si¢ w nim pisemna deklaracja Wytworcy
o0 szczegotowym zapoznaniu si¢ z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi.

Projekt technologii spawania winien zawierac:

— metodg spawania, sprz¢t i materialy,

— kolejno$¢ wykonywania spoin,

— pozycje faczonych elementow przy spawaniu,

—  przygotowanie brzegéw elementéw i rowkow do spawania,
— rodzaje obrobki spoin,

— metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacj¢ napr¢zen spawalniczych
1 odksztatcen. Wytworca winien wykonaé rysunki warsztatowe na wlasne potrzeby. Jesli
jakas czynnos¢ technologiczna nie jest okreslona w Dokumentacji Projektowej, lub zachodzi
konieczno$¢ zmiany w technologii Wytworca musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

W trakcie wykonywania konstrukcji stalowej w Wytworni wykonawca zobowiazany jest
do prowadzenia Dziennika wytwarzania konstrukcji.

5.3.2. Obrobka elementow
5.3.2.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobdw i prostowanie

Przed przystapieniem do wytwarzania konstrukcji nalezy sprawdzi¢ gatunki,
asortymenty, wlasno$ci, wymiary 1 prostolinijno§¢ uzywanych wyrobow ze stali
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konstrukcyjnych. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby, ktorych odchytki
wymiardw i ksztattoéw nie przekraczaja dopuszczalnych odchytek wg PN-S-10050 pkt 2.4.2.

5.3.2.2. Cigcie elementéw i1 obrabianie brzegdéw nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami
projektu technicznego z zachowaniem wymagan PN-S-10050 pkt 2.4.1.1.

5.3.2.3. Prostowanie i gigcie elementow

Wytwoérca powinien w obecnosci Inzyniera wykona¢ prébne uzycie sprzetu
przeznaczonego do prostowania i gigcia elementéw. Roboty moga by¢ kontynuowane, jezeli
pomierzone w probnym uzyciu odchytki nie przekrocza wartosci podanych w PN-S-10050
pkt 2.4.2. Wystapienie pgknig¢ po prostowaniu lub gigciu jest niedopuszczalne i powoduje
odrzucenie wykonywanych elementow.

Podczas gigcia nalezy przestrzega¢ zalecenh PN-S-10050 pkt 2.4.1.2.

5.3.2.4. Czyszczenie powierzchni 1 brzegéw przed spawaniem

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior elementow
konstrukcji w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia 1 oszlifowania powierzchni
przylegajacych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-S-10050 PN-M-04251
1 PN-M-69774.

5.3.3. Sktadanie konstrukcji
5.3.3.1. Spawanie

Spawanie elementow konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez
Inzyniera Projektem technologii spawania.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiadaé uprawnienia panstwowe
uzyskane w systemie kwalifikacyjnym kierowanym przez Instytut Spawalnictwa
w Gliwicach.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona zgodnie z Dokumentacja Projektowa na zespotly
spawalnicze, ktorych wymiary ograniczaja mozliwos$ci transportu.

Nalezy dazy¢, by jak najwigksza czg$¢ spoin byla wykonywana automatycznie,
a zwlaszcza spoiny taczace pasy ze srodnikiem.

Spawanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.4.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie
z Projektem technologii spawania. Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badania spoin
i udostgpni¢ ich wyniki do kontroli Inzynierowi. Badania spoin polegajace na oglg¢dzinach
1 makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-M-67703 1 PN-M-69775 prowadzi
Inzynier.

Badania radiofotograficzne i ultradzwigkowe zgodnie z PN-M-69776 1 PN-M-69777
wykonywa¢ moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisje Kwalifikacyjna MTiGM
podczas przewodu kwalifikujacego wytwornig.

Inzynier moze nakaza¢ wykonanie spoin probnych przez spawaczy i ich kontrolg.
Inzynier uprawniony jest do zarzadzenia dodatkowych badan spoiwa i ztaczy spawanych w
kazdej fazie wytwarzania konstrukc;ji.

Badania potwierdzajace jako$¢ robot spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedtug
PN-S-10050 pkty 3.2.813.2.9.
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Wytwoérca zobowiazany jest gromadzi¢ pelna dokumentacje badan w postaci
radiogramow 1 protokotow oraz przekaza¢ ja Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego
konstrukcji.

5.3.3.2. Usuwanie odksztalcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod
wzgledem zgodno$ci ksztattu geometrycznego z Dokumentacja Projektowa. Wszystkie
odchytki wigksze od dopuszczalnych musza by¢ usunigte. Projekt technologiczny
prostowania konstrukcji zgodny z punktami 2.4.1.2, 2.4.2.8, 2.6.8 1 2.8 normy PN-S-10050
zawierajacy zakres robdt przygotowuje Wytworca i1 przedstawia do zaakceptowania
InZzynierowi

Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywac si¢ powinna w obecnosci
InZyniera 1 by¢ zgodna z zaleceniami PN-S-10050. Wystapienie pgknig¢ czy innych
uszkodzen w elemencie w trakcie prostowania powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie
danego elementu.

5.3.3.3. Wykonanie elementéw dla montazu wstgpnego, transportu i montazu na miejscu
budowy

Elementy, ktore nie pozostaja na trwale w moscie moga by¢ wykonane wedlug wymagan
uzgodnionych jednorazowo migdzy Wykonawca a InZynierem. Wymagania te nie musza
spelnia¢ warunkow zawartych w specyfikacji.

Elementy te powinny by¢ uwzglednione w Dokumentacji Projektowej lub Projekcie
montazu.

5.3.4. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspodtpracy z betonem - taczniki sworzniowe

Nalezy zastosowaé prety z nagwintowana koncoéwka z nakrgtka lub sworznie zgodne
z Dokumentacja Projektowa (z tbem spgczonym) np. typu TRW.

Powierzchnia elementu do ktérej zgrzewane (spawane) sa sworznie musi by¢ pozbawiona
zendry, korozji, brudu, farby, smaréw. Zgrzewanie lub spawanie sworzni do konstrukcji
stalowej mostu wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa — automatycznie lub
poélautomatycznie.

Sworznie wykona¢ ze stali zgodnej z Dokumentacja Projektowa odpowiadajacej klasie
AIIl (np. TRW Nelson). Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi przed zgrzewaniem
(spawaniem) sworzni nastgpujace informacje:

— nazwg Producenta i nazwe urzadzenia spawalniczego,

— okreslenie rodzaju zrédta pradu,

— opis tacznika sworzniowego i atest materialu z ktorego wykonano laczniki oraz
atesty materialdow pomocniczych.

Sworznie nie powinny by¢ malowane ani metalizowane. Musza by¢ wolne od rdzy,
zendry, wzerdw korozyjnych i smaréw tuz przed zalaniem betonem.

Uwaga: Konstrukcja stalowa przesla zostanie zespolona z zelbetowg plyta
wspolpracujaca.
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5.3.5. Probny montaz stalowej konstrukcji mostowe;]

Nalezy dazy¢, aby wytworzona konstrukcja mostowa byta probnie zmontowana przez
Wytworcg w Wytworni. Probny montaz wytworzonych elementow konstrukcji stalowej
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 punkty 2.4.4.5 1 2.4.4.6, po
dokonaniu odbioru wytworzonych elementow stalowej konstrukcji mostowej przez Inzyniera
oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobdéw przeprowadzenia probnego
montazu i stosowanych technologii. W przypadku, kiedy wykonanie w Wytworni montazu
probnego catej konstrukcji nie jest uzasadnione technicznie i ekonomicznie Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie montazu probnego polegajacego na sprawdzeniu przez przylozenie
wymiarow przylegajacych do siebie zespotow spawalniczych. Nalezy sprawdzié¢ czy jest
zachowane wymagane podniesienie wykonawcze.

W takim przypadku Wykonawca konstrukcji pokrywa ewentualne koszty usuwania
deformacji konstrukcji powstate podczas scalania na budowie.

5.3.6. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysytka

W Wytwoérni nalezy wykonaé zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej
przewidziane w Dokumentacji Projektowej zgodne ze ST M.14.02.02 oraz ST M.14.02.01.

5.4. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

Na wszystkich etapach montazu i scalania konstrukcji stalowej mostu nalezy na biezaco
kontrolowa¢ ,,geometri¢” konstrukeji stalowej (strzatki odwrotne 1 ugigcia) 1 ich zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa.

5.4.1. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy

Rozpoczgcie robdt moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu
montazu. Program sporzadzany jest przez Wykonawcg montazu i powinien zawierac:

a) harmonogram terminowy realizacji,

b) informacjg o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

c) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji,

d) projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosci scalania zgodny
z Dokumentacja Projektowa,

e) sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podpierana podczas
montazu w innych miejscach niz przewiduje Dokumentacja Projektowa,

f) projekt technologiczny wykonania ptyty pomostowej, uwzgledniajacy fazowanie
robot betonowanie odcinkami.

g) informacje¢ o podwykonawcach,

h) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji
zadania,

1) projekt technologii spawania,

j)  projekt rusztowan montazowych,

k) sposob zapewnienia badan ujetych w specyfikacii,

1) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa o0sOb zatrudnionych przy
montazu,

m) inne informacje zadane przez Inzyniera.
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Program winien zawiera¢ rowniez protokot odbioru konstrukcji od Wytwoércy oraz musi
uwzglednia¢ spelnienie wszystkich ustalen zawartych w Dokumentacji Projektowej
1 specyfikacjach.

Projekt montazu konstrukcji stalowej nalezy uzgodni¢ z Projektantem obiektu mostowego.

Projekt technologii spawania winien zawierac:

metodg spawania, sprzgt i materiaty,

—  kolejno$¢ wykonania spoin,

— pozycje taczonych elementow przy spawaniu,

— przygotowanie brzegow elementéw i rowkow do spawania,
— rodzaje obrobki spoin,

— metody kontroli i badan.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacj¢ naprgzen spawalniczych
1 odksztatcen. Jesli jaka§ technologia nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji
Projektowej lub zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii, Wytwodrca musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

Projekt rusztowan powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych,
odpowiadajacych warunkom PN-B-03200.

Ustalona konstrukcja rusztowan 1 pomostow powinna by¢ sprawdzona na sily
wywotywane obcigzeniami od montowanej konstrukcji stalowej, od pracujacych na niej ludzi
oraz od cigzaru narzg¢dzi, materialdow pomocniczych i urzadzen.

Konstrukcja rusztowan powinna umozliwiaé tatwy ich montaz 1 demontaz oraz
wielokrotno$¢ ich uzycia.

Sruby, klamry lub inne urzadzenia laczace powinny zapewni¢ sztywne polaczenie
elementow rusztowan.

5.4.2. Sktadowanie 1 transport elementéw konstrukcji na placu budowy

Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji
iudostepnienic go Wytworcy konstrukcji stalowej, aby modgl dokona¢ roztadunku
dostarczonej konstrukcji stalowej 1 usunaé ewentualne odksztalcenia powstale w trakcie
transportu. Plac sktadowy powinien by¢ wolny od wody.

Konstrukcj¢ nalezy uklada¢ na placu budowy z uwzglednieniem projektu montazu
i kolejnos$ci poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcj¢ nalezy uktada¢ na podktadach
drewnianych, betonowych lub podktadach kolejowych.

Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewniac:

a) jej statecznos$¢ i nieodksztatcalnos¢,

b) dobre przewietrzanie elementéw konstrukcyjnych,

c) dobra widoczno$¢ oznakowania sktadowanych elementow,

d) =zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen,
itp,

e) dobry dostep do kolejno montowanych elementow.

Nalezy dazy¢, aby dzwigary i belki byly skladowane w pozycji pionowej (takiej jak
w konstrukcjach), podparte w weztach. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ich
ostatecznego potozenia nalezy wykonywac zgodnie z punktem 4 niniejszej specyfikacji.
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Wszelkie uszkodzenia elementow powstate podczas skladowania 1 transportu
wewngtrznego musza by¢ ocenione przez Inzyniera i w razie koniecznosci element by¢
zastagpiony nowym na koszt Wykonawcy.

5.4.3. Wykonanie rusztowan montazowych

Wykonanie rusztowan montazowych powinno zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego
styku konstrukcji wykonywanego na budowie.

Konstrukcj¢ stalowa przesel nalezy montowac z uzyciem rusztowan montazowych, ktore
moga zosta¢ wykorzystane rowniez przy betonowaniu plyt pomostu.

Przy budowie rusztowan dla montazu konstrukcji stalowych nalezy uwzglednié
mozliwo$¢ ich wykorzystania do prac malarskich.

Budowge rusztowan i pomostéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem rusztowan oraz wg
wymagan PN-M-48090:1996.

5.4.4. Montaz konstrukcji

Poszczegdlne elementy konstrukcji stalowej nalezy montowa¢ na rusztowaniach
tymczasowych zgodnie z kolejnoscia podana w Projekcie montazu. Przewiduje si¢ montaz
w pierwszej kolejnosci przgset na terenie zalewowym oraz wspornikoOw przesta nurtowego.

5.4.5. Wykonanie potaczen tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane musza by¢ scalone wg projektu montazu i projektu
technologii spawania zawierajacego kolejnos¢ wykonywania spoin. Potaczenia montazowe
nalezy wykona¢ zgodnie z ww. projektami. Spawane styki montazowe sczepne moga byc¢
wykonane przy zapewnieniu warunkow przewidywanych w projekcie technologii spawania,
a szczegolnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotno$ci oraz ostonie od wiatroéw.

5.4.6. Wykonanie potaczen statych spawanych na miejscu budowy.

Wszystkie spoiny wykonywane na budowie musza by¢ przewidziane w Dokumentacji
Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin musi by¢ to
zaakceptowane przez Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nieprzewidzianych
w Dokumentacji Projektowej uchwytow montazowych do podnoszenia lub zamocowania
wymaga zgody Inzyniera. Inzynier moze zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajacych skutki
przespawania uchwytéw montazowych.

Wszystkie prace spawalnicze nalezy powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajacym aktualne uprawnienia. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym
znakiem spawacza, wybitym on obu koncach krotkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od
brzegu, na dtugich spoinach co 1 m. Nalezy prowadzi¢ Dziennik spawania.

Przed przystapieniem do robdt spawalniczych nalezy sprawdzi¢ kwalifikacje spawaczy.
Wskazane jest wykonanie spoin probnych.

Przy wykonywaniu spawania na montazu podczas opadow atmosferycznych, mzawki lub
mgly, miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢, a w przypadku wigkszej
wilgotnosci wzglednej powietrza niz 80% nalezy zaniecha¢ spawania. Prace spawalnicze
nalezy prowadzi¢ w temperatura powyzej 5°C.

Powierzchnie taczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka
spoiny nalezy oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu i innych zanieczyszczen do
czystego metalu.
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Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonanie taka technologia, aby
gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub wklesnigcie grani w podpionie wg klasy
wadliwosci W1 dla zlaczy specjalnej jakosci i W2 dla zlaczy normalnej jakoSci wg
PN-M-69775.

Spoiny czotowe specjalnej jakosci powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci ztacza R1,
a wszystkie spoiny normalnej jakosci w konstrukcjach mostowych wadliwosci ztacza R2 wg
PN-EN 12517:2001.

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie W2 wg PN-M-69775.
Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa i projektem montazu.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu i ocenie jako$ci i odbiorowi zgodnie
z PN-S-10050 pkt 2.4.4.4. Koncowe badania spoin powinny by¢ przeprowadzone nie
wczesniej niz po uplywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badanie spoin polegajace na
ogledzinach 1 makroskopowych badaniach nieniszczacych wg PN-M-69703 prowadzi
Inzynier. Koszt badan radiofotograficznych 1 ultradzwigkowych ponosi Wykonawca,
a wykonywa¢ je moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inzyniera. Badanie
potwierdzajace jakos¢ robdt spawalniczych prowadzi¢ wg PN-S-10050 punkty 3.2.8 1 3.2.9.

Wykonawca robot montazowych zobowiazany jest gromadzi¢ petna dokumentacj¢ badan
w postaci radiograméw oraz protokoldw 1 przekaza¢ ja Inzynierowi podczas odbioru
ostatecznego konstrukcji.

5.4.7. Przygotowanie konstrukcji do wykonania wspotpracujacego pomostu betonowego

Konstrukcja stalowa powinna by¢ zaprojektowana z uwzglednieniem kolejnosci
betonowania plyt pomostu poprzez przyjecie wstepnych wygieé. Kolejno$¢ betonowania
plyty pomostu jest okre§lona w projekcie technologii betonowania ptyty pomostu. Wykonanie
ptyty pomostu wg ST M.13.01.05. Ogdlne zasady wykonywania robot be

Powierzchnie kontaktowe betonu ze stala powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie
poprzez metalizacje — zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

5.4.8. Osadzanie przgset na podporach

Dla przgsta przy ostatecznym osadzaniu konstrukcji na podporach Inzynier musi dokonaé
odbioru ostatecznego lozysk 1 ich posadowienia zgodnie z ST M.17.01.04. Sposob
opuszczania konstrukcji powinien by¢ okreslony w projekcie montazu. Opuszczanie
konstrukcji nie powinno powodowaé¢ deformacji wykraczajacych poza obszar pracy
sprezystej, nawet w przypadku awarii podno$nikdw. W czasie osadzania przgsta glowne
elementy musza zachowa¢ swoje wymiary. Osadzanie przg¢sel na podporach powinno
odbywac si¢ w obecnosci Inzyniera.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
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6.1. Rusztowania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

a) rozstaw szeregow pali lub ram rusztowaniowych £15 cm,

b) rozstaw podluznic i poprzecznic £2 cm,

¢) rzedne oczepdw %1 cm,

d) dhugos¢ wspornikéw +10 cm, -1 cm,

e) przekroje poprzeczne elementéw +4%,

f) wychylenie jarzm lub ram z ptaszczyzny pionowej 0,5% wysokos$ci, lecz nie
wigcej niz 3 cm.

Szczegolnie nalezy zwrdci¢ uwage na prostolinijnos¢ czesci pionowych, ktore przenosza
zasadnicze obciazenia pionowe.

Strzatka pomigdzy naciagnigta struna a poszczegdlnymi elementami, tj. $cianka rury,
poika, $cianka lub srodkiem ksztaltownika, nie powinna by¢ wigksza niz:

— dla czes$ci pionowych od 0,001 ich dlugosci i1 (stupow) niz 1,5 mm,
— dla czes$ci elementow poziomych niz 0,001 dlugos$ci i nie wigksza niz 2 mm,
— dla $ciagdéw niz 0,002 dhugosci 1 niz 3 mm.

Nalezy sprawdzi¢ zabezpieczenie przed korozja elementow sktadanych, a w szczegdlnosci
powierzchni przylegajacych, ktéore po zlozeniu rusztowania beda niedostgpne dla

zabezpieczenia.

Potaczenia na Sruby.

Otwory na $ruby w dostarczonych elementach powinny by¢ wykonane o $rednicy o 1 mm
wigkszej od nominalnej $rednicy trzpienia Sruby.
Dopuszczalne odchylki powinny wynosi¢:

— 1,0 mm - dla otworéw o $rednicy nominalnej do 20 mm,
— 1,5 mm - dla otworéw o $rednicy nominalnej powyzej 20 mm.

Ponadto powinny by¢ spetnione nastgpujace wymagania:

a) owalno$¢ otworu, tj. roznica pomigdzy najwigksza i najmniejsza Srednica, nie
powinna przekracza¢ 5% nominalnej $rednicy otworu oraz 1 mm,

b) sko$nos¢ otworu nie moze przekraczaé 3% grubosci taczonych elementow oraz
2 mm.

Inne rodzaje potaczen gwarantujace wytrzymato$¢ i stateczno$¢ rusztowan moga byé
stosowane pod warunkiem zatwierdzenia przez odpowiednie wladze.

Dopuszczalne ugigcia belek wienczacych gérnych, belek pomostu.
Ugigcia pionowe nie powinny przekraczac:

a) w belkach wienczacych 1:400 1,
b) w belkach pomostu 1:200 1.
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Statecznos¢ 1 osiadanie klatki nalezy oblicza¢ wg WP-D, DP-31.

Dopuszczalne odchylki przy posadowieniu na klatkach z podktadéw powinny wynosi¢:

a) dopuszczalne odchylenia w rozstawie poszczegolnych podktadow £5 cm,
b) dopuszczalne odchylenia w potozeniu $rodka podstawy klatki £10 cm.

Dopuszczalne odchylki przy posadowieniu na rusztach lub podwalinach drewnianych:

a) dopuszczalne odchylenia w rownomiernym rozstawie poszczegolnych belek
rusztu +£10 cm,

b) dopuszczalne odchylenia w potozeniu $rodka cigzko$ci rusztu w stosunku do
potozenia wypadkowej =10 cm.

Badania przy odbiorze konstrukcji zmontowanych rusztowan stalowych z elementéw
sktadanych polegaja na stwierdzeniu zgodnosci konstrukcji rusztowan z wymaganiami
technicznymi podanymi w normie i ewentualnie z dodatkowymi wymaganiami podanymi
w zamowieniu dla poszczegolnych konstrukceji mostowych.

Badania przeprowadza Inzynier wraz z Wykonawca.

Badania rusztowan w czasie ich eksploatacii.

W okresie eksploatacji rusztowan nalezy dokonywac okresowe badania techniczne celem
stwierdzenia, czy praca na rusztowaniach oraz warunki atmosferyczne nie wplyngty na
pogorszenie stanu rusztowan i nie zagrazaja bezpieczenstwu.

Badania przeprowadza Inzynier wraz z Wykonawca.

6.2. Materiaty

Materiaty przeznaczone do wbudowania pomimo posiadania odpowiednich certyfikatow,
atestow oraz Aprobat technicznych, kazdorazowo przed wbudowaniem musza uzyskaé
akceptacje Inzyniera. Akceptacja partii materiatdéw przeznaczonych do wbudowania polega na
wizualnej ocenie stanu materialdw dokonanej przez Inzyniera, oraz udokumentowaniu jej
wpisem do Dziennika Budowy.

Badania materiatéw obejmuja sprawdzenie atestow (deklaracji zgodnosci) materiatow
stalowych i protokotow odbioru z hut przez Komisarza Odbiorczego. W przypadku braku
tych dokumentéw konieczne jest zbadanie cech mechanicznych i chemicznych stali w celu
okreslenia jej gatunku wg specjalnie opracowanego programu badan.

6.3. Konstrukcja stalowa

Konstrukcja stalowa podlega odbiorom na poszczegodlnych etapach jej wykonania.
Wykonanie konstrukeji powinno by¢ zgodne z PN-S-10050.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw konstrukcji zgodnie z w/w norma wynosza:

— odchytka prostosci elementow (pasow $ciskanych od podpory do podpory lub do
wezla stgzen) nie wigcej niz 1/1000 dtugosci 1 nie wigcej niz 10 mm,
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— dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunigciem
odpowiadajacych sobie punktéw przekrojéw) nie wigcej niz 1/1000 dhugosci i
nie wigcej niz 10 mm,

— dhlugosci dzwigara £10 mm,

— wysokos$ci dzwigara £1 mm,

— odchylenia strzatki wygigcia dzwigara +10% projektowanej strzatki,

—  wybrzuszenie §rodka blachownicy z ptaszczyzny dzwigara +3 mm.

6.3.1. Badania elementow stalowych.

Nalezy sprawdzi¢ czy uzyte do konstrukcji blachy 1 ksztattowniki sa zgodne
z Dokumentacja Projektowa i odpowiadaja wlasciwym normom, czy odchylki ksztattu
1 wymiarow nie przekraczaja dopuszczalnych warto$ci wg PN-S-10050.

Ponadto nalezy sprawdzi¢ czy:

—  dlugos¢ elementdw i ich ksztalt jest zgodny z rysunkami warsztatowymi,

— powierzchnie przylegajace sa dostatecznie szczelne, a krawedzie odpowiednio
obrobione,

— elementy sa wlasciwie oznakowane.

6.3.2. Sprawdzenie wymiarow konstrukcji obejmuje:

— zasadnicze wymiary konstrukcji, tj. dhugos¢, wysokosé, szerokos¢,
—  przekroje wszystkich belek.

Doktadno$¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne
z Dokumentacja Projektowa i rysunkami warsztatowymi.

Sprawdzenie ksztattu konstrukcji polega na kontroli:

— prostolinijnosci elementdow za pomoca tat oraz prawidlowosci ksztattu
konstrukcji za pomoca szablonu,
— wielko$ci ewentualnych wybrzuszen $rodnika lub wygigcia belek w catosci.

6.4. Polaczenia spawane

Styk spawany nalezy wykona¢ z taka dokladno$cia, aby wzajemne przesunigcia
stykajacych si¢ elementow nie przekraczaty 1 mm.

Badanie materiatéw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy maja one atesty wydane
przez wytworni¢ tych materiatéw, gwarantujace zgodnos$¢ z przedmiotowymi normami
podanymi w punkcie 2.3.9 normy PN-S-10050 oraz czy okres wazno$ci gwarancji nie zostat
przekroczony. Jezeli warunki te nie sa spetnione materiaty te mozna zastosowac po wyrazeniu
zgody przez Inzyniera i po wykonaniu nakazanych przez niego badan.

Wszystkie spoiny czotowe w elementach konstrukcji powinny by¢, zgodnie punktem
2.4.4.4 normy PN-S-10050, prze§wietlane zgodnie z planem przeswietlen na catej dtugosci,
a radiogramy powinny da¢ wyniki nie gorsze od klasy W2 wadliwo$ci wg PN-M-69775.

Spoiny pachwinowe powinny by¢ poddane ogledzinom zewngtrznym 1 badaniom
ultradzwigkowym wg PN-M-70055/01 1 powinny da¢ wyniki nie gorsze od klasy wadliwo$ci
dla spoin no$nych wg PN-M-69775.

Niedopuszczalne sa rysy lub peknigcia w spoinach lub w materiale w ich sasiedztwie.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.14.01.02.

Na podstawie radiogramow wykonanych wg PN-M-69770 oraz wad spoin okreslonych
wg PN-M-69703 i wykrytych przeswietlaniem wg PN-M-69771 nalezy okresli¢ klas¢ spoin
wg PN-M-69773 1 PN-M-69775. Klasa spoiny powinna by¢ wpisana do protokotu badan
spoiny.

Spoiny lub ich czgéci ocenione w wyniku ogledzin lub przeswietlania jako wadliwe lub
nie spelniajace wymagan nalezy usuna¢ w sposob nie powodujacy uszkodzen konstrukceji lub
powstania w niej dodatkowych napr¢zen. Powtorne wykonane spoiny w miejscu usunigtych
nalezy podda¢ ponownym badaniom w pelnym zakresie.

Badania spoin 1 zlaczy spawanych przeprowadza¢ zgodnie z punktami 3.2.7 1 3.2.8
PN-S-10050.

Maksymalne przesunigcie tacznikow zespalajacych od zaprojektowanego wynosi 2,5 mm
pod warunkiem zachowania wymaganych odleglos$ci.

6.5. Sworznie

Maksymalne przesunigcie sworzni od zaprojektowanej lokalizacji wynosi 2,5 cm pod
warunkiem zachowania wymaganych odleglosci.

Sworznie stuzace do zespolenia plyty betonowej z konstrukcja stalowa badaé zgodnie
z punktem 3.2.9 normy PN-S-10050.

Kontroli nalezy podda¢ co najmniej 1/5 liczby sworzni poprzez ostukanie swobodnego
konca sworznia mlotkiem o masie okoto 0,3 kg i co najmniej 1/20 liczby sworzni poprzez
odgiecie pod katem 15° do ptaszczyzny zespolenia za pomoca uderzen mtotkiem.

6.6. Usuwanie przekroczonych odchytek

Po wustaleniu z udzialem rzeczoznawcy czy przekroczone odchytki wplywaja na
bezpieczenstwo konstrukcji Inzynier podejmie decyzje o pozostawieniu wzglednie sposobie
usunigcia odchytek.
6.7. Kontrola geodezyjna.ych odchytek

Przez caly czas montazu konstrukcji stalowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole

geodezyjna geometri konstrukcjistalowej — ugig¢, odchylenia w planie i innych parametréw
geometrycznych.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robot jest 1 Mg wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowe;.
Obmiar nie obejmuje zadnych rusztowan i stezen montazowych.
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. Odbior robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

Odbiory winny obja¢ wszystkie etapy realizacji przede wszystkim takie roboty, ktére
ulegaja zanikowi a wpltywaja na jako$¢ robot. Odbiory nalezy dokona¢ sprawdzajac
przytoczone w pkt 6 kryteria oceny. Czynno$¢ odbioru winna by¢ udokumentowana
odpowiednim protokotem zgodnie z przyjetymi w ST D-M.00.00.00. zasadami.
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Do odbioru konstrukcji powotuje si¢ komisje odbioru. Jej sklad ustala Inzynier
w porozumieniu z Wykonawca (Wytwdrca i montujacym).

Odbiory czeSciowe przeprowadza Inzynier. Wyniki odbioréw czesciowych nalezy wpisac
do Dziennika wykonania konstrukc;ji.

Do odbioru ostatecznego w Wytworni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty
techniczne, $wiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy,
pomiary odchylek, $wiadectwa jako$ci materialdéw, jak rowniez dziennik wykonania
konstrukeji, Dokumentacj¢ Projektowa, rysunki warsztatowe, protokoly odbiorow
czesSciowych, protokot z pomiaru geometrii lub probnego montazu wytwarzanej konstrukeji.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i uszkodzen powstalych w transporcie winien by¢
wykonany w obecno$ci Inzyniera i powinien by¢ przez niego zaakceptowany. Wytworca
powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw
dotyczacych wykonanej konstrukcji.

Do odbioru ostatecznego konstrukcji montujacy i wykonawca przedklada wszystkie
dokumenty techniczne, $wiadectwa kontroli i pomiarow, dokumenty badania lacznikow
(spoin), pomiary odchytek, wyniki probnego obciazenia i inne, ktoérych zazada Inzynier.

Elementem odbioru ostatecznego konstrukcji stalowej jest probne obciazenie wykonanego
mostu. Probne obciazenie powinno by¢ wykonane wg opracowanego Projektu probnego
obciazenia.

9. Podstawa platnosci

Ogoélne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Zgodnie z Dokumentacja projektowa nalezy wykonac:

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81

- konstrukcj¢ stalowa ustroju no$nego z poprzecznicami ze stali 18G2A wraz
z mocowaniem sworzni zespalajacych (1,465 Mg) — 74,57 Mg,

Cena wykonania robot obejmuje:
A. W zakresie wykonania konstrukcji w wytworni:

—  prace przygotowawcze,

— dostarczenie wszystkich czynnikoéw produkcji,

— opracowanie Programu wytwarzania konstrukcji w Wytworni wraz z Projektem
technologii spawania,

— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— badanie ksztattownikow i blach i ich oczyszczenie,

— frezowanie i cigcie ksztattownikow i blach,

— obrébka maszynowa: pasowanie, ukosowanie,

— scalenie elementdéw i ich spawanie,

— zgrzewanie (przyspawanie) sworzni zespalajacych,

— montaz probny konstrukcji,

— wykonanie niezbgdnych badan Ilaboratoryjnych 1 pomiaréw okreslonych
w specyfikacji lub nakazanych przez Inzyniera,

— oznaczenie elementow wedtug kolejnosci montazu;
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obrébka krawedzi pasow (struganie).

B. Transport konstrukcji:

zatadunek konstrukcji na $rodki transportu,
przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,
usunigcie uszkodzen powstatych w trakcie transportu,
ztozenie konstrukeji na placu sktadowym na budowie;

C W zakresie montazu konstrukcji na budowie:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

opracowanie Programu montazu konstrukcji wraz z Projektem technologii
spawania

wykonanie rusztowan podpierajacych i ich rozbiorka,

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

montaz wstepny z regulacja geometrii,

stale potaczenie elementow przez spawanie,

usunigcie ewentualnych usterek,

montaz i demontaz stgzen montazowych,

przygotowanie konstrukcji do zespolenia

usunigcie materialow ustugowych poza pas drogowy,

wykonanie niezbgdnych badan laboratoryjnych oraz pomiaré6w wymaganych
w specyfikacji lub zleconych przez Inzyniera

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03200

PN-S-10050

PN-S-10052

PN-H-01104

PN-H-74219

PN-H-74220

PN-H-84018

PN-H-92203

PN-H-93000

Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowane.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania.

Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogdlnego stosowania.
Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

Stal weglowa niskostopowa. Walcdéwka i prety walcowane na goraco.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéow skladanych do budowy mostow.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

PN-77/M-69000 Spawalnictwo. Spawanie metali. Nazwy 1 okre$lenia.
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PN-84/M-69001 Spawalnictwo. Spajanie metali i procesy pokrewne. Podziat.
PN-75/M-69002 Spawalnictwo. Pozycje spawania. Klasyfikacja i oznaczenia.
PN-81/M-69003 Spawalnictwo. Zgrzewanie metali. Podstawowe nazwy i okre$lenia.
PN-84/M-69005 Spawalnictwo. Spajalno$¢ metali. Terminologia.

PN-M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania 1 napawania stali.

PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogoblne wymagania i badania.

PN-M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-74/M-69771 Spawalnictwo. Wady zlaczy doczotowych wykrywane badaniami
radiofotograficznymi. Nazwy i okre$lenia. (stan 1976 r.)

PN-M-69774 Spawalnictwo. Cigcie gazowe stali wegglowych o grubosci 5 + 100 mm. Jako$¢
powierzchni cigcia.

PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwo$ci na
podstawie ogledzin zewngtrznych.

PN-M-69776 Spawalnictwo. Okres$lenie wysokosci wad spoin na podstawie ggstosci
optycznej obrazu na radiogramie.

PN-M-69777 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlaczy spawanych na podstawie
wynikow badan ultradzwigkowych.

PN-M-70055/01 Spawalnictwo. Badania ultradzwigkowe ztaczy spawanych. Postanowienia
ogolne.

PN-EN 10020:2002U Definicja i klasyfikacja gatunkow stali
PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych.

PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjne.
Wymiary

PN-EN 10160:2001 Badania ultradzwickowe wyrobow stalowych ptaskich grubosci rownej
lub wigkszej niz 6 mm.
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PN-EN 10279:2002U Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztattu,
wymiaréw i masy.

PN-EN 12062:2000 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Zasady ogolne
dotyczace metali.

PN-EN 12517:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania radiofotograficzne
ztaczy spawanych. Poziom akceptacji.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

UWAGA: W przypadku zmiany lub aktualizacji ww. norm nalezy poslugiwac si¢
aktualnie obowigzujacymi normami (PN)
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POKRYWANIE POWLOKAMI MALARSKIMI
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t malarskich metalizowanej konstrukcji stalowej budowanego mostu przez
rzeke Itawke dla budowanej obwodnicy potnocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica
Ostrodzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja — budowa obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwiazanych
z dodatkowym zabezpieczeniem antykorozyjnym poprzez malowanie konstrukcji stalowej
z powloka cynkowa natozona za pomoca metalizacji natryskowej dla mostu 1 obejmuja:.

e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81:

a) pokrycie powierzchni elementow stalowych farba podktadowa,
b) pokrycie powierzchni elementdéw stalowych farba nawierzchniowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, Specytikacja i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

2. Materialy
2.1. Materiaty malarskie

Materialty malarskie zabezpieczajace przed korozja stosowane do powlok powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-H-97053 oraz by¢ zgodne z Katalogiem
materiatow zalecanych do stosowania przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych na
stalowych drogowych obiektach mostowych. Nalezy stosowa¢ firmowe systemy
zabezpieczenia, zestawy farb na powloki metalizacyjne, posiadajace Aprobatg¢ Techniczna.

Rodzaj zastosowanej farby powinien by¢ zgodny z Dokumentacja Projektowa
iodpowiedni do powloki metalizowanej. Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy
zastosowac¢ farby epoksydowo-poliuretanowe o tacznej grubosci warstw 180200 um lub
farby epoksydowo-siloksanowe o facznej grubosci warstw 150180 pm.
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Grubos¢ poszczegdlnych powtok okresla instrukcja Producenta zestawu malarskiego.
Jako warstwe zewngtrzna proponuje si¢ farbg poliuretanowa z blyszczem zelaza.
Kolorystyka powtoki winna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa oraz zaakceptowana

przez Inzyniera.

Zamawiajacy ma prawo zmiany metody lub materiatu zabezpieczenia antykorozyjnego.
Ostateczna decyzja dotyczaca rodzaju i producenta materiatu nalezy do Inzyniera po

uzgodnieniu z Projektantem.

Emalia na warstwg nawierzchniowa powinna by¢ odporna na czynniki atmosferyczne
(w tym promienie stoneczne) i wykazywac trwatos¢ barw.
Przyktadowy =zestaw malarski na powierzchnie stalowe metalizowane poprzez

natryskiwanie cieplne:

- warstwa
podktadowa

- migdzywarstwa

- warstwa
nawierzchniowa

dwusktadnikowa farba epoksydowa o grubosci suchej
powloki 30 pum, zawarto$ci czeSci stalych 28+2%
objetosciowo, gestosci wilasciwej sktadnikow 1,2 kg/dm3
oraz  zawartosci  lotnych  zwiazké4w  organicznych
63020 g/dm’

dwusktadnikowa farba epoksydowa, utwardzana o grubosci
suchej powloki 100 pum, zawartosci czgsci stalych 60+2%
objetosciowo, gestosci wihasciwej sktadnikéw 1,6 kg/dm3,
lepkosci 95+105 KU oraz zawartosci lotnych zwiazkow
organicznych 330+20 g/dm’

dwusktadnikowa  potpotyskliwa  farba  poliuretanowa
utwardzana o grubosci suchej powtoki 80 um, zawartosci
czesci statych 55+2% objgtosciowo, gestosci wilasciwej
sktadnikéow 1,1+1,3 kg/dm3, lepkosci 90+100 KU oraz
zawarto$ci lotnych zwiazkow organicznych 425+20 g/dm’

Laczna grubo$¢ powtoki malarskiej wynosi 210 um (minimalna 150 pum).

2.2. Materiatly pomocnicze do oczyszczenia powierzchni i uzywanego sprz¢tu malarskiego.

Zastosowane materialy powinny posiadaé Aprobaty 1 atesty producenta. Przed
zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ czy okresy gwarancji materiatow nie sa przekroczone.

3. Sprzet

Roboty wykonywane beda przy uzyciu sprzetu przeznaczonego do malowania konstrukcji

stalowych.

4. Transport

Farby transportowane beda zgodnie z instrukcja producenta.
Stosowa¢ mozna S$rodki transportu akceptowane przez Inzyniera. Nalezy przestrzegacd
okreslone przez producenta warunki transportu u przechowywania.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogoélne warunki wykonania robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologii i organizacji oraz
harmonogram robdt uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bgda wykonywane (patrz
ST M.14.02.02). W projekcie powinien by¢ rowniez opisany sposob przygotowania warstwy
metalizacyjnej elementow stalowych, sprzet do wykonywania powtok malarskich, metody
napraw i uzupetnien powtok malarskich.

5.2.1. Wymagania ogdlne

Malowanie konstrukcji nalezy wykona¢ po przedmuchaniu spr¢zonym powietrzem
1 przemyciu benzyna ekstrakcyjna oraz po odebraniu przez Inzyniera powtoki metalizacyjne;.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha, wolna od tluszczu 1 kurzu.

Minimalna grubo$¢ taczna powtoki malarskiej nie powinna by¢ (zgodnie z Dokumentacja
Projektowa) dla farb epoksydowo-poliuretanowych mniejsza niz 180 pum, a dla farb
epoksydowo-siloksanowych niz 150 um. Wyroby malarskie nalezy przygotowac i stosowac
zgodnie z instrukcja producenta oraz PN-H-97070.

Nalezy sprawdzi¢ czy wyroby posiadaja atesty producenta oraz czy termin gwarancji nie
zostat przekroczony.

Minimalny odstep czasu przed naktadaniem nastepnej warstwy stosowaé zgodnie
z wymaganiami producenta.

Po wykonaniu powloki sezonowa¢ 14 dni. Wykonanie powloki malarskiej powinno by¢
zgodne z PN-H-97053. Roboty malarskie wykonywaé w temperaturze od +5°C do +25°C,
w temperaturze wyzszej o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotnosci.
Niedopuszczalne jest wykonywanie prac w temperaturze ponizej +5°C, gdy konstrukcja jest
nagrzana powyzej 40°C oraz w wilgotno$ci wzgl. powietrza powyzej 80%.

Ponadto nie nalezy prowadzi¢ prac malarskich:

— we wczesnych godzinach rannych i pdéznych popoludniowych na wolnym
powietrzu oraz gdy na powierzchni konstrukcji wystepuje rosa,
—  w pomieszczeniach, gdzie przeprowadza si¢ oczyszczanie.

Swieza warstwa materiatu malarskiego nie powinna byé w czasie schniecia narazona na
dzialanie kurzu 1 deszczu. Nalezy zwrdci¢ uwage na sposob malowania konstrukcji
w okolicach stykéw montazowych, w okolicach spoin pozostawi¢ paski niezamalowane,
a jedynie zagruntowane o szerokosci 100 mm. Po wykonaniu spoiny i jej oczyszczeniu nalezy
wykona¢ uzupehniajace gruntowanie.

5.2.2. Pokrycie powierzchni pierwsza warstwa farby wiazacej-podktadowej- epoksydowe;j

Pierwsza warstwe (lub pierwsze warstwy) farby nalezy nanies¢ w Wytworni bezposrednio
po wykonaniu metalizacji. Grubo$¢ warstwy powinna wynosi¢ okoto 100+130 pm
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5.2.3. Pokrycie powierzchni farba nawierzchniowa na budowie - poliuretanowa

Druga warstwg nawierzchniowa nalezy wykona¢ po zmontowaniu i odebraniu przez
Inzyniera konstrukcji stalowej 1 wykonaniu mostu w catosci. Przed jej naniesieniem powinny
by¢ naprawione wszelkie uszkodzenia poprzednich warstw antykorozyjnych oraz pokryte
styki, a powierzchnia do malowania oczyszczona z brudu 1 zanieczyszczen.

Konstrukcj¢ nalezy pomalowa¢ farba nawierzchniowa - warstwa o grubosci okoto 80 um
w wymaganym kolorze. Farba powinna by¢ odporna na czynniki atmosferyczne i wykazywac
trwatos$¢ barw.

Swieza warstwa materiatu malarskiego nie powinna byé w czasie schniecia narazona na
dziatanie kurzu 1 deszczu.

Nalezy zwroci¢ uwage na sposob malowania konstrukcji w okolicach stykow
montazowych, w okolicach spoin pozostawi¢ paski niezamalowane a jedynie zagruntowane
o szerokosci 100 mm. Po wykonaniu spoiny 1 jej oczyszczeniu nalezy wykona¢ uzupetniajace
gruntowanie.

Roboty malarskie na budowie prowadzi¢ z rusztowan podwieszonych.

Konserwacja powtoki malarskiej

Stan powloki nalezy kontrolowa¢ co 3 miesiace. Oceni¢ stopien zniszczenia powtoki wg
PN-H-97053 1 w zalezno$ci od stopnia zniszczenia przeprowadzi¢ renowacj¢ powtoki zgodnie
znorma. Nie dopuszcza¢ do zniszczenia III stopnia, ktore wymaga catkowitego usunigcia
starej powloki, ponownego oczyszczenia podtoza oraz naniesienia wszystkich warstw od
nowa.

6. Kontrola jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Kontroli podlegaja wszystkie sktadniki procesu technologicznego, a zwlaszcza te ktore
podlegaja zakryciu. Nalezy sprawdzi¢ czystos¢ konstrukcji przed malowaniem, dokltadnos¢
1jako$¢ wykonania powlok malarskich na podstawie ogledzin oraz ich grubosci zgodnie
z PN-C-81515.

6.1. Pomiar grubosci powtoki

Pomiar grubosci powloki nalezy wykona¢ za pomoca przyrzadow magnetyczno-
indukcyjnych z doktadnosci +10%. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w minimum 7 miejscach,
aza wynik ostateczny przyjmuje si¢ Srednia arytmetyczna wynikéw uzyskanych
z 5 pomiardw po odrzuceniu 2 najbardziej skrajnych odczytow. Srednia nie moze wynosi¢
mniej niz 90% projektowanej grubosci.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 Mg konstrukcji stalowej zabezpieczonej powtokami malarskimi.
Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
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8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81

- pokrycie powierzchni elementow stalowych warstwa (warstwami) farby
podktadowej — 74,57 Mg

- pokrycie powierzchni elementéw stalowych warstwami farby nawierzchniowej
(ostatnia po zakonczeniu montazu konstrukcji) — 74,57 Mg

Cena wykonania robo6t obejmuje:

—  prace przygotowawcze,

— transport materialdow przewidzianych do wykonania robot,

— przygotowanie rusztowan podwieszonych,

— przygotowanie powierzchni stalowej metalizowanej natryskowo,

— nalozenie na budowie lub w Wytworni warstw farby podktadowej - wiazace;,

— nalozenie ostatniej warstwy farby nawierzchniowej na budowie,

— wykonanie powtok malarskich w miejscach stykow po montazu konstrukeji,

— uzupelienie powlok w miejscach ewentualnych uszkodzen,

— wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w Specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

PN-H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogdlne wytyczne.
PN-H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakierowe. Ogolne wytyczne.

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery. Proba zarysowania.

PN-EN ISO 2409:1999  Farby 1 lakiery. Metoda siatki nacigc¢.

PN-EN ISO 2808:1999  Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powloki.

PN EN ISO 3892:2002U Powloki konwersyjne na podtozu metalowym. Oznaczenie masy
jednostkowej powtok. Metody wagowe.

PN ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni...

PN-EN ISO 4617:2002  Farby i lakier. Lista terminow réwnoznacznych
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
iodbioru zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej poprzez metalizacjg
natryskowa [natryskiwanie cieplne] budowanego mostu przez rzek¢ Itawke dla budowane;j
obwodnicy potnocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrodzka do ronda przy ul.
Konstytucji 3 Maja — budowa obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru robot zwiazanych
z antykorozyjnym zabezpieczeniem konstrukcji stalowej mostu poprzez metalizacj¢ natryskowa
[natryskiwanie cieplne] z zastosowaniem cynku i obejmuja:

e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81:

a) przygotowanie powierzchni,

b) oczyszczenie powierzchni stali do wymaganego stopnia czystosci w wytworni,

¢) metalizacja natryskowa cynkiem w Wytworni elementow stalowych — warstwa
grubosci 200 pum,

d) wykonanie napraw i uzupeklnien powloki metalizacyjnej po montazu konstrukcji na
budowie.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Natryskiwanie cieplne [metalizacja natryskowa] — nanoszenie na podloze metalowe
roztopionego metalu (odpornego na korozje np. cynku Zn lub aluminium Al) za pomoca

pistoletow lukowych lub gazowych.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i Specyfikacja D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne."

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne."

2. Materialy

2.1. Materiaty do wykonywania metalizacji natryskowe;j.
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Materialy do wykonywania metalizacji natryskowej [natryskiwania cieplnego] powinny by¢
zgodne z Dokumentacja Projektowa i zaakceptowane przez Inzyniera. Nalezy stosowa¢ firmowe
zestawy materiatow do metalizacji natryskowej — w zaleznos$ci od przyjetej metody drut lub
proszek cynkowy. Zgodnie z Dokumentacja Projektowa minimalna grubos$¢ warstwy metalizacji
winna wynosi¢ 200 um. Nalezy stosowa¢ powloki cynkowe o czystosci nie mniejszej niz 99,5%.

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ Aprobat¢ Techniczna. Materialy winny by¢
dostarczone 1 przechowywane w zamknigtych fabrycznych opakowaniach. Nalezy
przestrzega¢ okreslonych przez producenta okresOw gwarancji.

Zamawiajacy ma prawo zmiany metody 1 materiatu zabezpieczenia antykorozyjnego.
Ostateczna decyzja dotyczaca rodzaju i producenta materiatu nalezy do Inzyniera po uzgodnieniu
z Projektantem.

2.2. Materialy pomocnicze do oczyszczenia powierzchni.

Nalezy stosowa¢ zuzel pomiedziowy lub inne $rodki §cierne zapewniajace prawidtowe
oczyszczenie powierzchni stali, zaakceptowane przez Inzyniera.

3. Sprzet

Wykonawca przystgpujacy do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego metoda
natryskiwania cieplnego powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

— sprzet do czyszczenia powierzchni metoda strumieniowo-$cierna (np.
piaskowania)
— urzadzenia do natryskiwania cieplnego (metalizacji natryskowej).

Sprzet do oczyszczenia konstrukcji i wykonania natryskowej metalizacji powinien by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

Podczas transportu nalezy przestrzega¢ okre§lonych przez producenta warunkow
transportu i przechowywania. Nalezy przestrzega¢ okreslone przez producenta warunki
transportu 1 przechowywania.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne."

5.2. Do wykonania powlok metalizacyjnych mozna przystapi¢ po sprawdzeniu przez
Inzyniera:

— materiatow przewidzianych do metalizacji,

— warunkow, w jakich powloki beda nanoszone,

— dostepu urzadzen czyszczacych 1 nanoszacych powtoki do zakamarkow
konstrukcji
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5.3. Zakres wykonywanych robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologii i organizacji oraz
harmonogram robot uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich beda wykonywane.
W projekcie powinien by¢ rowniez opisany sposob oczyszczenia elementow stalowych,
sprzet do wykonywania metalizacji natryskowej, metody napraw iuzupeklnien powtok
metalizacyjnych.

Zabezpieczenie powierzchni stali metoda metalizacji natryskowej nalezy wykonac
w wytworni niezwlocznie po wykonaniu konstrukcji stalowej 1 odebraniu jej przez Inzyniera.

Na podstawowe prace zwiazane z wykonaniem powtoki metalowej metoda metalizacji
natryskowej sktada sig:

5.3.1. Przygotowanie powierzchni poprzez usunigcie zadzioréw, wyroOwnanie spoin
1 zaokraglenie krawedzi

Operacja ta polega na mechanicznym zeszlifowaniu wszelkich nieréwnos$ci na blachach
powstatych na poszczegdlnych etapach procesu technologicznego oraz wyrdwnanie spoin
w taki sposob, aby powierzchnia przeznaczona do metalizacji nie wykazywata nierownosci.

Wszystkie krawegdzie wyokragli¢ promieniem r>2 mm.

5.3.2. Oczyszczenie powierzchni stali z rdzy, zendry, ew. resztek farby 1 innych
zanieczyszczenh

Przygotowanie powierzchni przez oczyszczenie konstrukeji stalowej polega na usunigciu
zgorzeliny, rdzy, olejoéw 1 smardéw, zuzli i topnikéw z procesOw spawania, wilgoci oraz
innych zanieczyszczen wptywajacych ujemnie na ochrong za pomoca powtok metalowych.
Oczyszczanie powierzchni nalezy wykona¢ metoda strumieniowo §cierng do stopnia czystosci
Sa 3 (tzn., ze wszystkie zanieczyszczenia lacznie ze zgorzelina i rdza zostaly usunigte)
1 powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio przed metalizacja.

Do czyszczenia stosowa¢ zuzel pomiedziowy lub inne materialy zgodne z zaproponowana
przez Wykonawcg technologia.

Oczyszczanie oraz ocena powierzchni przed metalizacja powinny by¢ wykonane zgodnie
z normami, PN-H-97051 i PN-H-97052.

Nalezy sprawdzi¢ Scierniwo na zawartos¢ zanieczyszczen jonowych.

Oczyszczona powierzchnia powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

5.3.3. Natozenie warstwy cynku z zastosowaniem metalizacji natryskowej (natryskiwania
cieplnego).

Nalezy sprawdzi¢ czy wyroby posiadaja atesty producenta oraz czy termin gwarancji nie
zostat przekroczony.

Minimalna grubo$¢ warstwy metalu winna wynosi¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa
200 pm.

Powierzchnia przeznaczona do metalizacji (natryskiwania cieplnego) powinna by¢ sucha,
wolna od tluszczu i1 kurzu. Maksymalny odstgp czasu migdzy czyszczeniem a metalizacja
wynosi 6 godzin.

Zaleca si¢ wykonywanie metalizacji (natryskiwania cieplnego) w pomieszczeniach
zamknigtych. Metalizacj¢ nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej i PN-EN 22063:1996.
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Inzynier moze nakaza¢ wykonanie probnie w kilku miejscach prob oczyszczenia
1 nanoszenie powtok metalizacyjnych. Do wtasciwych robot metalizacyjnych mozna wowczas
przystapi¢, dopiero po zatwierdzeniu wynikéw badan tych prob przez Inzyniera.

Warstwy metalizacyjne powinny by¢ wykonane w wytworni w sposob ostateczny.

Wszystkie prace zwiazane z metalizacja (natryskiwaniem cieplnym) musza by¢
wykonywane w odpowiednich warunkach meteorologicznych w temperaturze od +5°C do
25°C, przy wilgotno$ci wzglednej nizszej niz 80%, przy temperaturze wyzszej o 3°C od
temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotnosci.

Niedopuszczalne jest wykonywanie prac w temp. ponizej +5°C, lub gdy konstrukcja jest
nagrzana powyzej 40°C.

Ponadto nie nalezy prowadzi¢ metalizacji (natryskiwania cieplnego):

- we weczesnych godzinach rannych i p6éznych popotudniowych na wolnym
powietrzu oraz gdy na powierzchni konstrukcji wystepuje rosa,
- w pomieszczeniach, gdzie przeprowadza si¢ oczyszczanie.

Swieza warstwa pokrycia antykorozyjnego nie powinna by¢ w czasie schnigcia narazona
na dzialanie kurzu i deszczu.

5.3.4. Wykonanie ewentualnych napraw i uzupetlien powlok metalizacyjnych.

Wytwoérca konstrukeji  zobowiazany jest do napraw powlok antykorozyjnych po
roztadunku konstrukcji na placu budowy.

Wykonawca montazu dokonuje napraw uszkodzen powtok powstatych w trakcie montazu
konstrukc;ji.

Miejsca uszkodzen powlok nalezy oczysci¢ do wymaganego stopnia czystosci i naniesé
warstwy powtok metalizacyjnych.

5.3.5. Zabezpieczenie powierzchni w stykach

W miejscach stykéw spawanych wykonywanych na budowie pozostawi¢ wolne od
standardowych powlok paski o szerokosci 50+100 mm. Powinny one posiada¢ tatwe do
usunigcia przed wykonaniem stykow spawanych zabezpieczenia tymczasowe.

5.2.6. Pokrycie powierzchni farbami i emaliami o wysokiej odporno$ci chemicznej

Malowanie elementow stalowych po metalizacji wykona¢ zgodnie z ST M.14.02.01.
6. Kontrola jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Kontroli podlegaja wszystkie sktadniki procesu technologicznego, a zwtaszcza te, ktore
podlegaja zakryciu.

Podczas kontroli nalezy sprawdzi¢:

— doktadno$¢ oczyszczenia konstrukeji 1 zgodno§¢ z wzorcami wg PN-ISO 8501-
1:1996 oraz PN-H-97052,
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— doktadnos¢ i jako$¢ wykonania powlok metalowych na podstawie ogledzin

— grubos¢ powtok metalizacyjnych na podstawie PN-H-04623

— warunki atmosferyczne (temperatura, wilgotnos¢) w jakich wykonywane jest
natryskiwanie cieplne.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 Mg konstrukcji stalowej zabezpieczonej powlokami
metalowymi.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81

- oczyszczenie oraz zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowych ustroju
nos$nego przegsel poprzez metalizacj¢ natryskowa (warstwa o grubosci 200 pm)
w Wytworni — 74,57 Mg,

Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- transport materiatow przewidzianych do wykonania robot,

- opracowanie projektu technologii i organizacji oraz harmonogramu robot,

- przygotowanie powierzchni poprzez usunigcie zadziordw, wyrdéwnanie spoin
1 zaokraglenie krawedzi,

- oczyszczenie powierzchni z rdzy 1 zendry metoda strumieniowo-$cierna,

- oczyszczenie powierzchni z ewentualnych olejow, smaréw innych
zanieczyszczen,

- wykonanie warstwy cynku metoda metalizacji natryskowej (natryskiwania
cieplnego),

- wykonanie ewentualnych napraw 1 uzupelnien powlok metalizacyjnych
w Wytwoérni,

- wykonanie powlok metalizacyjnych w miejscu stykéw wykonywanych na
Budowie,

- wykonanie ewentualnych napraw i uzupelien powlok metalizacyjnych po
zmontowaniu w catosci konstrukcji w miejscu wbudowania - na Budowie,

- wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.14.02.02.

10. Przepisy zwigzane

PN-H-04605 Ochrona przed korozja. Okreslenie grubosci powtok metalowych metodami
nieniszczacymi.

PN-H-04609 Korozja metali. Terminologia.
PN-H-04614 Ochrona przed korozja. Okreslenie mikrotwardo$ci powtok metalowych.

PN-H-04623 Ochrona przed korozja. Pomiar grubosci powlok metalowych metodami
nieniszczacymi.

PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja.
PN-H-04652 Ochrona przed korozja. Powtoki metalowe 1 konwersyjne. Podzial i oznaczenia.

PN-H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogoélne wytyczne.

PN-H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa
do malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-M-81090 Srut techniczny z drutu.

PN-EN 12508:2002U Ochrona metali i stopow przed korozja. Przygotowanie powierzchni.
Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Stownictwo.

PN-EN 13507:2002U Natryskiwanie cieplne. Przygotowanie powierzchni metalowych
przedmiotow i czesci przed natryskiwaniem cieplnym

PN-EN 14919:2002U Natryskiwanie cieplne. Druty, prety 1 zylki do natryskiwania
ptomieniowego i tukowego. Klasyfikacja. Techniczne warunki dostawy

PN-EN 22063:1996 Powloki metalowe i inne nieorganiczne. Natryskiwanie cieplne. Cynk,
aluminium i ich stopy.

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cz¢$¢ 1: Zasady ogolne.

PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czg$¢ 2: Obrobka strumieniowo-
scierna.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb 1 podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i1 stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podlozy stalowych po
catkowitym usunigciu weze$niej natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998

PN-ISO 8501-1/Ap1:2002
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PN-ISO 8501-1/Ad1
PN-ISO 8501-1/Ap1:2002
ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30

maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)




’SPECYF IKACJA TECHNICZNA

M,l 5.01 .03‘ - { Komentarz: poprawiona ilo§¢ ]

IZOLACJA BITUMICZNA
WYKONANA NA ZIMNO
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji bitumicznej wykonywanej na zimno w zwiazku zbudowa obwodnicy
potnocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulicg Ostrodzka do ronda przy ul. Konstytucji
3 Maja — budowa obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt izolacyjnych
powierzchni odziemnych elementéw budowanych obiektow mostowych i obejmuja:

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81 oraz dla estakady na kanale Ilawskim
w km 0+618,80:

- wykonanie izolacji pionowej powierzchni odziemnych elementéw betonowych
budowanego mostu poprzez dwukrotne posmarowanie roztworem na zimno wraz
z zagruntowaniem,

- wykonanie izolacji poziomej powierzchni odziemnych elementow betonowych
budowanego mostu poprzez dwukrotne posmarowanie roztworem na zimno wraz
z zagruntowaniem,

- wykonanie izolacji pionowe] powierzchni odziemnych elementdw betonowych
muréw oporowych poprzez dwukrotne posmarowanie roztworem na zimno wraz
7 zagruntowaniem,

e dla muréw oporowych w ciagu ulicy Dabrowskiego od km 0+133,87 do km
0+179,68

- wykonanie izolacji powierzchni odziemnych elementéw betonowych budowanego
muru oporowego poprzez dwukrotne posmarowanie roztworem na zimno wraz
z zagruntowaniem,

- wykonanie izolacji poziomej powierzchni odziemnych elementow betonowych
schodoéw na skarpie poprzez dwukrotne posmarowanie roztworem na zimno wraz
z zagruntowaniem,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 ST D-M.00.00.00. - "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa ST i poleceniami Kierownika Projektu.
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Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji bitumicznej elementéw betonowych
wedtug zasad niniejszych ST sa nastgpujace materiaty izolacyjne:

2.1. Roztwor asfaltowy do gruntowania powierzchni $cian przed ulozeniem wlasciwej
powloki izolacyjnej wg PN-B-24620:1998,

2.2. Lepik asfaltowy stosowany na zimno wg PN-B-24620:1998.
lub

2.3. Roztwory bitumiczne (asfaltowe) z rozpuszczalnikami syntetycznymi do gruntowania
oraz izolowania powierzchni $cian,

Wszystkie materialy stosowane do wykonywania robét powinny by¢ zgodne z PN lub
z waznymi "Aprobatami technicznymi IBDiM" badz posiada¢ wazny znak CE.

Wykonawca przed przystapieniem do wykonania robot (izolacji) winien przedstawic
Inzynierowi do zaakceptowania proponowane do zastosowania materiaty.
3. Sprzet

Urzadzenie do podgrzewania lepiku asfaltowego zaakceptowane przez Kierownika
Projektu.
Roboty wykonane beda recznie.
4. Transport

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00. -
"Wymagania ogo6lne".

5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1 Ogolne warunki prowadzenia robét izolacyjnych

Izolacje przeciwwodna nalezy uktadac¢ na podtozu rownym, nieodksztalcalnym, gltadkim,
suchym 1 wolnym od plam olejowych i pytu. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢

co najmniej 14 dni lecz zaleca si¢ aby beton byt co najmniej 28 dniowy. Temperatura
powietrza i podloza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od 5°C i nizsza od 35°C.
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Jezeli nie jest mozliwe spetnienie ww. warunkow dopuszcza sig zastosowanie specjalnych
materialow (zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Aprobacie technicznej) po uzyskaniu
pisemnej zgody Inzyniera.

5.2.2. Zagruntowanie podtoza

Podtoze betonowe nalezy gruntowaé firmowymi roztworami asfaltowymi zalecanymi
przez producentéw materiatow hydroizolacyjnych. W przypadku koniecznos$ci zagruntowania
wilgotnej powierzchni nalezy uzy¢ roztwordw depresyjnych szybkorozpadajacych np.
asfaltowej emulsji kationowej. Jest to jednak przypadek szczegdlny, wymagajacy pisemnej
zgody Kierownika Projektu.

Podtoze betonowe powinno mie¢ wytrzymatosc:
a) na $ciskanie, okreslona zgodnie z Polska Norma nie mniejsza niz:

- wytrzymalo$¢ gwarantowana wynikajaca z przyjetej klasy betonu -
w konstrukcjach nowych

b) na odrywanie:
- nie mniejsza niz 1,5 MPa — w konstrukcjach nowych
Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac nastgpujace zasady:

- nalezy gruntowa¢ podioze wylacznie dobrze przygotowane i odebrane przez
Kierownika Projektu,

- powierzchni¢ przewidziana do zaizolowania nalezy gruntowaé tylko
jednokrotnie, zuzywajac tyle srodka gruntujacego, ile beton zdota catkowicie
wchtonaé tak, aby na powierzchni nie pozostata powloka z warstewki asfaltu,
iloé¢ ta zwykle nie przekracza 0,3 1/m?,

- $rodek gruntujacy nalezy nanosi¢ walkami malarskimi Iub szczotkami do
srodkow gruntujacych (odpornych na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikow,
glownie weglowodoréw aromatycznych),

- przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie
sucha. Mozna to sprawdzi¢ przez dotknigcie zagruntowanej powierzchni sucha,
czysta dlonia (nie zatluszczona lub zakurzona), gdy dion nie przykleja sig
1 pozostaje czysta oznacza to, ze roztwor gruntujacy jest juz dostatecznie suchy.
Czas schnigcia roztwordw gruntujacych jest zréoznicowany w zaleznosci od
rodzaju zastosowanych rozpuszczalnikéw i warunkow wysychania w wigkszosci
przypadkow wynosi on 15 do 120 minut,

- w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowa¢ powierzchni¢ przy narozach
wklgstych 1 wypuktych.

5.2.3. Wykonanie izolacji

Izolacje asfaltowe na zimno nalezy uklada¢ na podktadach zagruntowanych roztworem
asfaltowym wg PN-B-24620:1998, emulsja asfaltowa wg PN-B-24003:1997 lub $rodkiem do
gruntowania na bazie syntetykow, po wyschnigciu powtoki gruntowej. Wystgpowania
zhuszczen, spekanych pecherzy i itp. wad jest niedopuszczalne.
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Nalezy dbaé, aby lepik asfaltowy miat odpowiednig lepkos¢ przez caly czas smarowania
zgodnie z instrukcja Producenta lub PN-B-24620:1998.

6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne"

6.1. Kontrolg jakosci robdt przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnej na drogowym obiekcie
mostowym.

6.2. Zakres kontroli jakosci sprawdzamy za pomoca badan laboratoryjnych.

a)
b)

¢)

jako$¢ betonu poditoza wg wymagan odnos$nie betonu konstrukcyjnego,

jako$¢ materialow do gruntowania i izolowania na zimno powierzchni betonowej wg
wymagan okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub Aprobacie
Technicznej,

jako$¢ materiatow warstwy ochronnej - wg norm i zasad badania drogowych
materiatéw i mas bitumicznych.

6.3. Przed przystapieniem do wykonywania robdt nalezy sprawdzié:.

a)
b)

¢)

warunki atmosferyczne — temperaturg, wilgotno$¢ powietrza,

stan podtoza — rowno$¢, temperatureg, wilgotnos$¢ oraz zgodnos¢ ich z wymaganiami
okreslonymi przez Producenta materiatu,

dostarczone przez Producenta dokumenty dotyczace stosowanych materiatow -
zgodno$¢ materialow z odpowiednimi normami przedmiotowymi lub Aprobatami
technicznymi oraz czy okresy gwarancji nie sa przekroczone,

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robot jest 1 m* wykonanej izolacji bitumicznej powierzchni elementow
betonowych stykajacych sig¢ z gruntem.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne"
Odbiorom robdt podlegaja wszystkie operacje zwiazane z wykonaniem izolacji:

- przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji,

- zagruntowanie podtoza,

- wykonanie warstwy izolacji,

- warstwy ochronnej izolacji w formie zasypki wokot izolowanych powierzchni.

Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy.
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9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81

izolacjg¢ pionowa betonowych powierzchni odziemnych podpodr i skrzydet poprzez

dwukrotne posmarowanie lepikiem na zimno wraz z rgcznym oczyszczeniem

podtoza i z zagruntowaniem — 234,0 m’,

— izolacje pozioma betonowych powierzchni odziemnych podpor i skrzydet poprzez
dwukrotne posmarowanie lepikiem na zimno wraz z rgcznym oczyszczeniem
podtoza i z zagruntowaniem — 233,0 m’,

— izolacje pionowa betonowych powierzchni odziemnych muréw oporowych poprzez

dwukrotne posmarowanie lepikiem na zimno wraz z rgcznym oczyszczeniem

podtoza i z zagruntowaniem — 127,0 m’,

e dla estakady na kanale Ilawskim w km 0+618,30

— izolacje pionowa betonowych powierzchni odziemnych podpor i skrzydet poprzez
dwukrotne posmarowanie lepikiem na zimno wraz z r¢eznym oczyszczeniem
podtoza i z zagruntowaniem — 575,0 m?,

— izolacje pozioma betonowych powierzchni odziemnych podpor i skrzydet poprzez
dwukrotne posmarowanie lepikiem na zimno wraz z recznym oczyszczeniem
podtoza i z zagruntowaniem — 512,0 m’,

e dla muréw oporowych w ciaggu ulicy Dabrowskiego od km 0+133,87 do km
0+179,68

— izolacje pionowa betonowych powierzchni odziemnych muru oporowego poprzez
dwukrotne posmarowanie lepikiem na zimno wraz z rgcznym oczyszczeniem
podioza i z zagruntowaniem — 244,5 m?,

— izolacje pozioma betonowych powierzchni odziemnych muru oporowego poprzez
dwukrotne posmarowanie lepikiem na zimno wraz z r¢eznym oczyszczeniem
podtoza i z zagruntowaniem — 91,5 m’,

Cena wykonania robot obejmuje:

—  prace przygotowawcze,

— transport materialow przewidzianych do wykonania robot,

— przygotowanie i oczyszczenie powierzchni przed izolowaniem,

— zagruntowanie powierzchni elementéw betonowych,

— dwukrotne posmarowanie powierzchni betonu materiatem do izolacji na zimno,

— uporzadkowanie miejsca robot i usunigcie pozostalych materialow poza pas
drogowy,

— wykonanie niezbednych pomiarow 1 badan laboratoryjnych wymaganych
w Specyfikacji.
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10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-B-24620:1998 Lepik, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30

maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 1.)
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru izolacji plyty ustroju no$nego z materialéw hydroizolacyjnych - termozgrzewalnych
w zwiazku z budowa obwodnicy potnocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica
Ostrodzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja — budowa obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt izolacyjnych na
obiektach mostowych 1 obejmuja:

e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81 oraz dla estakady na kanale Ilawskim
w m 0+618,80:

- ulozenie izolacji poziomej ptyty ustroju no$nego (pomostu) z materiatow hydroizola-
cyjnych — papy termozgrzewalnej =z oczyszczeniem, przygotowaniem
1 zagruntowaniem podioza,

- ulozenie warstwy ochronnej izolacji poziomej pomostu pod kapami chodnikowymi
z papy izolacyjnej termozgrzewalnej zwykle;j,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Kierownika Projektu.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
2. Materialy

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wedlug zasad niniejszych ST sa:
2.1. Papa zgrzewalna
Wybor konkretnej izolacji lub catego systemu hydroizolacyjnego dokonany zostanie przez

Kierownika Projektu sposrdd przedstawionych przez Wykonawcg. Zastosowany materiat
musi posiada¢ Aprobate techniczna. Dostarczone materialy musza by¢ zaopatrzone przez
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Producenta w deklaracje zgodnosci (atest) potwierdzajace cechy materiatdéw. Dopuszcza sig
stosowanie materialdéw nie posiadajacych ww. dokumentdéw po wyrazeniu zgody Kierownika
Projektu (Inzyniera) i pod $cistym nadzorem IBDiM.

Nalezy stosowaé papg zgrzewalna, ktéra nie wymaga stosowania warstwy ochronnej
1zolacji.
Podstawowe wymagania dotyczace papy zgrzewalnej:

Nalezy stosowaé polimeroasfaltowa pape termozgrzewalna z osnowa z widkniny lub

tkaniny technicznej przesyconej i obustronnie powleczona polimeroasfaltem. Obie strony
przed sklejeniem powinny by¢ zabezpieczone posypka mineralng o odpowiedniej granulacji

lub folia.
Tablica 1
Wymagana warto$¢ wobec
polimeroasfaltowych pap
Lp. Wiasciwosci Jednostka przeznaczonych na izolacje Metoda badan wedtug
Jednowarstwowe dwu-
warstwowe
1 | Wyglad zewngtrzny - spetnia " PN-B-04615:1990 p. 2.4
2 | Dhugosé arkusza cm L+2,5%L"7 PN-B-04615:1990 p. 2.4
3 |Szerokosé arkusza cm S+2,5%S? PN-B-04615:1990 p. 2.4
4 Grubo$¢ arkusza 2 Procedura badawcza
mm >5,0 >3.0 IBDiM Nr PB-TM-02
5 Grubos$¢ warstwy izolacyjnej pod| mm Procedura badawcza
0osnowa >20 >1,2 IBDiM Nr PB-TM-03
6 | Gietkos¢ —5°C/ 30 mm - spetnia PN-B-04615:1990 p. 2.8
Przesigkliwos¢ ¥ PN-B-04615:1990 p. 2.9.3
7 - wgPN MPa 20,5 Procedura badawcza
- wgIBDIM MPa >0,5 IBDiM Nr PB-TM-04
8 Nasiakliwos¢ % <1,0 PN-B-04615:1990 p. 2.10
Sita zrywajaca przy rozciaganiu >
9 - wzdhuz arkusza N > 500 =400
- w poprzek arkusza N >500 > 400 PN-B-04615:1990 p. 2.13
Wydhuzenie przy zerwaniu >
10 - wzdhuz arkusza % >30
- w poprzek arkusza % >30 PN-B-04615:1990 p. 2.14
Sita zrywajaca przy rozdzieraniu >
11 - wzdhuz arkusza N >80 =50 Procedura badawcza
- w poprzek arkusza wg PN N > 80 > 50 IBDiM Nr PB-TM-05
Przyczepno$é do podtoza >+ ©
- metoda ,,pull-off” MPa >0,4 Procedura badawcza
12 IBDiM Nr PB-TM-06
o ‘9 Procedura badawcza
- metoda ,,$cinania N > 500 IBDIM Nt PB.TM.22
Odpornosé na dziatanie spetnia
13 |podwyzszo-nej temperatury, -
100 °C, 2 h, PN-B-04615:1990 p. 2, 3
1) Arkusz papy powinien by¢ bez dziur, pgcherzy, zataman i o rownych krawgdziach. Polimeroasfaltowa
papa powinna mie¢ rownomiernie roztozona powloke i posypke. niedopuszczalne sa uszkodzenia powstate
przy rozwijaniu rolki na skutek sklejenia papy
2) L — dlugos¢ arkusza papy wg Producenta
3) S -szerokos¢ arkusza papy wg Producenta
4)  Oznaczenie przesiakliwo$ci nalezy wykonywa¢ wedlug jednej z metod. Wyniki obu metod sa rownowazne
5) Oznaczenie nalezy wykonywac w temperaturze (20+2) °C
6) Oznaczenie przyczepnosci do podloza nalezy wykonywac jedna z metod.
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7) Zgodnie z Rozporzadzenie Ministra Transportu I Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz.
U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.) minimalna grubo$¢ papy winna wynosi¢ 5 mm

Wymagania wg Zalecen IBDiM z 2000 r.

2.2. Papa zgrzewalna - na warstwe ochronna lub przektadki

Na warstwg ochronng pod kapami chodnikow zastosowaé papg zgrzewalna budowlana
o grubo$ci minimum 3 mm lub papg jak w punkcie 2.2.

2.3. Materiaty do gruntowania betonu:

Do gruntowania powierzchni betonu nalezy stosowac¢ materialy zalecone przez Producenta
materialu termozgrzewalnego. Materialy stosowane do przygotowania powierzchni,
gruntowania 1 zaizolowania stanowia zestaw zapewniajacy trwalo$¢ 1 szczelnosé
wykonywanej izolacji.

Stosowane materialy do gruntowania:

a) roztwor asfaltowy do gruntowania powierzchni przed utozeniem wilasciwej powtoki
izolacyjnej wg PN-B-246202:1998,
lub alternatywnie:
b) zywice epoksydowe wchodzace w sklad zestawu hydroizolacyjnego,

2.4. Materiaty do naprawy powierzchni betonu

Zastosowane materialy powinny odpowiada¢ warunkom stosowania w budownictwie
mostowym, a uzycie ich powinno by¢ zgodne z zaleceniami i Instrukcjami stosowania
podanymi przez Producentow.

Wszystkie zastosowane materialy powinny posiada¢ Aprobaty techniczne. Dostarczone
materialy musza by¢ zaopatrzone przez Producenta w deklaracje zgodno$ci (atest)
potwierdzajace cechy materialow.

2.5. Warunki sktadowania

a) material nie powinien by¢ wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych

b) material nie powinien by¢ sktadowany w temperaturze przekraczajacej 25 °C.

c) nie nalezy przechowywaé rolek w pozycji poziomej - powinny by¢ ustawione
pionowo.

d) szczegotowe wymagania dotyczace sktadowania stosowanych materiatow podaja
Instrukcje Producentow.

3. Sprzgt

3.1. Palnik propan-butan (o szerokosci rolki papy izolacyjnej) z urzadzeniem stuzacym do
odwijania materiatu izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania.

3.2. Pojedynczy palnik gazowy i gaz propan - butan w butli.
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3.3. Sprzg¢t pomocniczy:

- waleczki zabkowane szerokosci 7 cm do dociskania stykow arkuszy i taczka z kotem
ogumionym wypetiona kamieniami o masie ok. 50 kg,

- noze do cigcia papy,

- w razie potrzeby: namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne
do ogrzewania, reczne i elektryczne dmuchawy goracego powietrza.

Wyzej wymieniony sprzet powinien by¢ zgromadzony we wilasciwej ilosci 1 by¢ sprawny
oraz zosta¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawiaé
rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie 1 zabezpieczy¢ przed
mozliwo$cig przesuwania si¢ podczas transportu.

Podczas transportu nalezy przestrzega¢ zalecen producenta.
5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot

Izolacjg¢ nalezy utozy¢ na ptycie ustroju no$nego.
5.2.1. Ogolne warunki prowadzenia robot izolacyjnych

Izolacj¢ przeciwwodna nalezy uktada¢ na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gltadkim,
suchym i wolnym od plam olejowych i1 pylu. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢
co najmniej 14 dni lecz zaleca si¢ aby beton byt co najmniej 28 dniowy.

Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od 5°C
inizsza od 35°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna by¢ wigksza niz 85%. W
przypadku konieczno$ci wykonywania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych
warunkow atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotno$¢ powietrza
roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne
dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko
na ostonigtej powierzchni.

5.2.2. Przygotowanie podloza pod izolacjg
Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana dokladnym ogledzinom

1 zakwalifikowana do ultozenia izolacji. Kwalifikacji dokonuje Kierownik Projektu na
pisemny wniosek w formie wpisu do Dziennika Budowy.
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Prawidtowo przygotowane podloze powinno spetnia¢ nast¢pujace warunki:

- podioze powinno by¢ réwne tzn. szczelina pomigdzy powierzchnia ptyty a tata
dlugosci 4 m przytozona na statym spadku nie powinna by¢ wigksza niz 10 mm przy
spadku powyzej 1.5% lub 5 mm przy spadku mniejszym niz 1.5%,

- podloze nie moze mie¢ lokalnych wybrzuszen wigkszych niz 2 mm i wglgbien
glebszych niz 5 mm przy czym nierdwnosci nie moga mie¢ ostrych krawedzi,

- wszystkie krawedzie wypukle 1 wklgste musza by¢ wyokraglone promieniem 5 cm
lub ztagodzone skosem 3x3 cm o pochyleniu 45°. Krawedzie wkleste moga by¢
wypelnione zaprawa cementowa 1:3,

- mleczko cementowe wystgpujace na izolowanej powierzchni nalezy usunaé przez jej
groszkowanie lub piaskowanie,

- wypukte nierownosci nalezy sku¢ lub zeszlifowac szlifierka do lastriko tak aby nie
odstoni¢ wktadek zbrojenia,

- podtoze powinno by¢ suche.

Ewentualne wady wykonczenia powierzchni przeznaczonych do izolowania nalezy
usuwacé wg specjalnie opracowanych metod uzgodnionych z Kierownikiem Projektu.

Naprawy powierzchni nalezy wykona¢ przestrzegajac nastgpujacych zasad:

- ubytki betonu przekraczajace na znacznej powierzchni 5 cm nalezy wypetnic¢
betonem klasy B30 lub specjalnymi zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu
posiadajacymi Aprobate techniczna. Krawedzie uszkodzenia nalezy rozku¢ tak, aby
byty zblizone do pionowych.

- lokalne nieréwnosci podtoza powodujace powstawanie zastoin wody nalezy
wypehi¢ bezskurczowa zaprawa,

- powierzchnie z nieréwnosciami o ostrych krawedziach nalezy przeszlifowaé
szlifierka

5.2.3. Oczyszczenie podtoza

Bezposrednio przed gruntowaniem powierzchnie izolowane nalezy oczysci¢ z luznych
frakcji, pytu 1 zattuszczen:

- luzne frakcje 1 pyly nalezy usunaé przy pomocy odkurzacza przemystowego,
a w ostateczno$ci przez przedmuchanie spr¢zonym powietrzem przechodzacym
przez filtr przeciwolejowy 1 przeciwwodny,

- zatluszczenia nalezy usuna¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym.

5.2.4. Zagruntowanie podtoza

Podloze betonowe nalezy gruntowaé zywicami epoksydowymi lub firmowymi roztworami
asfaltowymi zalecanymi przez Producentow materialdw hydroizolacyjnych (Primer).
W przypadku konieczno$ci zagruntowania wilgotnej powierzchni nalezy uzy¢ roztwordw
depresyjnych szybkorozpadajacych np. asfaltowej emulsji kationowej. Jest to jednak
przypadek szczegbdlny, wymagajacy pisemnej zgody Kierownika Projektu. Srodki do
gruntowania podloza moga stanowi¢ element zestawu do izolacji konstrukcji mostowych
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1 Producent nie dopuszcza wowczas stosowania innych $rodkéw. Wykonawca winien przed
zastosowaniem konkretnego srodka do gruntowania podtoza betonowego uzyska¢ akceptacje
Producenta izolacji lub jego przedstawiciela. Przy gruntowaniu podloza nalezy stosowac
nast¢pujace zasady:

nalezy gruntowa¢ podtoze wylacznie dobrze przygotowane i1 odebrane przez
InZyniera,

beton w gruntowanym podtozu powinien by¢ co najmniej 14 dni, zaleca si¢ aby byt
to beton 28 dniowy,

powierzchni¢ przewidziana do zaizolowania nalezy gruntowaé tylko jednokrotnie,
uzywajac taka ilo$¢ srodka gruntujacego, jaka jest podana w instrukcji Producenta,
sposob gruntowania, powierzchni¢ ktora mozna zagruntowac jednorazowo oraz czas
jej przydatno$ci do potozenia materiatu termozgrzewalnego - zgodnie z zaleceniami
Producenta izolacji. Nie nalezy gruntowac¢ zbyt duzej powierzchni "na zapas"
z uwagi na mozliwo$¢ obnizenia przyczepnosci izolacji do podtoza oraz konieczno$¢
oczyszczenia zagruntowanego podloza z pytu, $mieci i innych zanieczyszczen.
srodek gruntujacy nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w Instrukcji stosowania.

przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza si¢ ruchu pieszego po zagrunto-
wanych powierzchniach.

Dodatkowe zalecenia w przypadku gruntowania materiatami bitumicznymi:

Uwaga:

powierzchni¢ przewidziana do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie,
uzywajac tyle srodka gruntujacego, ile beton zdota catkowicie wchlona¢ tak, aby na
powierzchni nie pozostala powloka z warstewki asfaltu, ilo$¢ ta zwykle nie
przekracza 0.3 I/m’,

nalezy zagruntowa¢ kazdorazowo tylko powierzchnig, na jakiej zamierza si¢ w ciagu
najblizszych 8 godzin przyklei¢ hydroizolacjg. Nie nalezy gruntowaé powierzchni
"na zapas" z uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci izolacji do podtoza. Przy
stosowaniu srodkow gruntujacych wolnorozpadowych i wolnoschnacych dopuszcza
si¢ gruntowanie podloza z 12 godzinnym wyprzedzeniem. Nalezy przy tym
odpowiednio zabezpieczy¢ zagruntowana powierzchnig¢, aby nie ulegta uszkodzeniu
lub zapyleniu. Od zagruntowania podloza do rozpoczgcia przyklejania izolacji nie
powinno uptynac wigcej niz 24 godziny.

srodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do $rodkow
gruntujacych (odpornych na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikow, glownie
weglowodoréw aromatycznych).

przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha.
Mozna to sprawdzi¢ przez dotknigcie zagruntowanej powierzchni sucha, czysta
dlonia (nie zathuszczona lub zakurzona), gdy dion nie przykleja si¢ 1 pozostaje czysta
oznacza to, ze roztwor gruntujacy jest juz dostatecznie suchy. Czas schnigcia
zagruntowanych powierzchni trwa w porze letniej od 4 - 6 godzin i jest uzalezniony
od temperatury otoczenia.

w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowaé powierzchni¢ przy narozach wklgstych
1 wypuktych.

Producent materialu izolacyjnego moze wymaga¢, aby do gruntowania betonu
uzy¢ zywic epoksydowych lub innych firmowych preparatéw wchodzacych
w sklad zestawu do hydroizolacji konstrukcji mostowych.
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5.2.5. Przygotowanie i sprawdzenie materialow oraz prace przygotowawcze

Na placu budowy powinien znajdowac si¢ materiat izolacyjny potrzebny na jedna zmiang
robocza.

Nalezy sprawdzi¢ czy:

- przygotowany material jest odpowiedniej jako$ci, czy nie jest sklejony w rolce,
zatamany, popgkany czy ma odpowiednia grubos¢ i wyglad zgodny z wymaganiami
normy przedmiotowej lub Aprobaty techniczne;,

- przektadka antyadhezyjna daje si¢ tatwo odklejac,

Nalezy uzywac¢ wylacznie izolacji nieuszkodzonych, o nieprzekroczonym okresie
gwarancji i dobrej jakos$ci. Materiat uszkodzony nalezy usuna¢ z placu budowy.

5.2.6. Wykonanie izolacji
5.2.6.1. Ukladanie izolacji przy krawgdziach i przy wpustach.

Przed utozeniem izolacji miejsca te nalezy zagruntowac.

W pierwszej kolejnosci nalezy zabezpieczy¢ naroze wklgste 1 wypukle oraz miejsca przy
wpustach 1 saczkach wyklejajac je dodatkowymi arkuszami materialu izolacyjnego o
wymiarach dostosowanych do izolowanej powierzchni. Minimalny zaktad tych arkuszy musi
wynosi¢ 8 cm. Zaklad czotowy migdzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Nalezy
szczegblnie dokladnie wkleja¢ izolacje we wklgste krawedzie izolowanego przekroju nie
naciagajac przyklejanego materialu. Wszystkie arkusze uszczelniajace powinny doktadnie
przylega¢ do podtoza bez fatd i zalaman (marszczen) materiatu izolacyjnego.

5.2.6.2. Ukladanie izolacji

Uktadanie izolacji rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac si¢ w gore.
Celem uniknigcia natozenia si¢ czterech warstw izolacji uktadamy cato$¢ dlugosci rolki na
przemian z polowa jej dtugosci. Poczatek rolki mocujemy za pomoca recznego palnika, a cata
rolke ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem obiektu. Zakonczenie izolacji na powierzchniach
pionowych (np. przy belce porgczowej) nalezy wykona¢ przy uzyciu arkusza o szerokosci 50
cm. (potowa szeroko$ci rolki). Nalezy szczeg6lnie doktadnie wkleja¢ izolacje we wklgste
krawedzie izolowanego przekroju nie naciagajac przyklejanego materiatu. Wszystkie arkusze
uszczelniajace powinny doktadnie przylega¢ do podioza bez fald i zataman (marszczen)
materiatu izolacyjnego.

Przed przyklejeniem pasa papy nalezy rozwina¢ rolke, usuna¢ z niej foli¢ polietylenowa
zapobiegajaca sklejaniu si¢ papy na rolce i zwina¢ ponownie na sztywny watek. Nastepnie
nalezy stopniowo rozwija¢ pape¢ z rolki ogrzewajac ja palnikiem gazowym do nadtopienia
asfaltu zrownoczesnym doklejaniem do podloza przez dociskanie gumowym walkiem
o szerokos$ci 30+50 cm wagi 30+50 kg.

Arkusze uklada¢ na zaklad 7+10 cm.
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Styki oraz konce arkuszy papy nalezy dodatkowo nadtopi¢ palnikiem z gory i starannie
dociska¢ drewniana packa.

Warunkiem skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyplywajacy bitum, ktéry
gwarantuje szczelne potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢ poza
obreb arkusza na odlegto$¢ ok. 1-2 cm oraz na calej dtugosci podgrzewanej rolki. Po
nalozeniu izolacji nalezy w jak najszybszym terminie potozy¢ nawierzchnig asfaltowa.

Niedopuszczalny jest ruch pojazdéw po utozonej izolacji.
5.2.7. Usuwanie uszkodzen i blgdéw ulozenia izolacji
Podczas uktadania izolacji moga wystapi¢ nastgpujace jej uszkodzenia:

- przebicie lub przecigcie,

- zamknigte pecherze powietrza,

- zmniejszony ponizej 5 cm zaktad arkusza lub jego brak,
- zatamania i faldy.

Usuwanie uszkodzen:

- w przypadku przebicia, przecigcia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy
miejsce uszkodzone odkurzy¢, przetrze¢ czysta szmata zwilzona benzyna
ekstrakcyjna i naklei¢ taty z tego samego materiatu. Lata powinna mie¢ zaokraglone
naroza oraz przykrywa¢ uszkodzenie z 15 centymetrowym zapasem. Late,
a zwlaszcza jej krawedzie nalezy starannie docisnaé do podtoza recznym watkiem.

- w przypadku zamknigcia pod izolacja pgcherzy powietrza, nalezy przebi¢ ja ostrym
narzgdziem, starannie wycisnaé powietrze i naklei¢ na to miejsce tatg w sposob jak
wyzej,

- w przypadku stwierdzenia zbyt matego zaktadu nalezy w tym miejscu naklei¢ tate,

- w przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu faldy, nalezy ja przeciac
i rozprostowac lub wycia¢, a nastepnie naklei¢ w tym miejscu tate,

- inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materiatow samoprzylepnych nalezy usuwac
wg indywidualnych rozwiazan, po uzgodnieniu z Kierownikiem Projektu.

5.2.8. Warstwa ochronna izolacji
Na izolacji pod projektowanymi kapami chodnikowymi nalezy potozy¢ pape zgrzewalna

zwykla o grubosci minimum 3 mm. Zadaniem tej warstwy jest ochrona izolacji przed
uszkodzeniem podczas uktadania zbrojenia.

6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".
6.1. Zakres kontroli jako$ci sprawdzany za pomoca badan laboratoryjnych:

a) jakos$¢ betonu podloza wg wymagan odno$nie betonu konstrukcyjnego,
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b) jako$¢ materiatow do napraw uszkodzef izolowanej nawierzchni betonowej wg
wymagan okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub Aprobatach
technicznych,

c) jakos$¢ materiatow hydroizolacyjnych,

d) jako$¢ materialdow warstwy ochronnej - wg norm i zasad badania drogowych
materialdw 1 mas bitumicznych.

6.2. Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkow wykonania robot
hydroizolacyjnych z warunkami okre$lonymi w wytycznych wykonania 1 odbioru
z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy.

6.3. Badania materiatow hydroizolacyjnych

Badania te maja na celu sprawdzenie zgodno$ci wilasciwosci uzywanych materiatléw
hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w Aprobacie techniczne;.

6.4. Zakres kontroli jako$ci wykonywanej izolacji

a) stan podtoza pod izolacjg wg 5.2.3.,

b) doktadno$¢ przyklejenia izolacji do podioza i poszczegolnych warstw. Powierzchnie
nieprzyklejone nie moga przekracza¢ 10%,

c) doktadnos¢ wykonania izolacji w narozach i przy wpustach.

d) badanie przyczepnos$ci do podtoza — zgodnie z punktem 2.

e) jakos$¢ napraw btedow izolacji.

f) Przeprowadzenie badania izolacji na odrywanie — zgodnie z punktem 2
- w temperaturze otoczenia +22°C - nie mniejsza niz 0,4 MPa,
- w temperaturze otoczenia +82°C - nie mniejsza niz 0,7 MPa,

6.5. Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i1 badan

Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i1 badan zgodnie z ST D-M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robét jest 1 m* wykonanej izolacji poziomej plyty pomostu lub innych
elementow zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne".
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Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81

utozenie  warstwy ochronnej izolacji pod kapami

chodnikowymi z papy asfaltowe;j - 1750 m’
— ulozenie izolacji poziomej i pionowej z papy zgrzewalnej na

powierzchni ptyty przesta - 3780 m’

dla estakady na kanale Itawskim w km 0+618,80

— ulozenie warstwy ochronnej izolacji pod kapami

chodnikowymi z papy asfaltowe;j - 5150 m’
— ulozenie izolacji poziomej i pionowej z papy zgrzewalnej na

powierzchni plyty przgsta 11220 m’

Cena wykonania robot obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

transport niezbednych materialéw do wykonania robot,

wyrdwnanie ewentualnych nieréwnos$ci podtoza,

oczyszczenie powierzchni betonu,

zagruntowanie podtoza zywicami epoksydowymi lub emulsja asfaltowa,
wykonanie izolacji z papy zgrzewalnej z zapewnieniem szczelnosci potaczen,
wykonanie warstwy ochronnej izolacji pod kapami chodnikowymi z papy
zgrzewalnej zwykte;j,

naprawg ewentualnych uszkodzen,

uporzadkowanie miejsca robot,

przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej 1 welonu szklanego.

PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.

PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Technologie robdt utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. IBDiM 1990 r.

Instrukcja Producenta uktadania izolacji zgrzewalnej w jezyku polskim
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Aprobata techniczna

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materialdéw zgrzewalnych na drogowych
obiektach mostowych - IBDiM, Warszawa 1991 r.

Zasady wymiany izolacji pomostow drogowych obiektéw mostowych - IBDiM, Warszawa
1990 r.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru montazu wpustow w zwiazku z budowa obwodnicy poinocnej Itawy na odcinku od
skrzyzowania z ulica Ostrodzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja — budowa obiektéw
inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania wpustow na budowanych
obiektach mostowych i obejmuja:

e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81:
a) montaz wpustow w deskowaniu betonu plyty pomostu wraz ze stabilizacja oraz
zamocowaniem do zbrojenia,
b) wykonanie uszczelnienia wpustow oraz wykonczenie izolacji przy wpustach.
e dla estakady na kanale Itawskim w km 0+618,80:
a) montaz wpustow w deskowaniu betonu ptyty ustroju nosnego wraz ze stabilizacja oraz
zamocowaniem do zbrojenia,
b) wykonanie uszczelnienia wpustow oraz wykonczenie izolacji przy wpustach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
2. Materialy

Materiatami stosowanymi do wykonania rob6t wedlug zasad niniejszej specytikacji sa:
2.1. Wpust zeliwny
Whpust zeliwny spetniajacy wymagania Dokumentacji Projektowej - o powierzchni przeptywu

nie mniejszej niz 500 cm” oraz wylocie o $rednicy minimum 150 mm. Wszystkie metalowe
elementy wpustow przed wbudowaniem nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Sposob
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zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ zgodny z katalogiem Producenta. Wykonawca
moze przedstawi¢ Inzynierowi inng metodg zabezpieczenia antykorozyjnego.

2.2. Kit asfaltowy lub inny material uszczelniajacy
2.3. Grys 16...20 mm
2.4. Zywica epoksydowa do otoczenia grysu.

Uzyte materialy musza posiada¢ atest producenta i zosta¢ zaakceptowane przez Kierownika
Projektu.

3. Sprzet
Roboty nalezy wykonywa¢ rgcznie lub przy pomocy sprawnego technicznie sprzgtu
mechanicznego zaakceptowanego przez Kierownika Projektu, przeznaczonego do realizacji robot

zgodnie z zalozona technologia. Na miejsce wbudowania nalezy podawac elementy wpustu przy
pomocy zurawi samochodowych o odpowiednim udzwigu.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem i uszkodzeniem.

Zatadunek, transport, roztadunek i1 sktadowanie materialéw do zamontowania wpustow
powinny odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Przygotowanie podtoza do osadzenia wpustow

5.2.2. Osadzenie dolnych czg$ci wpustow — w deskowaniu ptyty pomostu - na podstawie
Dokumentacji Projektowe;j. Przestrzen migdzy Sciankami otworu a rura spustowa w dolnej czgsci
wpustu uszczelni¢ zaprawa cementowa z dodatkiem zywic epoksydowych. Wpusty nalezy
wyregulowaé wysoko$ciowo 1 w planie oraz zabezpieczy¢ przed przesuwaniem podczas
betonowania ptyty. Wpusty zamocowac¢ do deskowania lub do zbrojenia (w sposéb posredni).

5.2.3. Przed betonowaniem nalezy skrzynke wpustu zabezpieczy¢ przed przedostawaniem si¢
betonu do wnetrza. Podobne zabezpieczenie nalezy zastosowac przed uktadaniem nawierzchni.
Przed montazem gornej czg$ci wpustu nalezy oczy$ci¢ wngtrze wpustu i sprawdzi¢ droznos¢.

5.2.4. Montaz gornej czg$ci wpustu wraz z uszczelnieniem potaczen - po wykonaniu nawierzchni.
Gora wpustu powinna znajdowac si¢ 1 cm ponizej projektowanej nawierzchni.
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5.2.5. Wykonanie pierscienia z grysu otoczonego zywica epoksydowa dookota gornej czesci
wpustu. Warstwa ta ma za zadanie lepsze odprowadzenie wody z nawierzchni i z izolacji.

5.2.6. Uszczelnienie przestrzeni pomigdzy wpustem i nawierzchnia - asfaltowa masa zalewowa
lub asfaltem lanym.

5.2.7. Podtaczenie wpustu do rur zeliwnych.
5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne wpustow

Wszystkie metalowe elementy wpustoéw przed wbudowaniem nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie. Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ zgodny z katalogiem

Producenta. Wykonawca moze przedstawi¢ Kierownikowi Projektu inng metodg zabezpieczenia
antykorozyjnego.

6. Kontrola jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

6.1. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie poszczegodlnych etapow robdt wg
PN-92/B-10735.

6.2. Badanie materiatow uzytych do budowy odwodnienia

Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatow z wymaganiami w Dokumentacji
Projektowej, ST 1 odpowiednich norm materiatowych.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiarowe

- rzedne gory wpustu.......... + 0 mm — 3 mm,
- lokalizacja w planie.......... + 10 mm,

- grubos$¢ drenazu ............... + 3 mm.

- szeroko$¢ drenazu............. + 10 mm.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robét jest 1 sztuka osadzonego wpustu.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

9. Podstawa platnosci
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Ogo6lne warunki ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:
e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81

- osadzenie wpustow wraz z potaczeniem z rura kanalizacyjna
1 uszczelnieniem potaczen - 6 szt.

e dla estakady na kanale Ifawskim w km 0+618,80

- osadzenie wpustow wraz z polaczeniem z rura kanalizacyjna
1 uszczelnieniem potaczen - 12 szt.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materialow przewidzianych do wykonania robét,

- montaz dolnej czgsci wpustow w deskowaniu plyty pomostu wraz z regulacja
wysokosciowa i w planie oraz stabilizacja (przed betonowaniem - w czasie montazu
zbrojenia);

- wypetnienie przestrzeni pomig¢dzy rurami spustowymi 1 Sciankami ww. otworow,

- montaz gornej czgsci wpustow po wykonaniu izolacji plyty przesta wraz regulacja
wysokosciowa,

- wykonanie uszczelnienia wpustéw oraz wykonczenie izolacji przy wpustach,

- podiaczenie wpustu do rur kanalizacji deszczowej,

- uporzadkowanie miejsca wykonania robot,

- przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiardéw laboratoryjnych wymaganych
w specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

Katalog Zeliwny wpust mostowy CBPBDIM ,, Transprojekt” - Warszawa

Katalog elementéw odwodnienia producenta wpustow w niemieckim systemie WAS 3
PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych.

PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
naturalny.

PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne. Elementy kamienne. Krawgzniki uliczne mostowe
i drogowe.
PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

PN-B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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PN-C-96170 Przetwory asfaltowe. Asfalty drogowe.

PN-75/H-83101 Zeliwo szare

PN-EN 12591:2002U Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania. Specyfikacja.
ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja

2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru montazu rur (kolektora kanalizacyjnego) odprowadzajacego wodg z obiektow
mostowych w zwiazku z budowa obwodnicy poinocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania
z ulica Ostrodzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja — budowa obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania rurociagu (kolektora)
odprowadzajacego wodg na obiektach mostowych i obejmuja:

e dla mostu na rzece Ifawce w km 0+080,81 oraz dla estakady na kanale Ilawskim
w km 0+618,80:

a) montaz kolektora z rur zeliwnych (lub HDPE) wraz z mocowaniem rur obejmami do
konstrukcji obiektow mostowych oraz ich polaczenie ze wpustami,
b) osadzenie rury ostonowej w przyczotku dla przeprowadzenia rur kanalizacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
2. Materialy
Materiatami stosowanymi do wykonania rob6t wedtug zasad niniejszej specyfikacji sa:

2.1.1. Rury zeliwne bezkielichowe ¢ 150 mm, ¢ 200 mm o réznych dhugosciach (do 4,0 m)
wraz z tacznikami i uszczelkami.

2.1.2. Armatura z zeliwa (kolanka, trojniki, czyszczaki) ¢ 150 mm, ¢ 200 mm.

2.1.3. Krocce z rur zeliwnych ¢ 150 mm, ¢ 200 mm m in. do potaczenia wpustow
z kolektorem kanalizacyjnym.
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2.1.4. Uchwyty i1 obejmy do rur wraz z osprzetem.
2.1.5. Kotwy wklejane do mocowania obejm do elementéw betonowych.
lub alternatywnie:

2.2.1. Rury z HDPE kielichowe ¢ 160 mm, ¢ 200 mm o ré6znych dtugosciach (do 4,0 m) wraz
z tacznikami i uszczelkami.

2.2.2. Armatura z HDPE (kolanka, trojniki, czyszczaki) ¢ 160 mm, ¢ 200 mm.

2.1.3. Krocece z rur zeliwnych ¢ 150 mm oraz ksztaltki przejsciowe zeliwo-PCV  do
potaczenia wpustéw z kolektorem kanalizacyjnym.

2.2.4. Uchwyty i1 obejmy do rur z HDPE wraz z osprzgtem.
2.2.5. Kotwy wklejane do mocowania obejm do elementéw betonowych.
2.3. Rury ostonowe - stalowe $rednicy 250/10 mm

Elementy zeliwne lub stalowe kolektora musza by¢ zabezpieczone antykorozyjnie np.
przez metalizacj¢ i1 pokrycie powlokami malarskimi.

3. Sprzgt
Roboty nalezy wykonywaé recznie lub przy pomocy sprawnego technicznie sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez InZyniera, przeznaczonego do realizacji robot

zgodnie zzalozona technologia. Na miejsce wbudowania nalezy podawaé elementy
odwodnienia przy pomocy zurawi samochodowych o odpowiednim udzwigu.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu nalezy zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem i uszkodzeniem.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow do zamontowania rur powinny

odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

5.2. Zakres wykonywanych robot
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5.2.1. Mocowanie obejm dla rur do konstrukcji obiektu. Nalezy stosowac firmowy system
podwieszania rurociagdw mocowany na kotwy wklejane do elementéw betonowych lub na
kotwy osadzone w betonie (w deskowaniu przed betonowaniem) oraz na uchwyty zaciskowe
do konstrukcji stalowych.

5.2.2. Montaz rur oraz tacznikow i1 armatury wraz z uszczelnieniem potaczen. Rury
zamocowaé w obejmach.

5.2.3. Potaczenie wpustow z rura ¢ 150 mm i dalej poprzez trojnik z kolektorem (rura) ¢ 150
+ ¢ 200 mm.

5.2.4. Montaz rur stalowych ostonowych w przyczotkach wraz z uszczelnieniem otworu
materialem elastycznym na bazie poliuretanow.

6. Kontrola jakoSci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

6.1. Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie poszczegdlnych etapow robot wg PN-
EN 1610:2002.

6.2. Badanie materialéw uzytych do budowy odwodnienia

Badanie to nastgepuje poprzez pordwnanie cech materiatbw z wymaganiami
w Dokumentacji Projektowej, ST i odpowiednich norm materiatowych.

6.3. Dokumentowanie wynikdw pomiardw i badan
Dokumentowanie wynikdéw pomiardéw i badan zgodnie z ST D-M.00.00.00 punkt 6.3.

6.1. Dopuszczalne odchytki wymiarowe

- rzedne rur kanatu + 10 mm,
- spadek podtuzny kanalu £ 0,1%
- lokalizacja w planie + 10 mm,

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robdt jest 1 m rur zeliwnych (stalowych).

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
9. Podstawa platnosci

Ogolne warunki ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
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Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81

- montaz kanalu z rur HDPE ¢ 200 mm (z armatura) wraz

z mocowaniem do uchwytéw na przgsle - 9,6 m
- montaz kanatu z rur Zzeliwnych ¢ 200 mm (z armatura) wraz
z mocowaniem do uchwytéw na przgsle - 50,0 m

dla estakady na kanale Ilawskim w km 0+618,80

- montaz kanatu z rur Zeliwnych ¢ 200 mm (z armatura) wraz
z mocowaniem do uchwytow na przegsle - 1040 m

Cena wykonania rob6t obejmuje:

10.

prace przygotowawcze 1 pomiarowe,

transport materiatow przewidzianych do wykonania robot,

montaz elementow mocowania obejm w deskowaniu przed betonowaniem lub
wiercenie otworoOw w betonie i osadzenie kotew wklejanych do mocowania obejm,
montaz rur zeliwnych lub poliuretanowych (ewentualnie z HDPE), mocowanych
obejmami do elementow konstrukcji mostu wraz z ich taczeniem,

montaz armatury rur zeliwnych lub poliuretanowych (ewentualnie HDPE) (kolanka,
czyszczaki itp.),

montaz stalowych rur ostonowych ¢ 508/10 mm w przyczotkach

uporzadkowanie miejsca wykonania robot,

przeprowadzenie niezb¢dnych badan i pomiaréw laboratoryjnych wymaganych
w specyfikacji.

Przepisy zwiazane

PN-EN 1610:2002 Budowa 1 badanie przewodow kanalizacyjnych.

Katalog detali mostowych — GDDP Warszawa

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI WODNE]J z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08.2000 r.)
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru saczkéw odwodnienia izolacji w zwiazku z budowa obwodnicy pdétnocnej Ifawy na
odcinku od skrzyzowania z ulica Ostroédzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja — budowa
obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania saczkdw odwodnienia izolacji
na budowanych obiektach mostowych i obejmuja:

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81 oraz dla estakady na kanale Itawskim w km
0+618,80:

a) montaz saczkoéw odwodnienia izolacji w deskowaniu ptyty pomostu lub ptyty ustroju
nosnego,

b) wykonanie drenazu podtuznego w warstwie wiazacej nawierzchni z kruszywa 8+16 mm
otoczonego zywica epoksydowa wzdluz osi saczkow,

c) wykonanie drenazu poprzecznego w warstwie wiazacej nawierzchni z kruszywa
8+16 mm otoczonego zywica epoksydowa przed dylatacjami,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Kierownika Projektu.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materialy.

Wybdr konkretnego rodzaju saczkéw dokonany zostanie przez Kierownika Projektu sposrod
przedstawionych przez Wykonawceg materiatdbw w terminie pdzniejszym w uzgodnieniu
z Projektantem. Zastosowany materiat musi by¢ zgodny z PN lub posiada¢ Aprobate techniczna.

2.1/a. W Dokumentacji Projektowej przewidziano zastosowanie saczka z tworzywa sztucznego
(z 30% zawarto$cig wiokna szklanego), odpornego na temperaturg 230°C - sktadajacy si¢ z lejka
oraz sitka. Saczek nalezy przedtuzy¢ typowa rurka z PCV lub PEHD o $rednicy ¢ 50 mm.

lub alternatywnie:
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2.1/b. Saczek z blachy 3x200x200 wg PN-H-92128 i rury ¢ 38/3,2 (3,8) wg PN-H-74242 oraz
sitko z blachy 1x150x150 mm. Wszystkie elementy saczka wykona¢ ze stali nierdzewne;.

2.2. Drenaz podtuzny i poprzeczny oraz warstwa drenazowa przy saczkach z zastosowaniem
nastgpujacych materiatow:

- grys 8-16 mm
- zywica epoksydowa,
- utwardzacz.

Uzyte materialty musza posiada¢ deklaracj¢ zgodnosci (atest) producenta.
3. Sprzet.

Roboty zwiazane z montazem saczkoOw wykonane beda recznie przy pomocy lekkich
narze¢dzi.
Sprzet uzywany do montazu saczkéw musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera

4. Transport.

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do zamontowania saczkéw
powinny odbywac si¢ tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. Wykonanie robot.
5.1. Ogolne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
5.2. Zakres wykonywanych robot.
5.2.1. Osadzenie saczkow w plycie przgsta.

W budowanym obiekcie wykona¢ osadzenie saczka w deskowaniu przed betonowaniem ptyty
pomostu lub ptyty przg¢sta (rownoczesnie z montazem zbrojenia betonu ptyty) — w rozstawie co
okoto 3 m zgodnie z Dokumentacja Projektowa

W trakcie osadzenia saczka nalezy przeprowadzi¢ regulacj¢ jego wysokos$ci i w planie oraz
zastabilizowac, aby w trakcie betonowania nie zmienit swojego potozenia. Po wykonaniu ptyty
1 ulozeniu izolacji saczek przykry¢ sitkiem. Nalezy zwr6ci¢ uwagg, aby izolacja zachodzila na
kolnierz saczka (aby woda z izolacji wptywata do saczka).

Etap I zamontowania saczka

e Saczek nalezy umiejscowi¢ przed betonowaniem ptyty pomostu pamigtajac o dobrym
ustabilizowaniu by w czasie betonowania i wibrowania nie zmienil swego potozenia.
Wylot z saczka nalezy przedluzy¢ typowa rurka z PCV o $rednicy ¢ 50 mm. Rurke
zamocowac na wylotowej rurce lejka "na wcisk" po uprzednim posmarowaniu zywica
epoksydowa.
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Osadzi¢ wlot saczka jak to pokazano na rysunku przekroju poprzecznego obiektu
mostowego.

Etap Il zamontowania saczka.

sprawdzenie droznosci rurki spustowej PCV ¢ 50 mm i usunigcie zanieczyszczen, po
zagruntowaniu powierzchni plyty i wykonaniu jej izolacji:

wyréwnanie powierzchni izolacji do poziomu goérnej powierzchni kotnierza saczka
1 zalozenie izolacji w obrgbie saczkow na kotierz saczkow-by woda zizolacji
wplywata do saczkow.

montaz sitka po utozeniu izolacji.

5.2.2. Przygotowanie materiatu dla warstwy drenazowe;.

Po utozeniu izolacji wykona¢ montaz sitka i nastgpnie utozy¢ warstwe drenazowa. Przed
wykonaniem warstwy nalezy:

a)

b)
©)

przygotowac grysy, tj.:

- rozsiaé, by nie zawieraly ziaren spoza frakcji 8-16 mm,
- przepluka¢ woda w celu usunigcia pytow,

- wysuszy¢,

- przechowa¢ w szczelnym pojemniku,

wycechowac objetosci robocze garnka i garnuszka,
oczysci¢ przestrzen wokot saczka do wypelnienia grysem.

Wykonanie warstwy drenazowej wokot saczka polega na:

odmierzeniu potrzebnej ilosci gryséw, mozliwej do jednorazowego wymieszania np.
2 dm’ oraz zywicy w stosunku objetosciowym 50 czesci kruszywa do 1 czesci zywicy,
odmierzeniu potrzebnej iloéci utwardzacza, np. w stosunku 10:1,60 cm’ zywicy i 6 cm’
utwardzacza i doktadnym wymieszaniu zywicy z utwardzaczem,

wymieszaniu kruszywa z zywica zawierajaca utwardzacz tak, aby powierzchnia ziaren
byla pokryta zywica,

wypelnieniu przestrzeni wokot saczka grysami otoczonymi zywica i ich lekkim
zageszczeniu topatka

Mieszanie zywicy z utwardzaczem oraz otaczanie grysow i ich wbudowywanie, nalezy
wykonywaé¢ w sposdb zorganizowany, bez przerw, poniewaz czas zuzycia zywicy jest
ograniczony w zaleznosci od temperatury otoczenia.

5.2.3. Wykonanie warstwy drenazowe;j.

Przed utozeniem warstwy wiazacej nawierzchni z asfalt twardolanego lub betonu asfaltowego
nalezy poszczegdlne saczki nalezy potaczy¢ podtuznym drenem z grysu 8/16 mm otoczonego
zywica epoksydowa lub drenem (knotem) ze specjalnej wtdkniny nakrytym warstwa grysu 4/6
mm otoczonego zywica epoksydowa. Drenaz wykona¢ w warstwie wiazacej nawierzchni.
Przygotowanie grysu otoczonego zywica zgodnie z punktem 5.2.2.

Identyczny drenaz wykona¢ przed dylatacjami.
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W trakcie wykonywania drenazu podtuznego kotnierz kazdego saczka wypetnic¢ grysem 8/16
mm - lakierowanym, otoczonym zywica epoksydowa lub lakierem bitumicznym. Grys ten pokry¢
kawatkami materiatu (geotekstyliami) wycigtymi w formie kota o $rednicy ¢ 350 mm lub
kwadratu o boku 350 mm. Wszystkie szczegdty pokazano na rysunku saczka. .

6. Kontrola jakosci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
6.1. Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie poszczegdlnych etapow robot.

6.2. Zakres kontroli jako$ci sprawdzany za pomoca badan laboratoryjnych.

a) jakos¢ betonu podloza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,
b) uziarnienie grysow,

Nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robét z projektem
z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robot
zanikajacych (odbiory migdzyoperacyjne) nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotow
odbioru robot lub wpiséw do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiarowe

- rzedne gory saczka + 0 mm — 3 mm,
- lokalizacja w planie + 10 mm,

- grubos¢ drenazu + 3 mm.

- szeroko$¢ drenazu + 10 mm.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiaru jest 1 sztuka wykonanego saczka 1 1 m drenu podtuznego lub
poprzecznego 1 uwzglednia wszystkie elementy sktadowe robot.
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

8. Odbior robot.

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

9. Podstawa platnosci.

'

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Zgodnie z Dokumentacja projektowa nalezy wykona¢:

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81

- osadzenie saczkow (stalowych lub PCV), odwadniajacych izolacje w deskowaniu
plyty pomostu — 10 szt.

- drenaz podtuzny z kruszywa 8+16 mm otoczonego zywica z kruszywa szerokos$ci
30 cm i grubos$ci 4,5 cm - wzdtuz osi saczkdw oraz drenaz poprzeczny z kruszywa
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8+16 mm otoczonego zywica z kruszywa szerokosci 15 cm i grubosci 4 cm -
wzdtuz dylatacji - (0,62 m®) — 13,7 m”.

dla estakady na kanale Ilawskim w km 0+618,80

- osadzenie saczkow (stalowych lub PCV), odwadniajacych izolacj¢ w deskowaniu
ptyty — 20 szt.

- drenaz podluzny z kruszywa 8+16 mm otoczonego zywica z kruszywa szerokosci
30 cm i1 grubosci 4,5 cm - wzdhuz osi saczkow oraz drenaz poprzeczny z kruszywa
8+16 mm otoczonego zywica z kruszywa szerokosci 15 cm i grubosci 4 cm -
wzdtuz dylatacji - (2,75 m®) — 61,2 m”*.

Cena robot obejmuje:

10.

prace pomiarowe i przygotowawcze,

transport materiatdéw przewidzianych do wykonania robét,

osadzenie saczka w deskowaniu plyty z wyregulowaniem wysokosci i usytuowania
w planie,

uszczelnienie saczka,

montaz sitka,

wypetienie warstwa drenazowa,

wykonanie drenu podluznego (wzdluz saczkéw) zgrysu otaczanego zywica
epoksydowa,

wykonanie drenu poprzecznego (przed dylatacja) z grysu otaczanego zywica
epoksydowa,

uporzadkowanie miejsca wykonania robot,

przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

Przepisy zwiazane.

PN-85/H-74242 Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze stali odpornej na korozjg
1 zaroodporne.

PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej na korozj¢ i zaroodporne;.

Zasady wykonywania napraw nawierzchni bitumicznych na obiektach mostowych. IBDiM
Zaktad Technologii Nawierzchni.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie 1 ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania 1
odbioru robdt zwiazanych z montazem tozysk mostowych w zwiazku z budowa obwodnicy
péinocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrodzka do ronda przy ul. Konstytucji 3
Maja — budowa obiektoéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru robot zwiazanych
z montazem tozysk dla wiaduktu i obejmuja:

e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81:

- montaz tozysk elastomerowych okreslonych typow na podporach wraz z ich regulacja
1 zamocowaniem,

1.4. Okreslenia podstawowe

Lozysko przesuwne (ruchome) - tozysko umozliwiajace przesunigcie poziome (wzdhuz osi
podtuznej belek) przekrojéw podporowych przgset lub belek pomostu wzgledem punktu lub osi
podparcia albo zawieszenia.

Lozysko nieprzesuwne (stale) - fozysko uniemozliwiajace przesunigcie poziome przg¢set lub
belek pomostu wzgledem punktu lub osi podparcia albo zawieszenia.

Lozysko jednokierunkowe - tozysko , w ktérym przewidziane sa przemieszczenia katowe lub
przemieszczenia katowe i przesuwy poziome przekrojow podporowych tylko wzdhiz osi
podpartego elementu.

Lozyska dwukierunkowe - tozysko, w ktorym przewidziane sa przemieszczenia katowe lub
przemieszczenia katowe i przesunigcia poziome przekrojow podporowych zarowno wzdhuz jak i
w poprzek osi podpartego elementu.

Powstate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami i ST D-M. 00.00.00."Wymagania ogdlne".
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1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
2. Materialy

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszych ST sa:

2.1.1.Lozyska mostowe elastomerowe (gumowe), kotwione o nosnosci do 600 kN —
o dopuszczalnym przesuwie minimum 20 mm.

2.1.2. Beton zwykty B30 - wymaganie w PN-B-06250 oraz ST M.13.01.04.
2.1.3.Zaprawa typu PCC na podlewke pod tozyska.

2.1.4.Materialy uzupehiajace i pomocnicze do montazu tozysk zgodnie z Projektem montazu
tozysk.

Uzyte materialy - w tym kompletne tozyska musza posiada¢ aktualne Aprobaty techniczne.
3. Sprzet

Roboty nalezy wykonywac¢ przy uzyciu sprawnego techniczne sprzgtu zaakceptowanego
przez Inzyniera .

Do montazu tozysk nalezy uzywac zurawi samochodowych o udzwigu odpowiednim do masy
tozysk.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu, zaakceptowanymi przez
Inzyniera. Nalezy je utozy¢ roéwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej obok siebie
1 zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania oraz uszkodzenia podczas transportu. W trakcie
transportu 1 sktadowania nalezy przestrzega¢ wymagan producenta tozysk.

Przed i po wyladowaniu nalezy sprawdzi¢ ich zestawienia (zmontowania).

Na placu budowy tozyska nalezy ztozy¢ w miejscu suchym, przewietrzanym i ostoni¢tym od
deszczu (najlepiej w magazynie) wskazanym przez Inzyniera.

5. Wykonanie lozysk

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Projekt montazu tozysk.

Przed przystapieniem do wykonania ciosow podtozyskowych nalezy we wspolpracy
z Projektantem ustali¢ typ lozysk i wprowadzi¢ ewentualne zmiany do konstrukcji ww.
elementow.

Roboty zwiazane z montazem tozysk nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa
oraz ST.

Wskazane jest wykonanie przed montazem " Projektu montazu tozysk". Wymagania odnos$nie
wykonania i montazu tozysk powinny uwzglednia¢ zalecenia Instrukcji producenta tozysk oraz
Aprobaty technicznej. Projekt montazu tozysk moze by¢ czg$cia Dokumentacji Projektowej lub
by¢ opracowany przez Wykonawcg albo producenta tozysk i powinien zawieraé

— zestawienie zastosowanych tozysk i plan ich rozmieszczenia,

— rysunki lub szkice nisz pod tozyska w ciosach podtozyskowych na podporach

— szczegbdly zamocowania tozysk na podporach oraz do plyty ustroju nos$nego
(betonowego)

— wymagania odnos$nie sktadania i montazu tozysk na podporach

—  sposob zabezpieczenia antykorozyjnego w wytworni i na budowie,

—  kolejno$¢ montowania tozysk,

— metody kontroli i badan zmontowanych tozysk.

5.2.2. Przygotowanie elementéw mostu do mocowania tozysk w konstrukcji.

W trakcie wykonywania cioséw podlozyskowych nalezy zwrdci¢ uwage na pozostawienie
przestrzeni wystarczajacej do zamontowania tozysk zgodnie z Projektem montazu tozysk
1 instrukcja producenta.

Rusztowania pomocnicze wykona¢ zgodnie ze ST M.13.01.04.
5.2.3. Montaz tozysk na przyczoétkach.

Przed przystapieniem do montazu tozysk nalezy sprawdzi¢ ich kompletno$¢ oraz czy nie sa
one uszkodzone. W przypadku uszkodzenia tozysk nalezy postepowac z zaleceniami producenta
tozysk i Inzyniera.

Montaz tozysk powinien przebiega¢ zgodnie z Projektem montazu i Instrukcjami producenta
tozysk i nalezy go wykona¢ po wykonaniu cioso6w podtozyskowych i osiagnigciu przez beton
wymagane] wytrzymatosci. Lozyska nalezy ustawia¢ na ciosach na "poduszce" z zaprawy typu
PCC o grubosci 2...3 cm. Blachg zabezpieczy¢ antykorozyjnie

Montaz tozysk moga wykonywac tylko specjalnie przeszkoleni pracownicy. Zaleca si¢ nadzor
ze strony przedstawiciela producenta.

Producent moze wymagac, aby montaz tozysk wykonywat wylacznie uprawniony przez niego
Wykonawca.
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5.2.4. Regulacja tozysk.

Przed calkowitym osadzeniem tozysk nalezy wykona¢ regulacje lozysk w planie
z uwzglednieniem temperatury montazu. Mocowanie tozysk oraz ich stabilizacj¢ na czas montazu
konstrukcji stalowej wykona¢ zgodnie z Projektem montazu tozysk i Instrukcja producenta. Po
regulacji tozyska 1 jego osadzeniu nalezy przystapi¢ do montazu konstrukcji stalowej ustroju
nos$nego oraz zbrojenia. Zaleca si¢ ulozenie blach wyréwnawczych pomigdzy tozyskiem
1 konstrukcja stalowa.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Dokumentowanie wynikéw pomiardéw i badan zgodnie z ST D-M.00.00.00 punkt 6.3.

6.1 Kontrola po transporcie

Lozyska elastomerowe (gumowe) powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet
gotowy do zmontowania.

Kontrola wykonania warsztatowego w wytworni spoczywa na producencie. Protokoty
kontroli i odbioru w wytworni powinny by¢ dostarczone na budowg tacznie z tozyskami

Kontrola przy odbiorze tozysk po transporcie na budowie powinna obejmowac:

a) sprawdzenie protokotéw kontroli i odbioru w wytworni
b) ogledziny zewngtrzne poszczegdlnych czesci tozysk
c) sprawdzenie kompletno$ci dostarczanych tozysk

6.2 Kontrola ustawienia fozysk na podporze powinna obejmowac sprawdzenie:

a) usytuowanie tozysk w planie,

b) ustawienia poziomego lub pochylego poszczegolnych tozysk,

c) prostopadtego ustawienia tozysk w stosunku do osi dzwigardw,

d) przesunigcie kadlubow tozysk ruchomych w stosunku do ptyt dolnych ze wzgledu na
skurcz 1 odksztalcenia termiczne ustroju niosacego mostu,

e) potaczen tozysk z elementami podpor i przgset (jezeli wystepuje).

Dopuszczalne odchytki wymiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z zaleceniami producenta
1 IBDiM.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 sztuka tozyska okreslonego typu i no$no$ci. Placi sig za liczbe
wbudowanych i odebranych tozysk zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Ogolne warunki obmiaru robdt podano w ST D - M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
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8. Odbior robot

8.1. Odbiory robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu jak ST D - M.00.00.00 "Wymagania
ogolne".

8.2. Odbidr czgsciowy 1 koncowy robodt jak w ST D - M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Odbiorow nalezy dokonywac sprawdzajac przytoczone w pkt. 6 warunki.
9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Zgodnie z Dokumentacja projektowa nalezy wykona¢:
e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81

- montaz tozysk elastomerowych, kotwionych - 0 no$nosci 600 kN - 28 szt.
Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport materialdéw przewidzianych do wykonania robot,

- wykonanie rusztowan pomocniczych do montazu robot,

- przygotowanie gniazda do osadzenia tozyska,

- dostarczenie 1 montaz tozysk na podporach,

- regulacjg i jego zamocowanie,

- rozbiorke rusztowan,

- usunigcie materiatbw pomocniczych poza pas drogowy,

- wykonanie niezb¢dnych badan laboratoryjnych i1 pomiarow wymaganych w
Specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane i standardy

PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. Lozyska. Wymagania i metody badan.
Aprobata techniczna.

Instrukcja montazu Producenta w jezyku polskim

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIE] z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwiazanych z montazem lozysk w zwiazku z budowa obwodnicy pdinocnej
Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrodzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja —
budowa obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania 1 odbioru robot
zwigzanych z montazem tozysk mostowych na obiektach i obejmuja:

e dla estakady na kanale Itawskim w km 0+618,80:

— montaz tozysk soczewkowych okreslonych typéw zgodnie z Dokumentacja
Projektowa na podporach,

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Lozysko przesuwne (ruchome) - tozysko umozliwiajace przesunigcie poziome (wzdtuz
osi podtuznej belek) przekrojow podporowych przeset lub belek pomostu wzgledem punktu

lub osi podparcia albo zawieszenia.

1.4.2. Lozysko nieprzesuwne (state) - fozysko uniemozliwiajace przesunigcie poziome przgset
lub belek pomostu wzgledem punktu lub osi podparcia albo zawieszenia.

1.4.3. Lozysko jednokierunkowe - tozysko, w ktorym przewidziane sa przemieszczenia
katowe lub przemieszczenia katowe i przesuwy poziome przekrojow podporowych tylko
wzdhluz osi podpartego elementu.

1.4.4. Lozyska dwukierunkowe - tozysko, w ktorym przewidziane sa przemieszczenia katowe
lub przemieszczenia katowe 1 przesunigcia poziome przekrojow podporowych zaréwno

wzdhuz jak i w poprzek osi podpartego elementu.

1.4.5. Pozostale okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami 1 ST D - M. 00.00.00."Wymagania ogdlne".

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
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2. Materialy

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wedlug zasad niniejszych ST sa

2.1.1. Lozyska mostowe soczewkowe:
Szczegodtowa lokalizacja tozysk oraz ich parametry zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
Wyboru konkretnego typu tozyska i1 ich Producenta dokonuje Inzynier sposrod

przedstawionych przez Wykonawce propozycji.

2.2. Podlewka z zaprawy bezskurczowej lub ekspansywnej - zgodna z Projektem montazu
tozysk.

2.3.Materiaty uzupetniajace i pomocnicze do montazu tozysk zgodnie z Projektem montazu
lozysk.

Uzyte materialy - w tym kompletne tozyska musza posiada¢ Aprobaty techniczne.
3. Sprzet

Do montazu tozysk nalezy uzywa¢ zurawi samochodowych o udzwigu odpowiednim do
masy tozysk.

Sprzet uzywany do montazu tozysk musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

Transport elementéw tozysk na miejsce wbudowania powinien zapewni¢ ich ochrong
przed zniszczeniem. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wyeliminowac.

W trakcie transportu i sktadowania nalezy przestrzega¢ wymagan producenta tozysk.
Przed i po wyladowaniu nalezy sprawdzi¢ ich zestawienia (zmontowania).

Na placu budowy tozyska nalezy ztozy¢ w miejscu suchym, przewietrzanym i ostonigtym
od deszczu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Projekt montazu tozysk.

Roboty zwiazane z montazem tozysk nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacja
Projektowa oraz ST.
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Wykonawca winien przed montazem wykona¢ ,,Projekt montazu tozysk”. Wymagania
odnosnie wykonania i montazu tozysk powinny uwzglednia¢ zalecenia instrukcji Producenta
lozysk.

Projekt montazu tozysk moze by¢ czg$cia Dokumentacji Projektowej lub by¢ opracowany
przez Wykonawcg i powinien zawierac:

— zestawienie zastosowanych lozysk i plan ich rozmieszczenia,

— rysunki lub szkice nisz pod tozyska w ciosach podtozyskowych na przyczotkach
1 filarach,

— szczegdly zamocowania tozysk na przyczotkach lub filarach oraz do ptyty ustroju
no$nego lub konstrukcji stalowej,

— wymagania odnos$nie sktadania i montazu tozysk na przyczotkach,

— sposéb zabezpieczenia antykorozyjnego w wytworni i na budowie,

—  kolejno$¢ montowania tozysk,

— metody kontroli i badan zmontowanych tozysk.

W przypadku, gdy Aprobata techniczna wymaga nadzoru IBDiM montaz powinien
odbywac si¢ pod nadzorem oddelegowanego przedstawiciela IBDiM.

5.2.2. Przygotowanie elementéw mostu do mocowania tozysk w konstrukcji.

W trakcie wykonywania ciosow podlozyskowych nalezy pozostawi¢ nisze lub gniazda do
zamocowania zgodnie z Projektem montazu tozysk i Instrukcja Producenta.

Mocowanie gornej plyty tozysk do plyty ustroju no$nego lub konstrukcji stalowej przgsta
zgodnie z Projektem montazu tozysk.

Rusztowania pomocnicze wykona¢ zgodnie ze ST M.13.01.04.
5.2.3. Montaz tozysk na podporach.

Przed przystapieniem do montazu tozysk nalezy sprawdzi¢ ich kompletno$¢ oraz czy nie
sa one uszkodzone.

Montaz tozysk powinien przebiega¢ zgodnie z Projektem montazu i Instrukcjami
producenta tozysk i nalezy go wykona¢ bezposrednio przed montazem konstrukcji stalowe;j
przesta.

Podczas montazu nalezy zwr6ci¢ uwage na oznaczenia na gorze tozysk opisujace kierunek
montazu. Pierwsze lozysko danego typu nalezy ustawia¢ w obecnosci przedstawiciela
Producenta tozysk.

Lozyska nalezy ustawi¢ na odpowiednio do tego celu przygotowanych ciosach
podtozyskowych na 2+3 centymetrowej podlewce. Do tymczasowego podparcia tozysk (do
czasu zwigzania podlewki) mozna stosowac kliny stalowe.
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5.2.4.Regulacja tozysk.

Przed catkowitym zamocowaniem tozysk nalezy wykona¢ regulacje tozysk w planie
z uwzglednieniem temperatury montazu. Mocowanie tozysk wykona¢ zgodnie z Projektem
montazu tozysk i Instrukcja producenta.

Neutralne polozenie lozysk ruchomych nalezy przyjmowac dla temperatury +10°C.
6. Kontrola jakosSci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
6.1 Kontrola po transporcie

Lozyska soczewkowe powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet gotowy do
zmontowania.

Kontrola wykonania warsztatowego w wytwodrni spoczywa na producencie. Protokoty
kontroli materiatéw i kompletnych tozysk oraz_odbioru w wytwoérni powinny by¢ dostarczone
na budowg lacznie z lozyskami

Kontrola przy odbiorze tozysk po transporcie na budowie powinna obejmowac:

a) sprawdzenie protokoldéw kontroli i odbioru w wytwoérni

b) ogledziny zewngtrzne poszczegdlnych czesci tozysk

c) sprawdzenie kompletnosci dostarczanych tozysk

d) sprawdzenie dostarczanej wraz z lozyskami dokumentacji — aktualno$ci Aprobaty
technicznej oraz atestow 1 protokotéw kontroli wykonanych przez Producenta.

6.2 Kontrola ustawienia tozysk na podporze powinna obejmowac sprawdzenie:

a) usytuowanie lozysk w planie

b) ustawienia poziomego poszczegolnych tozysk

c) prostopadiego ustawienia tozysk w stosunku do osi dzwigaréw lub osi gtéwnych
obiektu,

d) przesunigcie kadtubow tozysk ruchomych w stosunku do ptyt dolnych ze wzgledu na
skurcz 1 odksztalcenia termiczne ustroju niosacego mostu,

e) potaczen tozysk z elementami podpor i przgset.

6.3.1. Tolerancje wykonania tozysk:

e wymiary zewngtrzne 3 mm
o plaskos¢ arkusza PTFE
— dla $rednicy lub przekatnej do 1200 m +0,3 mm
— dla $rednicy lub przekatnej do 1500 m +0,4 mm

6.3.2. Tolerancje przy montazu lozysk:

e rzedna cioséw podtozyskowych +0,5 cm
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e odchylenie ustawienia tozysk w planie w stosunku do rzeczywistego ustawienia

konstrukcji

— dla konstrukcji betonowanej na mokro +0,5 cm

— dla pozostatych konstrukcji +0,2 cm
e pochylenie cios6w podtozyskowych +0,5%
e roznica bledow rzednych w obrebie jednej podpory +0,5 cm
e btad potozenia tozyska w planie + 1,0 cm

Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie moga by¢ wigksze niz okreslone w Aprobacie
technicznej lub instrukcji montazu i zaleceniami Producenta

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robot jest 1 sztuka zamontowanego tozyska okreslonego typu
1 no$nosci.

Ogdlne warunki obmiaru robot podano w ST D - M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne".

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

e dla estakady na kanale Itawskim w km 0+618,80

- montaz lozysk soczewkowych statych o no$noscido S 000 kN - 1  szt.
- montaz tozysk soczewkowych jednokierunkowych o nosnosci

do 5 000 kN - 4 szt
- montaz tozysk soczewkowych wielokierunkowych o nosnosci

do 5 000 kN - 3 szt
- montaz tozysk soczewkowych jednokierunkowych o nosnosci

do 2 000 kN - 2 szt
- montaz tozysk soczewkowych wielokierunkowych o nosnosci

do 2 000 kN - 6 szt

Cena wykonania rob6t obejmuje:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport materiatéw przewidzianych do wykonania robot,
— opracowanie Projektu montazu tozysk,

— wykonanie rusztowan pomocniczych do montazu robot,

—  przygotowanie gniazd do osadzenia tozysk,
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— dostarczenie i montaz tozysk na podporach,

— regulacjg tozysk i ich zamocowanie,

—  rozbidrke rusztowan,

— usunigcie materiatdw pomocniczych poza pas drogowy,

— wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych 1 pomiard6w wymaganych
w Specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

PN-S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badanie.
PN-S-10060: 1998  Obiekty mostowe. Lozyska. Wymagania i metody badan.
BN-69/8935-03. Drogi samochodowe. Lozyska mostowe. Obliczenia statyczne

1 projektowanie.
Katalog detali mostowych — GDDP Warszawa
Aprobata techniczna
Instrukcja montazu Producenta w jezyku polskim
ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie 1 ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru montazu urzadzen dylatacyjnych szczelnych w zwiazku z budowa obwodnicy
potocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrédzka do ronda przy ul. Konstytucji
3 Maja — budowa obiektoéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru montazu
urzadzen dylatacyjnych szczelnych na obiektach mostowych i obejmuja:

e dla mostu na rzece Ifawce w km 0+080,81 oraz dla estakady na kanale Ilawskim
w km 0+618,80:

- montaz dylatacji modulowej dla jezdni i chodnikéw o przesuwie + 40 mm
1 okreslonej dtugos$ci wraz z regulacja w betonie $cianki zwirowej lub ptyty pomostu,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedlug zasad niniejszej specyfikacji
sa:

2.1. Urzadzenie dylatacyjne typu szczelnego - dylatacja typu modutowego komplet winien
sktada¢ si¢ z dylatacji wilasciwej 1 wszystkich lacznikow i1 elementdw niezbednych do
wbudowania i zmontowania dylatacji na moscie. Dylatacja powinna zapewnia¢ przesuw do
+50 mm.

Wybor konkretnej dylatacji i1 jej Producenta nalezy do Inzyniera sposrod przedstawionych
przez Wykonawce propozycji.
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Urzadzenie dylatacyjne powinno posiada¢ Aprobat¢ techniczna. Podczas montazu
dylatacji nalezy przestrzega¢ wymogdéw Aprobaty technicznej. Aprobata techniczna moze
wymagac zastosowania nadzoru IBDiM podczas montazu dylatacji.

3. Sprzet

Sprze¢t powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta urzadzenia dylatacyjnego
1 powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

W trakcie transportu tadunek powinien by¢ odpowiednio zamocowany i zabezpieczony
przed uszkodzeniem - zgodnie z wymaganiami producenta urzadzenia dylatacyjnego.

Przed i po wyladunku nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ urzadzenia dylatacyjnego.
5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne."
5.2. Zakres wykonywanych robot

Przed przystapieniem do wykonania robot zakonczenia ptyty i $cianki zwirowej nalezy
zapozna¢ si¢ z Dokumentacja urzadzenia dylatacyjnego oraz Dokumentacja Projektowa
1 sporzadzi¢ Projekt montazu dylatacji, zawierajacy:

- spos6b mocowania dylatacji do elementow obiektow mostowych (ptyty 1 $cianki
zwirowej), rozmieszczenie kotew i sposob ich osadzenia,

- wymagania odno$nie wykonania i montazu urzadzen dylatacyjnych - zgodnie
z instrukcja Producenta urzadzenia,

- kolejnos¢ robot oraz montazu elementdw urzadzenia,

- sposob potaczenia urzadzenia dylatacyjnego z nawierzchnia - uszczelnienie styku.

5.2.1. Przygotowanie elementow obiektéw mostowych ($cianki zwirowej i zakonczenia ptyty)
do mocowania dylatacji

Elementy obiektow mostowych nalezy przygotowa¢ do osadzenia dylatacji zgodnie
z kartami  technologicznymi (lub Projektem montazu) zastosowanego urzadzenia
dylatacyjnego w trakcie betonowania ww. elementow.

5.2.2. Montaz urzadzenia dylatacyjnego w betonie §cianki zwirowej 1 zakonczenia ptyty

Przed przystapieniem do montazu urzadzenia dylatacyjnego nalezy sprawdzi¢ jego
kompletnos¢ i dokonaé zestawienia (zmontowania) poszczegdlnych elementow w przypadku,
gdy urzadzenie dostarczane jest w czgsciach 1 sprawdzi¢ poprawno$¢ zmontowania.
W przypadku, gdy urzadzenie dostarczane jest przez producenta w cato$ci nalezy sprawdzi¢
tylko kompletno$¢ i1 poprawno$¢ zmontowania. W trakcie montazu nalezy przeprowadzié¢
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regulacje wysokosciowa dylatacji oraz regulacje rozstawu elementow z dostosowaniem do
aktualnej temperatury przy uwzglednieniu $ci$nigcia wstgpnego przy temperaturze montazu
+10°C. Korekte dla aktualnej temperatury przyja¢ na podstawie Dokumentaciji Projektowe;.
Zaleca sig, aby roboty te byly prowadzone pod nadzorem przedstawiciela Producenta
urzadzenia dylatacyjnego.

Kotwy dylatacji (przyspawane do urzadzenia) nalezy zabetonowaé w $ciance zaplecznej
1 zakonczeniu ptyty.

5.2.3. Uszczelnianie gornych elementow dylatacji

Po zmontowaniu dylatacji nalezy wykona¢ izolacj¢ przy dylatacji wg ST M.15.02.02.
nawierzchni¢ oraz uszczelnienie styku dylatacji z nawierzchnia zgodnie z Projektem dylatacji.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
6.2. Kontrola po transporcie

Dylatacje powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet gotowy do
zmontowania.

Kontrola wykonania warsztatowego w wytwodrni spoczywa na producencie. Protokoty
kontroli materiatow i calego urzadzenia dylatacyjnego oraz odbioru w wytwérni powinny by¢
dostarczone na budowg tacznie z dylatacja.

Kontrola przy odbiorze urzadzenia dylatacyjnego po transporcie na budowie powinna
obejmowac:

a) sprawdzenie protokotéw kontroli 1 odbioru w wytworni,

b) ogledziny zewngtrzne poszczegdlnych czgscei dylatacii,

c) sprawdzenie kompletnosci dostarczanych dylatacji,

d) sprawdzenie dostarczanej wraz z urzadzeniem dylatacyjnym dokumentacji —
aktualno$ci Aprobaty technicznej oraz atestow 1 protokotow kontroli wykonanych
przez Producenta.

6.3. Badania przy wykonywaniu

Kontrola jakosci robdt przy wykonywaniu urzadzen dylatacyjnych powinna przebiegaé
W sposob ciagly.

Badania nalezy prowadzi¢ na podstawie wymagan dla urzadzen stawianych przez
producenta i instrukcji jego stosowania.

841



SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.18.01.01

Szczegoblnej kontroli podlegaja takie etapy robot jak:

a) wykonanie przerwy dylatacyjnej o szerokosci i pozostalych wymiarach zgodnych
z Dokumentacja Projektowa i ewentualne naprawienie uszkodzen jej krawedzi,

b) oczyszczenie podtoza przed montazem urzadzenia dylatacyjnego,

c) montaz dylatacji i jego zgodnos$¢ z Dokumentacja Projektowa,

d) wykonanie izolacji 1 potaczenie z izolacja pomostu,

e) ulozenie nawierzchni w strefie dylatacji,

f) wykonanie uszczelniania dylatacji na potaczeniu z nawierzchnia.

6.4. Dopuszczalne tolerancje wykonania
- dopuszczalne tolerancje montazu urzadzenia dylatacyjnego powinny by¢ podane
w Aprobacie technicznej. Bledy montazu nie powinny by¢ wigksze niz podane
ponizej warto$ci.
- odchytki wysokosciowe przy montazu urzadzenia dylatacyjnego nie powinny
przekracza¢ + 2 mm.

- odchylki rozwarcia urzadzenia dylatacyjnego w stosunku do wartosci okreslonych
w projekcie dla "temperatury montazu", nie powinny przekroczy¢ + 5 mm.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robdt jest 1 sztuka zamontowanego urzadzenia dylatacyjnego
o okreslonych parametrach i dlugosci.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne".

Zgodnie z Dokumentacja projektowa nalezy wykonac:
e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81
-  montaz dylatacji modulowej o dhugosci 17,30 m nad przyczotkami
0 przemieszczeniu minimum 40 mm wraz z regulacja 1 zamocowaniem
w elementach mostu — (dtugos¢ taczna 2x17,30 = 34,6 m) — 2 szt.,
e dla estakady na kanale Ifawskim w km 0+618,80
-  montaz dylatacji modulowej o dlugosci 23,50 m nad przyczotkami

o przemieszczeniu minimum 40 mm wraz z regulacja 1 zamocowaniem
w elementach mostu — (dtugos¢ taczna 2x23,50 = 47,0 m) — 2 szt.,
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Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe 1 przygotowawcze,

- opracowanie Projektu montazu dylatacji,

- przygotowanie elementow konstrukcji obiektu ($cianki zaplecznej i zakonczenia
ptyty) do zamocowania przekrycia dylatacyjnego,

- sprawdzenie kompletnos$ci urzadzenia dylatacyjnego i ewentualnie montaz probny,

- dopasowanie przekrycia do przekroju poprzecznego mostu,

- montaz elementéw urzadzenia dylatacyjnego,

- wyregulowanie rozstawu elementéw urzadzenia do aktualnej temperatury,

- wstgpne zamocowanie przekrycia w konstrukcji obiektu wraz z regulacja
wysokosciowa,

- zamocowanie przekrycia w konstrukcji obiektu poprzez zabetonowanie kotew
w $ciance zaplecznej i zakonczeniu plyty,

- zabezpieczenie antykorozyjne elementow dylatacji,

- wykonanie uszczelnienia dylatacji na styku z nawierzchnia i izolacja,

- montaz oston bocznych szczeliny dylatacyjnej,

- wykonanie niezbgdnych badan laboratoryjnych 1 pomiar6w wymaganych
w specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane i standardy

PN-S-10040:1999  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Wymagania i badania.

PN-S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i1 badania.

Instrukcja Producenta stosowania i montazu zastosowanego urzadzenia dylatacyjnego

wybranego typu - w jezyku polskim

Aprobata techniczna

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30

maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe

obiekty inzynierskie 1 ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru uszczelnienia dylatacji pionowych dla obiektow inzynierskich - w zwiazku
z budowa obwodnicy poinocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrodzka do
ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja — budowa obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania uszczelnienia przerw
dylatacyjnych pionowych tasma dylatacyjna i obejmuja:

e dla muréw oporowych w ciagu ulicy Dabrowskiego od km 0+133,87 do km
0+179,68

— ulozenie przektadki styropianowej w dylatacjach muréw oporowych
— ulozenie dylatacji pionowej z tasmy dylatacyjnej PCW,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé

z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

2. Materialy

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedhug zasad niniejszych ST sa:
2.1.1. Tadma dylatacyjna uszczelniajaca
— tasma dylatacyjna z PCV

2.1.2. Styropian lub plyta pilSniowa twarda nasycona bitumem do wypelnienia przerw
dylatacyjnych.

2.1.3. Masa trwale elastyczna na bazie syntetykow do wypetnienia szwu dylatacyjnego.
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3. Sprzet
Roboty wykonane r¢cznie przy pomocy sprz¢tu 1 urzadzen pomocniczych.
4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu akceptowanymi przez
Inzyniera. W trakcie transportu nalezy zabezpieczy¢ tasme dylatacyjna przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Montaz ta§my dylatacyjnej w przerwie dylatacyjnej w korpusach muréw oporowych.
Tasme dylatacyjna montowa¢ w deskowaniu $cian korpuséw od strony wewngtrznej
(gruntu) jak 1 zewngtrznej. W przerwe wiozy¢ przektadke ze styropianu lub ptyty pil$niowe;j
twardej. Szczegdty wykonania przerwy przeciwskurczowej wg Dokumentacji Projektowe;.

Przerwy przeciwskurczowe od strony gruntu przykry¢ przyklejonym paskiem z papy
termozgrzewalnej zgodnie z ST M.15.02.02.

6. Kontrola jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

6.1. Kontrolg jakosci robdt przy wykonywaniu dylatacji oraz izolacji przeciwwodnej na
drogowym obiekcie mostowym sprawuja:

— Inzynier,
—  Wykonawca,
— shuzby pomocnicze, takie jak: laboratoria drogowe i osrodki badawcze.

6.2. Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot
hydroizolacyjnych z warunkami okreSlonymi w wytycznych wykonania 1 odbioru
z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot

Jednostka miary jest 1 m wykonanego uszczelnienia przerwy dylatacyjnej zgodnie z
Dokumentacja Projektowa i pomiarem w terenie.
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
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8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne"
9. Podstawa platnosci

Ogolne warunki ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

e dla muréw oporowych w ciagu ulicy Dabrowskiego od km 0+133,87 do km

0+179,68
— ulozenie przektadki styropianowej w przerwie dylatacyjnej

w korpusach muru - 123 o’
— ulozenie dylatacji pionowej z tasmy dylatacyjnej PCW - 21,0 m

Cena wykonania robot obejmuje:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze,

— transport materialéw niezbednych do wykonania robot,

— wykonanie i demontaz ewentualnego rusztowania roboczego,
— ulozenie tasmy dylatacyjnej w deskowaniu,

—  wypelnienie szczeliny masq trwale elastyczng,

— ulozenie przektadek ze styropianu lub plyty pilsniowej twarde;,
— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,

— wykonanie niezb¢dnych badan i pomiarow.

Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatowe.
10. Przepisy zwigzane
Technologie robot utrzymaniowych na drogowych obiektach mostowych. IBDiM 1990 r.

Aprobata techniczna

Instrukcja Producenta tasmy w jezyku polskim
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru ustawienia krawegznika kamiennego w zwiazku z budowa obwodnicy poinocnej
Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrédzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja —
budowa obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ustawienia krawe¢znika mostowego na
tawie dla budowanych obiektéw mostowych i obejmuja:

e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81 oraz dla estakady na kanale Ilawskim
w km 0+618,80:

a) wykonanie tawy z kruszywa bazaltowego 4+6 mm (lub 8+16 mm) otoczonego
zywica epoksydowa,

b) ustawienie krawgznika na tawie z kruszywa bazaltowego,

c¢) wykonanie uszczelnienia migdzy krawe¢znikiem, a jego oparciem oraz migdzy
kraweznikiem i nawierzchnia,

d) nawiercenie otworow w kraweznikach i1 osadzenie pretow ¢ 14 mm,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu (Inzyniera).

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot zwigzanych z ustawieniem
kraweznika mostowego wedlug zasad niniejszych ST sa:

\2.1. Kraweznik mostowy kamienny o wymiarach 20x20 cm - wymagania jak w PN-B-11213:

zalewka bitumiczna i masy uszczelniajace zgodnie z instrukcjami producentow i Aprobatami
Technicznymi.

2.3.1. Kruszywo bazaltowe 4+6 mm (lub 8+16 mm) oraz zywica epoksydowa do otoczenia
kruszywa - dodatek w ilosci okoto 2,5 % do kruszywa.

2.3.2. Alternatywnie jako podlewke pod krawegznik mozna zastosowaé zaprawe
bezskurczowa.

2.4. Asfalt lany
2.5. Tasma uszczelniajaca - do uszczelnienia stykow pomigdzy kraweznikiem i nawierzchnia.
2.6. Prety ze stali klasy All - ¢ 14 mm, 1=50 cm.

Uzyte materialy musza by¢ zgodne z Polskimi Normami lub posiada¢ Aprobaty
techniczne oraz atest producenta.

3. Sprzet

Roboty zwiazane z ustawieniem krawegznika wykonywane beda recznie przy uzyciu
narzgdzi brukarskich.

4. Transport

Krawezniki moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawiac
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, na podktadach drewnianych, rzedami,
dtugoscia w kierunku jazdy s$rodka transportowego. Powierzchnie obrobione zabezpieczy¢
przektadkami splecionymi ze stomy lub welny drzewnej i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia
przesuwania si¢ podczas transportu. Kruszywo przewozi¢ samochodami samowytadowczymi,
natomiast zywice epoksydowe przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wyposazonymi
w zabezpieczenie przed wplywami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
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5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Wykonanie tawy pod kraweznik i ustawienie krawgznika obejmuje:

a) geodezyjne usytuowanie linii (poziome i wysokosciowe) kraweznika na obiekcie
mostowym,

b) ustawienie i przytwierdzenie opornikow tawy (np. z listew lub desek),

¢) wypeienie na obiekcie przestrzeni miedzy opornikami mieszanka mineralno-

powinna by¢ wypetniona z niewielkim nadmiarem na nieznaczne doggszczenie
mieszanki w czasie jej uderzenia podstawa elementu krawegznikowego - nalezy
zwrdci¢ uwage zeby wykonana tawa byla przepuszczalna dla wody,

d) ustawienie i regulacja kraweznika,

e) demontaz opornikow i wykonczenie skosow tawy utrzymujacych kraweznik,

f) zabezpieczenie krawgznika przed jego naruszeniem lub uszkodzeniem.

Wysokos¢ oraz poszerzenie tawy z kruszywa otoczonego zywica epoksydowa nie
powinna przekracza¢ 3 cm.

H(olejne krawezniki powinny ,licowaé” si¢ ze soba tzn. nie moga wystgpowaé pomigdzy
nimiuskoki/

W przypadku zastosowania zaprawy bezskurczowej nalezy tawie umiesci¢ dreny
poprzeczne do odprowadzenia wody spod kap chodnikowych. Rozstaw drenéw zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

’Przed ustawieniem w kraweznikach nalezy nawierci¢ w kazdym krawezniku po dwa
otwory ¢ 15 mm i osadzi¢ w nich na zaprawg epoksydowa nagwintowane prety ¢ 14 mm
o dtugosci 50 cm do zakotwienia krawgznikéw w kapie chodnikowe;j.

5.2.2. Przygotowanie mieszanki mineralno-epoksydowe;j

Mieszanie zywicy z utwardzaczem oraz otaczanie grysow i ich wbudowywanie, nalezy
wykonywa¢ w sposOb zorganizowany, bez przerw, poniewaz czas zuzycia zZywicy jest
ograniczony w zaleznosci od temperatury otoczenia. Przy mieszaniu zywicy epoksydowe;j
z utwardzaczem przestrzega¢ instrukcji Producenta. \Skiad mieszanki dobra¢ w taki sposob,
aby nastgpito otoczenie ziaren kruszywa bez wypetnienia pustek migdzy nimi tzn. zeby
zapewni¢ jej przepuszczalnosé dla wody splywajacej z izolacji spod chodnika,
5.2.3. Szczeliny migdzy kraweznikami powinny by¢ wypekione kitem poliuretanowym (lub
inng masa plastyczng zaakceptowana przez Kierownika Projektu (Inzyniera)), a ponadto
z tyhu uszczelnione np. tasma samoprzylepna.

5.2.4. W szczelinie pomigdzy kraweznikiem, a nawierzchnia jezdni utozy¢ elastycznag tasme
uszczelniajaca. W rejonie wpustow zastosowac uszczelnienie asfaltem lanym.

5.2.5. Szczeling 5%x20 mm pomigdzy kraweznikiem i kapa betonowa wypehic elastyczng
masg uszczelniajaca.
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6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

6.1. Kontroli jakosci robdt podlegaja uzyte materialy - wymagania jak w punkcie 2 niniejszej

ST.

6.2. Kontrola jako$ci robot obejmuje zgodnos¢ wykonanych robot z Dokumentacja
Projektowa iustaleniami ST. Dopuszczalne tolerancje w ustawieniu kraweznika podano
w punkcie 5.2.1.

6.3. Kontroli podlegaja:

podtoze pod krawezniki-to jest podlewka z grysu otoczonego zywica epoksydowa
bitumiczna lub cementowo piaskowa modyfikowana lateksem,

rowno$¢ powierzchni gornej po ustawieniu,

styki pomigdzy sasiednimi odcinkami krawegznikéw, wykonanie zalewki za
kraweznikiem.

6.4. Dopuszczalne tolerancje

6.5.

rzgdna gory tawy pod krawgznik - + 1,0 cmy;

szeroko$¢ tawy pod kraweznik - £ 2,0 cm

dopuszczalne odchylenia linii krawe¢znikow w poziomie od linii projektowanej
wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika;

dopuszczalne odchylenie niwelety gornej plaszczyzny krawegznika od niwelety
projektowanej wynosi £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

réwnos¢ gornej powierzchni kraweznikdw, sprawdzane przez przylozenie w dwoch
punktach na kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej laty, przy czym przeswit
pomigdzy goérna powierzchnia krawgznika i przylozona fata nie moze przekraczaé
1 cm,

odchylenia linii kraw¢znikéw w poziomie od linii projektowanej - + 0,5 cm;

rzedna gory kraweznika - + 0,5 cm;

7. Obmiar robot

podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania

ogolne".
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Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:
e dla mostu na rzece llawce w km 0+080,81

- ustawienie kraweznika na lawie z grysu (4+6 mm) otoczonego
zywica epoksydowa z uszczelnieniem szwu migdzy

kraweznikiem i nawierzchnig elastyczng tasma samoprzylepna - 60,9 m
w tym
- nawiercenie w kraweznikach otwordw ¢ 15 mm - 120 szt.
- osadzenie za zaprawg epoksydowa pretow ¢ 14 mm do kotwienia

kraweznikow w kapie chodnikowej - 120 szt.
- wypehienie zywica szczeliny 20x5 mm przy kapie - 60,9 m

e dla estakady na kanale Ilawskim w km 0+618,80

- ustawienie kraweznika na lawie z grysu (4+6 mm) otoczonego
zywica epoksydowa z uszczelnieniem szwu migdzy

kraweznikiem i nawierzchnig elastyczng tasSma samoprzylepna - 1244 m
w tym
- nawiercenie w kraweznikach otwordw ¢ 15 mm - 250  szt.
- osadzenie za zaprawg epoksydowa pretow ¢ 14 mm do kotwienia

krawgznikow w kapie chodnikowej - 250 szt.
- wypehienie zywica szczeliny 20x5 mm przy kapie - 1244 m

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze

- transport materiatdéw niezbednych do wykonania robét,

- wyznaczenie linii prowadzace;j,

- przygotowanie materiatu na tawg - mieszanki z grysu 4+6 mm z zywica epoksydowa,

- wykonanie tawy pod kraweznik z grysu 4+6 sklejonego zywica epoksydowa,

- ustawienie krawgznika kamiennego wraz z jego regulacja,

- uszczelnienie stykow  miedzy  krawegznikami masa  plastyczng  (kitem
poliuretanowym),

- uszczelnienie od tytu stykow tasma,

- pielegnacja podtoza,

- ochrona $wiezo ustawionego kraweznika przed uszkodzeniem, ubytkami i opadami,

- wykonanie uszczelnienia masa elastyczna (np. kitem — poliuretanowym) szczeliny
5%20 mm migdzy kraweznikiem, a jego oparciem

- wykonanie uszczelnienia elastyczng ta§ma samoprzylepna migdzy kraweznikiem
1 nawierzchnia,

- przeprowadzenie niezbgednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji,

10. Przepisy zwiazane

PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywo tfamane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek naturalny.
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PN-B-11213:1997  Materiaty kamienne. Elementy kamienne. Krawezniki uliczne mostowe
i drogowe.

PN-B-24005:1997  Asfaltowa masa zalewowa

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 1343:2003  Krawezniki z kamienia naturalnego do zewngtrznych nawierzchni
drogowych. Wymagania i metody badan.

PN-EN 12591:2002U Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do uktadania. Specyfikacja.

Zasady wykonywania napraw nawierzchni bitumicznych na obiektach mostowych. IBDiM

Zaktad Technologii Nawierzchni.

Instrukcje Producenta uzytych materiatéw oraz odpowiednie Aprobaty techniczne

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30

maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe

obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru montazu barier ochronnych typu SP-06 lub barier sztywnych z porgcza w zwiazku
z budowa obwodnicy pdinocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrodzka do
ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja — budowa obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt zwiazanych
z montazem barier ochronnych i obejmuja:

e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81

— wykonanie i montaz elementéw kotwiacych,
— montaz barier ochronnych typu sztywnego z porgcza i wypetnieniem szczeblinkowym
na moscie 1 murze oporowym,

e dla estakady na kanale Itawskim w km 0+618,80:

— wykonanie i montaz elementéw kotwiacych,
— montaz barier ochronnych wzmocnionych typu SP-06,

e dla murow oporowych w ciagu ulicy Dabrowskiego od km 0+133,87 do km
0+179,68

— wykonanie i montaz elementow kotwiacych,
— montaz barier ochronnych typu sztywnego i wypetieniem szczeblinkowym na murze
oporowym,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢

z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Kierownika Projektu.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
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2. Materialy
Materiatami stosowanymi przy montazu barier ochronnych wedlug zasad niniejszych ST sa:

2.1. Elementy stalowe barier

Powinny odpowiada¢ wymaganiom norm oraz posiada¢ Aprobate Techniczng oraz musza
uzyska¢ akceptacj¢ Kierownika Projektu. W Dokumentacji Projektowej przewidziano
zastosowanie barier ochronnych wzmocnionych typu SP-06 (przekladkowe) oraz bariery
sztywne z porecza 1 wypehieniem szczeblinkowym.

Elementy barier powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe
o grubos$ci okoto 75 pum. Laczniki stalowe §ruby winny by¢ réwniez ocynkowane.

2.2. Element kotwiacy ztozony z blachy stabilizacyjnej 1 pretow.

2.3. Zaprawa cementowa z dodatkami — bezskurczowa — do wypetnienia przestrzeni pod
stopami stupkow.

3. Sprzet

Roboty beda wykonywane rgcznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. Transport
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, wedlug zalecen

producenta. W trakcie transportu nalezy dba¢ o zabezpieczenie powierzchni ocynkowanych
przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1.Wykonanie elementu kotwiacego
Elementy kotwiace barier nalezy wykona¢ na podstawie Dokumentacji Projektowej np.

z pretéw ¢ 25 mm lub ¢ 20 mm oraz katownika 40x40x5 mm i osadzi¢ w deskowaniu kap
chodnikowych przed ich betonowaniem.
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5.2.2. Montaz barier

W kazdej z barier niezaleznie od rozstawu stupkow nalezy stosowac odcinki profilowane;
tasmy stalowej o dlugosci 4,0 m.

Tasme nalezy mocowac¢ do gory stupkéw zgodnie z Dokumentacja Projektowa.
Stosowanie odcinkow krétszych, to jest o dtugosci 2,0 m i 1,0 m jest dopuszczalne tylko dla
wyroéwnania dtugosci bariery, gdy dlugos¢ ta nie jest wielokrotnos$cia 4 metrow.

Linia taSmy musi by¢ plynna, bez zataman i przerw. Na obiekcie nalezy stosowac
identyczny typ bariery jak na sasiednich odcinkach nasypow.

Na gorze shupkéw barier sztywnych zamontowa¢ pochwyt porgczy z rury, a przestrzen
pomigdzy slupkami wypehni¢ balustrada szczeblinkowa..

Stupki barier montowane sa do zabetonowanych elementéw kotwiacych srubami zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

Bariery polaczy¢ z odcinkiem barier drogowych.

5.2.3. Wykonanie podlewki pod stupkami barier

Pod stopami stupkow barier wykona¢ podlewke z zaprawy bezskurczowej. Podlewke
umiesci¢ pod stupkami przed ich montazem lub w trakcie montazu podcisnieniem. Grubo$é
podlewki okoto 2 cm

6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".
6.1. Kontrola montazu barier polega na:

- sprawdzeniu jakoS$ci elementoéw sktadowych bariery,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych tasmy i jej przebiegu w planie,
- kontrola powtok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu facznikéw tasmy i stupkow.

6.2. Dopuszczalne tolerancje

- dopuszczalna technologicznie odchytka odleglo$ci migdzy stupkami, wynikajaca
z wymiaréw wydluzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania
stupkoéw, wynosi = 11 mm,

- dopuszczalna roznica wysokosci stupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie
zamocowana rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem
1 wymiarami otworé6w w stupkach do mocowania wysiegnikow lub przekladek
1 wynosi = 6 mm,

- rzedna gory tasmy bariery i porgczy + 5 mm

- odchylenie taSmy bariery w planie i porgczy + 10 mm.
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7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robdt jest 1 metr zamontowanych barier ochronnych.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

9. Podstawa platnosci

Ogoélne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne".

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:
e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81

- montaz na mos$cie barier ochronnych typu sztywnego z porgcza i wypelnieniem
szczeblinkowym wraz z osadzeniem kotew w deskowaniu kap chodnikowych oraz
z regulacja wysokosciowa 1 w planie (masa taczna — 5 392 kg) — 57,0 m,

- montaz na murach oporowych barier ochronnych typu sztywnego z porgcza
1 wypehieniem szczeblinkowym wraz z osadzeniem kotew w deskowaniu gzymsow
oraz z regulacja wysokosciowa 1 w planie (masa faczna — 1 324 kg) — 14,0 m,

e dla estakady na kanale Ifawskim w km 0+618,80

- montaz barier ochronnych typu SP-06/1 na mos$cie wraz z osadzeniem kotew
w deskowaniu kap chodnikowych oraz z regulacja wysokosciowa i w planie (masa
faczna — 4 470 kg) — 122,0 m,

e dla muréw oporowych w ciaggu ulicy Dabrowskiego od km 0+133,87 do km
0+179,68

- montaz na murach oporowych barier ochronnych typu sztywnego z porgcza
1 wypehlieniem szczeblinkowym wraz z osadzeniem kotew w deskowaniu gzymsow
oraz z regulacja wysokosciowa 1 w planie (masa faczna — 3 857 kg) — 40,6 m,

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- transport materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

- przygotowanie elementu kotwiacego,

- montaz elementu kotwiacego wraz z regulacja wysoko$ciowa i w planie,
- montaz stupkoéw na moscie,

- montaz barier ochronnych typu sztywnego na moscie,

- montaz barier ochronnych typu wzmocnionego na moscie,




SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.19.01.02.

- montaz porgczy do stupkoéw bariery na moscie,

- zabezpieczenie antykorozyjne uszkodzonej powtoki cynkowej metoda
metalizacji natryskowe;j,

- usunigcie poza pas drogowy narzedzi i materialdow pomocniczych,

- wykonanie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zatacznik Nr 1 do zarzadzenia Nr 16/94
Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 5 pazdziernika 1994 r.

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace montazu
porgczy mostowych z profili stalowych w zwiazku z budowa obwodnicy potnocnej Itawy na
odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrodzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja — budowa
obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot montazowych
porgczy mostowych i obejmuja:
e dla estakady na kanale I}awskim w km 0+618,80:

a) montaz porgczy na obiekcie mostowym wraz z zamocowaniem shupkéw do
osadzonych marek stalowych i regulacjg porgczy,
b) oczyszczenie 1 zabezpieczenie antykorozyjne poreczy,

e dla muréw oporowych w ciagu ulicy Dabrowskiego od km 0+133,87 do km
0+179,68:

a) montaz porgczy na schodach wraz z osadzeniem w przygotowanych szklankach (lub
z zamocowaniem stupkéw do osadzonych marek stalowych) i regulacj¢ porgczy,
b) oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne porgczy,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é

z dokumentacja projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materialy

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu montazu porgczy mostowych wedtug zasad
niniejszych ST sa:

2.1.1. Elementy stalowe porgczy — profile walcowane lub zimnogigte ze stali St3S powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm oraz lub Aprobat technicznych.
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2.2.2. Zestaw farb do malowania powierzchni metalizowanych ogniowo lub natryskowo,
skladajacy si¢ =z warstwy sczepno-gruntujacej oraz co najmniej jednej warstwy
nawierzchniowej - taczna grubo$¢ pokrycia malarskiego okoto 180 pum (170200 pm).
Grubos$¢ powloki jest zalezna od zastosowanego zestawu malarskiego.

2.2.3. Materialy do metalizacji ogniowej lub natryskowej - laczna grubos$¢ cynkowania
ogniowego 80 um, metalizacji natryskowej 150 um.

lub alternatywnie:

2.2.4. Zestaw farb do malowania powierzchni stali, sktadajacy si¢ z warstwy gruntujacej oraz

co najmniej dwoéch warstw nawierzchniowych - laczna grubos$¢ pokrycia malarskiego

200+250 pm. Grubo$¢ powtoki jest zalezna od zastosowanego zestawu malarskiego.
Materialy stosowane do zabezpieczenia antykorozyjnego musza speinia¢ wymagania

odpowiednich norm lub aprobat technicznych.

Ostateczny wybor sposobu 1 zestawu do zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy do
InZyniera.

3. Sprzet
3.1. Spawarka elektryczna - do taczenia elementoéw porgezy.

3.2. Pozostate roboty moga by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
mechanicznego zaakceptowanego przez Inzyniera.

3.3. Przygotowanie i wbudowanie mieszanki betonowej wg ST M.13.01.04..
4. Transport

Materialty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawiaé
rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie 1 zabezpieczy¢ przed
mozliwo$cig przesuwania si¢ oraz uszkodzeniem podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Montaz porgczy na moscie
Porgcze na moscie nalezy przed montazem sprawdzi¢ i doktadnie oczys$ci¢, wszelkie
zwichrowania usuna¢ oraz zagruntowac, a stupki porgczy zamocowaé poprzez przyspawanie

do zabetonowanych w kapach marek stalowych (lub zabetonowanie w szklankach (otworach)
przygotowanych w kapach). Miejsca stykow spawanych zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
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5.2.2. Montaz porgczy poza mostem — na schodach i pochylniach

Na schodach na skarpie dla mocowania por¢czy wykona¢ fundament w poszerzeniu
schodow.

Porgcze na schodach nalezy przed montazem sprawdzi¢ 1 doktadnie oczys$ci¢, wszelkie
zwichrowania usunaé oraz zagruntowac, a stupki por¢czy zamocowaé poprzez zabetonowanie
w szklankach  (otworach) przygotowanych w stopniach (lub zamocowaé poprzez
przyspawanie do zabetonowanych w stopniach marek stalowych). Miejsca ewentualnych
stykow spawanych zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

5.2.3. Wymagania dodatkowe dotyczace montazu porgczy

Roboty spawalnicze prowadzi¢ w temperaturze powyzej +5°C zgodnie z PN-89/S-10050
Segmenty porgczy winny by¢ dylatowane, a szczelina w pochwycie odpowiednio
zabezpieczona.

Powierzchnie stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z ustalong technologia,
akceptowana przez Inzyniera. W punkcie 2 przedstawiono proponowany zestaw malarski oraz
zestaw metalizacyjno-malarski. Zaleca si¢ zabezpieczenie poprzez cynkowanie ogniowe
o grubo$ci minimum 75 pm i malowanie zestawem farb poliuretanowo epoksydowych
o grubos$ci 180 pm..

6. Kontrola jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST D-M.00.00.00.
6.1. Kontrola montazu porgczy polega na:

- sprawdzeniu jako$ci elementow sktadowych poreczy,

- sprawdzeniu geodezyjnym rzednych i przebiegu porgczy ,
- kontroli powlok antykorozyjnych,

- sprawdzeniu zamocowania slupkéw poreczy,

- sprawdzeniu ciaglo$ci pochwytow.

6.2. Dopuszczalne tolerancje

— dopuszczalny blad w rozmieszeniu otworow dla stupkow lub marek (w planie)
wynosi = 5 mm,

— dopuszczalna odchyltka odlegtos$ci migdzy stupkami wynosi = 10 mm,

— dopuszczalna r6znica wysokosci stupkéw + 5 mm,

— rzgdna gory porgezy - = 5 mm

— odchylenie porgczy w planie = 10 mm.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 metr wykonanej 1 zmontowanej porgczy zgodnie
z Dokumentacja Projektowa i pomiarem w terenie.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
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8. Odbior robot
8.1. Odbior czgsciowy 1 koncowy robdt jak w ST D-M.00.00.00.
9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00.
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

e dla estakady na kanale Ifawskim w km 0+618,80

- montaz porgczy stalowych typu miejskiego (zabezpieczonych antykorozyjnie
poprzez cynkowanie ogniowe 1 malowanie) wraz z przyspawaniem stupkéw do
marek lub osadzeniem shupkow na zaprawe bezskurczowa w przygotowanych
otworach w gzymsach - 6190 kg — 122,0 m,

e dla muréw oporowych w ciagu ulicy Dabrowskiego od km 0+133,87 do km
0+179,68

- montaz porgczy stalowych z rur ¢ 60 mm i ¢ 38 mm - rozstaw stupkéw ¢ 60 mm
co 1,5 m - na schodach — 10,6 m,

Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materialow przewidzianych do wykonania robot,

- montaz por¢czy mostowych z profili walcowanych lub zimnogigtych poprzez
przyspawanie stupkéw do marek osadzonych w gzymsach lub stopniach wraz
z regulacja,

- montaz porgczy mostowych z profili walcowanych lub zimnogigtych poprzez
zabetonowanie stupkow w szklankach wraz z regulacja,

- zabezpieczenie antykorozyjne porgczy poprzez cynkowanie ogniowe oraz
malowanie.

- polaczenie poszczegdlnych segmentow porgczy w sposdb przewidziany
w Dokumentacji Projektowe;j

- przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w Specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badanie.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia
30 maja 2000 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace montazu
elementéw urzadzen obcych w zwiazku z budowa obwodnicy poinocnej Itawy na odcinku od
skrzyzowania z ulica Ostrédzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja — budowa obiektow
inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt montazowych
elementow urzadzen obcych na obiektach inzynierskich i obejmuja:

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81 oraz

- montaz (zalozenie) reperéw na konstrukcji obiektow wraz z niezbgdnymi pracami
geodezyjnymi,

e dla estakady na kanale Ilawskim w km 0+618,80:
- montaz (zatozenie) reperéw na konstrukcji obiektu wraz z niezbgdnymi pracami
geodezyjnymi,
- montaz w kapach chodnikowych rur ostonowych PEHD lub PCV dla kabli w na moScie,
- montaz kotew dla stupoéw latarni,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i ST D-
M.00.00.00. ,,Wymagania og6lne".

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Dokumentacja Projektowa ST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
2. Materialy

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu wedlug zasad niniejszych ST sa:

2.1.1. Rury PEHD lub PCV ¢ 100 mm do przeprowadzenia kanalizacji kablowej wraz
Z osprzgtem.

875



SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.20.01.04.

2.2.2. Kotwy dla stupéw latarni wykonane ze stali — ocynkowane,
2.1.3. Repery — punkty wysoko$ciowe

Wszystkie elementy nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie z Dokumentacja Projektowa
lub wykona¢ z materiatéw odpornych na korozje.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien mie¢ do dyspozycji nastgpujacy
sprzet:

- nozyce do cigcia lub pity do cigcia metalu
- lekki zuraw samochodowy,

- sprzgt do transportu pomocniczego.

Do ustalenia punktow wysokosciowych (reperdw) nalezy stosowac nastgpujacy sprzet:

teodolity lub tachimetry,
niwelatory,

- laty,

tasmy stalowe.

Sprzet stosowany do pomiaréw punktow wysokosciowych powinien gwarantowac uzyskanie
wymagane] doktadno$ci pomiaru.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $§rodkami transportu. Nalezy je ulozy¢
réwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia
przesuwania si¢ oraz uszkodzeniem podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
5.2. Zakres wykonywanych robot.
5.2.1. Montaz rur kanalizacji kablowe;j

Rury PEHD (lub PCV) nalezy utozy¢ w deskowaniu kap chodnikowych w trakcie montazu
zbrojenia. Przed betonowaniem rury zaslepi¢ — zabezpieczy¢ przed dostaniem si¢ mieszanki
betonowej do wngtrza. Po zabetonowaniu kap nalezy sprawdzi¢ drozno$¢ rur. Na koncach mostu

rury wprowadzi¢ w grunt do studzienek kanalizacji kablowe;.
5.2.2. Montaz kotew dla stupoéw latarni
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Kotwy stupow latarni nalezy utozy¢ w deskowaniu kap chodnikowych w trakcie montazu
zbrojenia. Przed betonowaniem rury wystajace z kotew zaslepi¢ — zabezpieczy¢ przed dostaniem
si¢ mieszanki betonowej do wngtrza. Po zabetonowaniu kap nalezy sprawdzi¢ drozno$¢ rur.

5.2.3. Osadzenie reperow punktow wysokosciowych.

Repery — punkty wysokosciowe osadzi¢ w deskowaniu przyczotkow oraz plyty ustroju
no$nego przed betonowaniem ww. elementdw w miejscu i na wysokosci zgodnej z Dokumentacja
Projektowa. Po wykonaniu pomiaréw geodezyjnych repery zamocowa¢ do zbrojenia,
zapewniajac w ten sposob ich stabilna pozycje w trakcie betonowania.

Po rozebraniu deskowania nalezy repery — punkty wysokosciowe ponownie zaniwelowaé
1 sporzadzi¢ operat geodezyjny z podaniem lokalizacji 1 wysokosci reperow. Operat po
zaakceptowaniu przez Inzyniera nalezy dotaczy¢ do dokumentacji powykonawczej obiektow

inzynierskich.

Przy moscie nalezy dodatkowo umiesci¢ state punkty wysokosciowe zgodnie z ST
D.01.01.01.

6. Kontrola jakosci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.
6.1. Kontrola montazu rur ostonowych polega na:
- sprawdzeniu geodezyjnym rzgdnych i przebiegu rur,
- sprawdzeniu zamocowania rur,
- sprawdzeniu ciaglosci rur.
6.2. Kontrola montazu reperow polega na:
- sprawdzeniu geodezyjnym usytuowania reperdow i ich rzednych- przed betonowaniem
elementow,
- sprawdzeniu zamocowania reperow do zbrojenia,

- sprawdzeniu geodezyjnym usytuowania reperéw i ich rzednych po rozebraniu
deskowania,

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne".

Jednostka obmiaru robot jest 1 m zamontowanych rur ochronnych oraz 1 szt. kotew stupoéw
o$wietleniowych lub ekrandéw akustycznych.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
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9. Podstawa platnosci

10.

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne".
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81

- montaz (zalozenie) reperéw na konstrukcji mostu wraz
z niezbednymi pracami geodezyjnymi - 14 szt.

dla estakady na kanale Ilawskim w km 0+618,80

- montaz w kapach chodnikowych rur ostonowych PCV lub

PEHD ¢ 100 mm dla kabli - 150,0 m
- montaz kotew dla stupow latarni - 2 szt.
- montaz (zalozenie) reperOw na konstrukcji mostu wraz

z niezbgdnymi pracami geodezyjnymi - 26 szt.

Cena wykonania robot obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

transport niezbednych materialéw do wykonania robot,

montaz rur z PEHD (PCV) — kanalizacji dla kabli telekomunikacyjnych w deskowaniu
kap w trakcie montazu zbrojenia,

sprawdzenie droznosci rur po rozebraniu deskowania i wprowadzenie rur do studzienek
telekomunikacyjnych,

montaz reperdw wysokosciowych — osadzenie w deskowaniu przed betonowaniem,
zaniwelowanie reperdw i ich zastabilizowanie,

pomiar kontrolny reperéw po rozebraniu deskowania oraz sporzadzenie operatu
geodezyjnego,

usunigcie zbednych materiatéw poza pas drogowy,

przeprowadzenie niezbgdnych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

Przepisy zwigzane

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30 maja
2000 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie 1 ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

878



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.20.01.05

UMOCNIENIE STOZKOW PRZYCZOLKOW






SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.20.01.05.

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru robdt zwigzanych z umocnieniem skarp i stozkéw nasypu w zwiazku z budowa
obwodnicy potnocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrodzka do ronda przy ul.
Konstytucji 3 Maja — budowa obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania i odbioru robot
zwiazanych z umocnieniem stozkow 1 skarp przy obiektach mostowych i obejmuja:

e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81 oraz dla estakady na kanale Ilawskim
w km 0+618,80:

- umocnienie stozkéw przyczotkow kostka betonowa.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
ST D-M.00.00.00.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".
2. Materialy

2.1. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu umocnienia stozkow przyczoétkowych
wedtug zasad niniejszych ST sa:

- zaprawa cementowa M.80,

- podsypka piaskowa, na podsypke nalezy stosowac piasek srednio lub grubo ziarnisty
wg PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu. Uzyty piasek nie moze zawieracé
domieszek gliny w ilosciach przekraczajacych 5 %,

- kostki z betonu wibroprasowanego wymagania jak w ST D.05.03.23,
ksztalt 1 wymiary powinny by¢ zgodne z deklarowanymi przez producenta,
z dopuszczalnymi odchytkami od wymiarow:

- dhugos¢ i szerokos¢ £ 3,0 mm,
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- grubos¢ + 5,0 mm,
wytrzymato$¢ na $ciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz:

- 50 MPa, dla klasy ,,50”,
- 35 MPa, dla klasy ,,35”,

mrozoodpornos$¢: po 30 cyklach zamrazania i rozmrazania probek w 3% roztworze
NaCl lub 150 cyklach zamrazania i rozmrazania metoda zwykla, powinny by¢
spetnione jednoczes$nie nastgpujace warunki:

- probki nie powinny wykazywac peknigc 1 zarysowan powierzchni licowych,

- laczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikow 1 krawedzi,
odpryskéw kruszywa itp. nie powinna przekraczaé 5% masy probek nie
zamrazanych,

- obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie w stosunku do probek nie zamrazanych
nie powinno by¢ wigksze niz 20%,

nasigkliwo$¢, nie powinna przekracza¢ 5%,

wyglad zewnetrzny: powierzchnie elementéw nie powinny mieé rys, peknigc
i ubytkow betonu, krawedzie elementow powinny by¢ roéwne, a tekstura i kolor
powierzchni licowe] powinny by¢ jednorodne. Dopuszczalne wady wyglady
zewngtrznego 1 uszkodzenia powierzchni nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.

- beton klasy B15 do B30 - wykonany zgodnie z ST M.13.01.04,
- krawegznik drogowy betonowy 20x30x100 cm wymagania jak w ST D.08.01.01,
- obrzeze betonowe 8§x30x100 cm wymagania jak w ST D.08.01.03,

3. Sprzet

3.1.

Wykonawca przystgpujacy do wykonania wykopoéw powinien mie¢ do dyspozycji

nastepujacy sprzet:

3.2.

3.3.

- lekkie koparki,

- sprzet do reczny do plantowania skarp,

- zuraw samochodowy,

- sprzet do transportu pomocniczego.

- Dbetoniarke do wytworzenia betonu, zaprawy cementowej i mieszanki cementowo-
piaskowe;j.

Plantowanie skarp wykonac recznie.

Uktadanie kostki betonowej wykona¢ recznie metodami brukarskimi.
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4. Transport

Zastosowane materialy moga by¢ przewozone S$rodkami transportu przydatnymi dla
danego asortymentu pod wzglgdem mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz
bezpieczenstwa transportu po uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Powierzchnie skarp i1 stozkéw przed ich umocnieniem powinny by¢ wyrdwnane
1 zaggszczone.

5.2.2. Wykonanie umocnienia z kostki betonowej

Skarpy i stozki nasypu umocni¢ kostka betonowa grubosci 6 cm na podsypce cementowo-
piaskowej grubosci minimum 15 cm - zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Z boku
umocnienie zamkna¢ obrzezami betonowymi 30x8 cm.
5.2.3. Wykonanie dotu umocnienia

Na dole wykopa¢ rowek pod umocnienie, ustawi¢ deskowanie i nast¢gpnie wykona¢ murek

z betonu B25 stanowiacy oparcie dla umocnienia skarp.
Krawedzie umocnienia zamkna¢ obrzezami betonowymi.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6élne"

6.1. Kontroli jako$ci robdt podlega jako$¢ uzytych materialdéw zgodnie z wymaganiami
niniejszej ST.

6.2. Kontroli podlega zgodno$¢ wykonania robot z Dokumentacja Projektowa i ST.

6.3. Sprawdzenie wyréwnania powierzchni skarp oraz zaggszczenia podtoza do umocnienia.
Wymagany wskaznik zaggszczenia podtoza wynosi 0.97.

6.4. Sprawdzenie rownosci i1 jakosci wykonanego umocnienia skarp.
6.5. Badanie cech zewngtrznych materiatow uzytych do budowy umocnienia

Badanie to nastgpuje poprzez poréwnanie cech materiatow 2z wymaganiami
w Dokumentacji Projektowej, ST i odpowiednich norm materiatowych.
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Badaniu materialéw uzytych do budowy umocnienia podlegaja:

a) cechy zewngtrzne kostek betonowych brukowych — wymagania wg punktu 2 — do
badania nalezy przedstawi¢ minimum 12 kostek na kazde 100 m* umocnienia
b) cechy zewngtrzne krawgznikéw betonowych — wymagania wg punktu 2 — do badania
nalezy przedstawi¢ minimum 3 sztuki kraweznikéw na kazde 100 m wbudowanego
kraweznika
c) cechy zewnetrzne obrzezy betonowych — wymagania wg punktu 2 — do badania
nalezy przedstawi¢ minimum 3 sztuki obrzezy na kazde 100 m wbudowanych
obrzezy
Kazdy material lub element przed wbudowaniem nalezy przedstawi¢ Inzynierowi do
zaakceptowania — wraz z kompletem wymaganych dokumentéw (Aprobat, certyfikatow
zgodnosci lub deklaracji zgodno$ci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech
charakterystycznych materiatow, w przypadku zadania ich przez Inzyniera itp.).

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Jednostka obmiaru robot jest 1 m” powierzchni umocnienia stozkow przyczotkow zgodnie
z Dokumentacja Projektowa.

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
0golne"
Platno$¢ za m® wykonanego umocnienia stozkow przyczotkéw kostka betonowa nalezy
przyjmowac zgodnie z obmiarem robdt, ocena jako$ci uzytych materialow i ocena jakosci
wykonania robdt na podstawie pomiardéw i badan.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:
e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81
- umocnienie skarp kostka betonowa grubosci 6 cm na

podsypce cementowo-piaskowej grubosci 15 cm,
z wypelieniem spoin piaskiem z rgcznym plantowanie

skarp stozkow - 59,0 m’
- ulozenie podbetonu klasy B10 pod umocnienie skarp - 5,9 m’
- murek oporowy u podndza skarp z betonu B20
w deskowaniu - 5,0 m’
- w tym rowek pod murek oporowy 90x25 cm o
objetosci 5,0 m’ - 19,8 m
- ustawienie obrzezy betonowych 8x30 cm - 19,0 m

884



SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.20.01.05.

e dla estakady na kanale Itawskim w km 0+618,80

- umocnienie skarp kostka betonowa grubosci 6 cm na
podsypce cementowo-piaskowej grubosci 15 cm,
z wypelnieniem spoin piaskiem z r¢cznym plantowanie

skarp 1 stozkow - 601,0 m
- ulozenie podbetonu klasy B10 pod umocnienie skarp - 60,1 m’
- murek oporowy u podndéza skarp z betonu B20
w deskowaniu - 26,0 m’
- w tym rowek pod murek oporowy 90x25 cm o
objetosci 26,3 m’ - 1051 m
- ustawienie obrzezy betonowych 8x30 cm - 144,0 m

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- transport materialéw przewidzianych do wykonania robét,

- plantowanie skarp,

- wykonanie wykopu pod oparcie dolu umocnienie skarpy,

- przygotowanie podsypki cementowo-piaskowe;j,

- ulozenie kostki z betonu wibroprasowanego na podsypce cementowo-piaskowej,

- wypeknienie przerw migdzy kostka zaprawa cementowa,

- wykonanie murkéw betonowych na dole umocnienia,

- wykonanie lawy betonowej z oporem,

- ustawienie krawgznikdéw betonowych 20x30 na tawie betonowe;j,

- ustawienie obrzezy betonowychna podsypce,

- uporzadkowanie miejsca wykonania robot,

- przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i1 badania.
ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30

maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie 1 ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru probnego obciazenia mostu drogowego w zwiazku z budowa obwodnicy pdinocnej
Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrédzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja —
budowa obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania probnego obcigzenia
mostu i obejmuja:

e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81 oraz dla estakady na kanale Ilawskim
w km 0+618,80:

- wykonanie probnego obcigzenia mostu drogowego zgodnie z Projektem probnego
obciazenia

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne"

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é
z Dokumentacjq Projektowa, ST i poleceniami InZzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
2. Materialy

Piasek do balastowania pojazdéow samochodowych.
3. Sprzet

3.1. Probne obcigzenie mostu nalezy wykonac obciazajac obiekt samochodami cigzarowymi —
wywrotkami o masie i naciskach na o$ okreslonymi w Projekcie probnego obciazenia.

3.2. Pomiary ugi¢¢ wykonuje si¢ przy pomocy zestawow sktadajacych si¢ z czujnikow, drutu
stalowego, tacznikow 1 elementéw podpierajacych, lub czujnikow elektrycznych
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z elektronicznymi urzadzeniami pomiarowymi. Pomiary niwelacyjne wykona¢ niwelatorami
precyzyjnymi.

4. Transport
Materialy przewozone beda $srodkami transportu zgodnie z punktem 3.1.
S. Wykonanie roboét

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
5.2. Projekt probnego obciazenia mostu

Projekt probnego obciazenia winien zawierac:

a) schemat obciazenia konstrukcji, kolejnosci ustawienia obciazenia samochodami
i jego rozmieszczenia,

b) sposodb pomiaru ugigc z okresleniem sprzetu i czasu pomiaru,

¢) miejsca pomiaru ugigc,

d) obliczenie ugi¢é¢ dla zalozonego schematu obciazen.

Projekt probnego obciaZenia mostu winien byé opracowany i przedstawiony przez
Wykonawceg budowy mostu do akceptacji Inzynierowi po uzgodnieniu go{ przez Projektanta
mostu.

5.3. Zakres wykonywanych robot

Prébne obciazenie mostu oraz analizg¢ i opracowanie wynikow wykonuje na zlecenie
Zamawiajacego IBDiM lub inna jednostka naukowo-badawcza zakwalifikowana przez
MTiGM do badan budowli mostowych. Wykonawca badan podczas prébnego obcigzenia nie
moze by¢ zalezny od Wykonawcy remontu obiektu mostowego.

Probne obciazenie mostu wykonac po zakonczeniu budowy mostu — przed oddaniem do
ruchu.

5.3.1. Przygotowania

Przed prébnym obciazeniem nalezy wykona¢ ogledziny konstrukcji mostu celem
wykrycia widocznych nie uzbrojonym okiem uszkodzen materialu, elementow lub potaczen
oraz stanu nawierzchni lub konstrukcji.
5.3.2. Probne obciazenie statyczne

Probne obcigzenie statyczne wykonuje si¢ na podstawie Projektu probnego obciazenia

przy obciazeniu zestawem samochodow samowytadowczych, podanym w Projekcie probnego
obciazenia. Wszystkie przemieszczenia mierzy si¢ z doktadnoscia do 0,1 mm.
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Zgodnie z Projektem probnego obciazenia nalezy wykona¢ obciazenie dla dwoch przeset
(dla kazdego dwa schematy obciazen).

ustawieniu probnego obciazenia co 15 min. Jezeli przyrost w ostatnim kwadransie jest nie
wigkszy niz 2% mierzonej wielko$ci, to warto$¢ koficowa przyjmuje si¢ za miarodajna.
W przeciwnym razie obciazenie probne pozostaje w tym samym polozeniu dopoki przyrost
wielkosci mierzonej wyniesie mniej niz 2%.

Przemieszczenia i odksztatcenia sprezyste nie moga by¢ wigksze od wartosci obliczonych
dla rzeczywistego obciazenia probnego, a przemieszczenia trwale i sprezyste dzwigarow
gtéwnych (plyty) nie moga przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych wg PN-S-10040:1999.

W celu stwierdzenia, ze konstrukcja pracuje w zakresie sprezystym zaleca si¢ wykonanie
wstepnego obcigzenia probnego pod czg$ciowym obciazeniem stanowiacym okolo potowe
podstawowego probnego obciazenia.

Po wykonaniu probnego obciazenia nalezy ponownie sprawdzi¢ stan konstrukcji, czy nie

wystapily zarysowania.
5.3.3. Probne obciazenie dynamiczne

Probne obciazenie dynamiczne przeprowadza si¢ na podstawie Projektu probnego
obciazenia przy przejazdach zestawow pojazdow bez dodatkowego wymuszenia drgan oraz
ewentualnie z dodatkowym wymuszeniem drgan konstrukc;ji.

Predkos¢ probnych jazd powinna by¢ stopniowo zwigkszona od 10 km/h co 20 km/h, az
do najwigkszej przewidzianej predkosci na drodze, na ktérej obiekt mostowy jest potozony.

Ugigcie mostu powinno by¢ mniejsze od ugigé statycznych pomnozone przez
wspotczynnik dynamiczny.

5.4. Analiza wynikow
Po wykonaniu wszystkich prac zwiazanych z przeprowadzeniem probnego obcigzenia
w terenie. Wykonawca probnego obciazenia wykonuje opracowania oraz analizy wynikow

z uwzglednieniem rzeczywistych obciazen. Opracowanie wynikow powinno zawierac:

- pordéwnanie obliczonych ugie¢ z pomierzonymi ugigciami spr¢zystymi,
- obliczenie trwatych ugig¢ i poréwnanie ich z dopuszczalnymi ugigciami trwatymi,

6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00.

6.1. W trakcie przeprowadzania probnego obciazenia nalezy kontrolowac:
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a) mase catkowita i naciski na 0§ pojazdow [przeznaczonych do probnego - - { Komentarz: dalej lokomotywy |
obciazenia

b) zgodno$¢ ustawienia pojazdow z Projektem probnego obciazenia

c) sprzet do przeprowadzenia pomiaréw

d) zgodnos¢ osiaganych rezultatow z zatozeniami projektowymi.

Konstrukcja powinna spetnia¢ nastgpujace warunki:

- ugigcia sprezyste nie wigksze od,
- ugigcia trwale nie wigksze niz 20% ugigcia obliczonego,

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest ryczatt za cato$¢ robot i kosztow.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00.

8. Odbior robot

8.1. Odbior czesciowy 1 koncowy robdt jak w ST D-M.00.00.00.
8.2. Ogledziny konstrukcji po wykonaniu préobnego obciazenia.

Po wykonaniu probnego obciazenia nalezy wykona¢ ogledziny konstrukcji w celu
stwierdzenia, czy nie powstaty w niej rysy lub widoczne uszkodzenia.

Na zakonczenie probnego obciazenia nalezy sporzadzi¢ raport zawierajacy orzeczenie
o przydatnos$ci i warunkach eksploatacji mostu. Raport nalezy sporzadzi¢ na podstawie
analizy wynikéw badan przeprowadzonych zgodnie z punktami 5.4. oraz 6.

9. Podstawa platnosci

Ogolne warunki ptatnosci zgodnie z ST D-M.00.00.00.
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykona¢ probne obciazenie przgsta mostu.

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81
e dla estakady na kanale Ilawskim w km 0+618,80

Suma ryczaltowa uwzglednia:

- prace przygotowawcze,

— dostarczenie uzgodnionego Projektu technicznego probnego obciazenia,

— zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produke;ji,

- wynajecie sprzetu geodezyjnego i pomiarowego,

— najem $rodkow transportowych,

— zatadunek $rodkéw transportowych, wazenie,

— ustawienie S$rodkow transportowych na obiekcie w okreslonych miejscach,
przetrzymanie obciazenia w czasie ze zmianami pozycji obciazenia,

—  wyladunek balastu i oczyszczeniem pojazdow oraz ich odprowadzenie.

892



SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.20.01.07.

—  koszty koordynacji dziatan, obstugi geodezyjnej

— wykonanie i rozbidrka ewentualnych pomostow roboczych do obstugi
pomiardw.

— wykonanie pomiaréw przewidzianych w Projekcie probnego obciazenia

— analiza i opracowanie wynikow.

- uporzadkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/S-10030 Obiekty mostowe. Obciazenia.

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Wymagania i1 badania.

PN-91/5-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone.
Projektowanie.

PN-89/5-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-82/5-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30

maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 1.)
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru prefabrykowanych schodéw skarpowych dla potrzeb budowy obwodnicy péinocne;j
Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrédzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja —
budowa obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ukladania prefabrykatow stopni
betonowych schodéw na skarpie nasypu przy obiektach mostowych i obejmuja:

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81 oraz dla estakady na kanale Ilawskim
w km 0+618,80:

a) przygotowanie podtoza i wykonanie tawy zwirowej pod stopnie,
b) ulozenie schodow z prefabrykatow,

¢) wykonanie dolnego elementu stopni na mokro z betonu B30.

d) montaz porgczy z rur na schodach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i
ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogo6lne".

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera (Kierownika Projektu).

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu schodow skarpowych wedlug zasad
niniejszych ST sa:

2.1. Prefabrykaty zelbetowe stopni z betonu klasy B30 o wodoszczelnosci W6
i mrozoodpornosci F 100

2.2. Prefabrykowane obrzeza z betonu klasy B30 o wodoszczelno$ci W6 1 mrozoodpornosci
F 100
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2.3. Cement - wymagania jak w PN-EN 197-1:2002.
2.4. Piasek - wymagania jak w PN-B-11113:1996.
2.5. Zwir na podbudowe - wymagania jak w PN-B-11111:1996.
2.6. Porgcz z rur stalowych.
Porecz zabezpieczy¢ antykorozyjnie poprzez cynkowanie ogniowe o grubosci 80 um (lub
metalizacj¢ natryskowa o grubosci warstwy 150 um) oraz malowanie farbami epoksydowo-

poliuretanowymi o grubos$ci warstwy 150 um.

2.7. Beton klasy B30 na zakonczenie - wymagania jak w ST M.13.01.04.
3. Sprzet

Roboty beda wykonane r¢cznie przy uzyciu narzedzi brukarskich.
4. Transport

Prefabrykaty moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Nalezy je ustawiaé
rownomiernie na catej powierzchni ladunkowej, na podktadach drewnianych, rz¢dami,
dlugoscia w kierunku jazdy $rodka transportowego obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwo$cia przesuwania si¢ podczas transportu. Powierzchnie zewngtrzne ochronié
przektadkami splecionymi ze stomy lub welny drzewnej.

S. Wykonanie roboét

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podloza - nalezy wyrownaé skarpg nasypu do wymaganych rzednych
z uwzglednieniem poprawki na ewentualne osiadanie podtoza. Na tak przygotowanym
podtozu wykonac tawe zwirowa (lub z podsypki cementowo-piaskowej) o grubosci minimum
10 cm.

5.2.2. Uktadanie prefabrykatow stopni.

Schody skarpowe na nasypach przy konstrukcjach obiektow wykonane sg z elementow
prefabrykowanych - stopni betonowych.

Stopnie utozy¢ na gruncie przepuszczalnym na lawie. Wzdhuz schodow zamontowac
obrzeza betonowe.
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Dolny stopien nalezy wykona¢ na mokro z betonu B30.
5.2.3. Montaz poreczy.

Wzdhuz schodow skarpowych zamontowaé porgcz z rur stalowych. Stupki poreczy
osadzi¢ w szklankach przygotowanych w prefabrykatach stopni lub w betonowym
fundamencie. Porgcz nalezy przed montazem zabezpieczy¢ antykorozyjnie zgodnie
z punktem 2.

6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogo6lne"
6.1. Sprawdzeniu podlegaja poszczegdlne fazy wykonawstwa:

— prefabrykaty i roboty betonowe kontrola jak w punkcie ST M.13.01.04.
— przygotowanie podtoza zgodnie z PN-B-06050:1998,

— wykonanie tawy zwirowej lub cementowo-piaskowej,

— ukladanie prefabrykatéw na tawie.

- wykonanie zakonczenia z betonu klasy B30 (dolny stopien),

6.2. Dopuszczalne odchytki od ustalen projektu nie powinny by¢ wigksze niz:

— 12 % - dla wskaznika zaggszczenia podioza — wymagane minimum 0,95
— 12 cm - dla rzgdnych podtoza,

— %1 cm - dla rzednych schodow,

— 12 cm - dla potozenia schodéw w planie,

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robot jest 1 m wykonanych schodéw skarpowych zgodnie
z Dokumentacja Projektowa i pomiarem w terenie i uwzglednia elementy sktadowe robot
obmierzane wedtug ponizszych jednostek:

~ podloze i tawa - m*; |

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne"
8. Odbioér robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne"
9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne"
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Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:
e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81

- prefabrykowane schody skarpowe na tawie zwirowej grubo$ci minimum
10 (do 30) cm szerokosci 80 cm oraz montaz porgczy — 3,5 m,

w tym:
- dolny stopien oraz przepony z betonu klasy B30 - 0,6 m’,

e dla estakady na kanale Ilawskim w km 0+618,80

- prefabrykowane schody skarpowe na lawie zwirowej grubosci minimum
10 (do 30) cm szerokosci 80 cm oraz montaz porgezy — 13,0 m,

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- transport materialdw niezbgdnych do wykonania robét,

- przygotowanie podloza,

- wykonanie tawy zwirowej grubosci minimum 10 cm,

- ukfadanie prefabrykatow stopni na tawie,

- uktadanie prefabrykowanych obrzezy na tawie cementowo-piaskowe;j,

- wykonanie dolnego stopnia na mokro z betonu klasy B30,

- montaz porgczy z rur (zabezpieczonej antykorozyjnie — metalizacja natryskowa
150 um oraz malowanie farbami epoksydowo-poliuretanowymi 150 pm),

- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot,

- wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych
w Specyfikacji.

10. Przepisy zwiazane

PN-S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-B-111113: 1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo do nawierzchni drogowych - piasek
naturalny.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania ikryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

PN-EN 197-2:2002 Cement. Ocena zgodnosci. __ - Komentarz: nowe normy -

77777777777777777777777777777777777 aktualizacja

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru powierzchniowych zabezpieczen antykorozyjnych betonu w zwiazku z budowa
obwodnicy potnocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrodzka do ronda przy ul.
Konstytucji 3 Maja — budowa obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwiazanych
z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu elementéw budowanych obiektéw mostowych
i obejmuja:

e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81, dla estakady na kanale Ilawskim w km
0+618,80 oraz dla murow oporowych w ciggu ulicy Dabrowskiego od km 0+133,87
do km 0+179,68:

a) przygotowanie powierzchni
b) wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych - powlok¢
malarska. (np. epoksydowa)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1 ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Kierownika Projektu.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materialy

2.1. Materialem stosowanym przy wykonywaniu powierzchniowego zabezpieczenia
antykorozyjnego betonu bedzie preparat (material powlokowy ochronny) spelniajacy
wymagania podane w Dokumentacji Projektowe;.

Dla elementow konstrukcyjnych na ptaszczyznach rozciaganych (od spodu konstrukcji)
nalezy zastosowa¢ materialy sztywne nie przenoszace rys. W szczegdlnosci dotyczy to
konstrukcji sprezonych. Na pozostaltych powierzchniach zastosowac system elastyczny
przenoszacy bez uszkodzenia pgknigcia o rozwartosci do 0,30 mm.
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Inzynier (Kierownik Projektu) ma prawo wyboru materiatu do wykonania zabezpieczenia

antykorozyjnego betonu. Ostateczna decyzja dotyczaca rodzaju materiatu nalezy do Inzyniera
(Kierownika Projektu).

Uzyte materiaty musza posiada¢ Aprobate¢ Techniczna.
Dostarczone materialy musza by¢ zaopatrzone przez Producenta w deklaracj¢ zgodnosci

(atest) potwierdzajace cechy materiatow.
Podstawowe wymagania dla powtoki malarskiej

- redukcja nasigkliwo$ci powierzchniowej betonu (nasigkliwos¢ < 2%)

- przepuszczalno$¢ na zewnatrz dla pary wodnej — nie hamuje dyfuzji pary
wodne;j,

- zabezpiecza przed wnikaniem (dyfuzja) dwutlenku wegla w glab betonu (opor
dyfuzji dla CO; = 50 m rownowaznej warstwy powietrza),

- zwigksza odpornos¢ na dziatanie soli i mrozu,

- nietoksycznos¢ i nieszkodliwos$¢ dla srodowiska naturalnego,

2.1.1. Materialy typu malarskiego — sztywne nie przenoszace zarysowan

Nalezy zastosowa¢ powloke malarska (np. epoksydowa), jedno lub wielowarstwowa. Dla
powlok wielowarstwowych pierwsza warstwa pelni rolg warstwy gruntujace;j:

Wymagania dla powtoki malarskiej nie przenoszacej zarysowan:

L.p. Wtasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg

1 Wytrzymatosé na odrywanie MPa Ry =0,8 PN-B-01814:1992
(przyczepnos¢ powtoki do podtoza) Ruin =0,5

2 | Nasiagkliwo$¢ % <2% Procedura IBDiM

PO-4

3 | Grubos$¢ warstwy powietrza, ktorej opor m Spmo < 4 Procedura ITB
dyfuzyjny jest réwnowazny oporowi LO-2
dyfuzyjnemu powtoki dla pary wodne;j

4 | Grubo$¢ warstwy powietrza, ktorej opor m Sbco: = 50 Procedura ITB
dyfuzyjny jest rownowazny oporowi LO-6
dyfuzyjnemu powloki dla dwutlenku
wegla

5 |Stan powloki po 150 cyklach - powloka bez zmian | Procedura IBDiM
zamarzania i odmrazania w wodzie i PO-2
soli

6 | Wytrzymalo$¢ na odrywanie po badaniu MPa Ry =0,6 PN-B-01814:1992
mrozoodporno$ci

2.1.2. Materialy typu malarskiego — elastyczne przenoszace zarysowania do 0,3 mm

Nalezy zastosowaé powtoke¢ malarska (np. akrylowa), jedno lub wielowarstwowa. Dla
powlok wielowarstwowych pierwsza warstwa pelni rolg warstwy gruntujace;j:
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Wymagania dla elastycznej powtoki malarskiej przenoszacej zarysowania:
L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Badania wg
1 Wytrzymatos¢ na odrywanie MPa Ry:=1,0 PN-B-01814:1992
(przyczepnos¢ powtoki do podtoza) Ruin = 0,6
2 | Nasiagkliwo$¢ % <2% Procedura IBDiM
PO-4
3 | Grubos$¢ warstwy powietrza, ktorej opor m Spmo < 4 Procedura ITB
dyfuzyjny jest rownowazny oporowi LO-2
dyfuzyjnemu powtoki dla pary wodne;j
4 | Grubo$¢ warstwy powietrza, ktdrej opor m Sbco: = 50 Procedura ITB
dyfuzyjny jest réwnowazny oporowi LO-6
dyfuzyjnemu powloki dla dwutlenku
wegla
5 |Stan powloki po 150 cyklach - powloka bez zmian | Procedura IBDiM
zamarzania i odmrazania w wodzie i PO-2
soli
6 | Wytrzymato$¢ na odrywanie po badaniu MPa Ry =0,8 PN-B-01814:1992
mrozoodporno$ci
7 | Wodoprzepuszczalnos¢ - W38 PN-B-06250:1988
8 | Odpornos¢ na powstawanie rys - odporno$¢ na Procedura ITB
wystapienie rys nr211
podtoza do 0,3 mm
9 | Odporno$¢ na chlorki % <0,1 Procedura IBDiM

2.2. Przed wbudowaniem materialow Wykonawca musi przedstawi¢ Kierownikowi Projektu
numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru wewnetrznego producenta
materiatu.

3. Sprzgt

Wykonawca przystgpujacy do wykonania powierzchniowego zabezpieczenia betonu
powinien mie¢ do dyspozycji nastgpujacy sprzet:

- sprze¢t do strumieniowo-$ciernego oczyszczenia (np. piaskowania) powierzchni
betonu ze sprezarkami

- sprzet do oczyszczenia powierzchni betonu za pomoca strumienia wody pod
wysokim ci$nieniem (60+100 MPa)

- sprzgt reczny - pedzle watki malarskie

- pistolety natryskowe ze sprezarkami

Sprzet do oczyszczenia powierzchni betonu oraz do uktadania powlok ochronnych winien
bys zgodny z technologia nanoszenia okreSlona przez Wytwoércg materialu oraz
zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w pojemnikach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i1 wylaniem zgodnie z wymaganiami Producenta.
Transport iprzechowywanie materiatow musza zapewniaé zachowanie przez preparat
wymaganych wiasciwosci.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem do powierzchniowego zabezpieczenia betonu
wykonywane by¢ moze tylko przez Wykonawca zaopatrzonego w odpowiednie wyposazenie
1 pod kierownictwem personelu przeszkolonego w zakresie wykonywania powtok ochronnych
betonu w konstrukcjach mostowych okreslonymi materiatami, co potwierdzone winno by¢
odpowiednim $wiadectwem.

5.2. Zakres wykonywanych robot
Zakres robot obejmuje:

- oczyszczenie podtoza betonowego np. poprzez przepiaskowanie.

- oczyszczenie ochranianej powierzchni poprzez przedmuchanie sprezonym
powietrzem,

- wypehienie wigkszych ubytkéw poprzez szpachlowanie i wyrownanie powierzchni.

- nanoszenie poszczeg6dlnych warstw preparatu zabezpieczajacego,

Uwaga: Zakres robot zwiazanych z powierzchniowym zabezpieczeniem betonu jest
szczegotowo okreslony przez Projektanta w Dokumentacji Projektowe;.

5.3. Przygotowanie podioza.

Podtoze musi by¢ trwate i wolne od wszelkiego rodzaju zabrudzenia olejami i thuszczami.
Stary beton nalezy oczy$ci¢ metoda strumieniowo-$cierna (piaskowanie) lub innag
zaakceptowana przez Kierownika Projektu. Zaglebienia 1 male uszkodzenia nalezy
zaszpachlowac, a wigksze ubytki o gtebokosci powyzej 10 mm powinny zosta¢ zreperowane
przy uzyciu zapraw epoksydowych niskokurczliwych, Wilgotno$¢ podloza powinna by¢
zgodna z wymaganiami Producenta.

5.4. Przygotowanie materiatu

Materiat dostarczany jest w postaci gotowej do stosowania. Przed uzyciem nalezy
doktadnie wymieszaé. W przypadku, gdy nanoszenie odbywac¢ si¢ bedzie pedzlem lub
watkiem mozna doda¢ rozpuszczalnik okre§lony przez Producenta materiatu. Zadne inne
srodki nie sa dozwolone.

Przy przygotowaniu materiatu nalezy przestrzega¢ Instrukcji Producenta.

Przygotowanie preparatu (mieszanie) wykona¢ bezposrednio przed jego nanoszeniem.
Nalezy zwr6ci¢ uwagg czy okresy gwarancji nie zostaty przekroczone i czy preparat posiada
odpowiednie atesty.

5.5. Metody nanoszenia

- malowanie pgdzlem,
- nanoszenie walkiem,
- natryskiwanie Airless.
- nanoszenie szpachla.
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Sposob nanoszenia nalezy dostosowa¢ do zastosowanego materialu. Wszystkie czynnos$ci
zwiazane z nanoszeniem materiatu do powierzchniowego zabezpieczenia wykona¢ zgodnie
z Instrukcja Producenta. Ilo§¢ warstw powinna zapewni¢ grubo$¢ wymagana w Dokumentacji
Projektowej. Przy naktadaniu poszczegolnych warstw nalezy przestrzegaé zalecanych przez
Producenta zakresow temperatur otoczenia i podloza oraz wilgotnosci powietrza, a takze
wymaganych przerw pomig¢dzy nanoszeniem poszczegdlnych warstw. Nie wolno prowadzi¢
prac w czasie deszczu. Podloze oraz kazda nanoszona warstwa winny by¢ odebrane przez
Kierownika Projektu.

6. Kontrola jakosSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Kontrola robot obejmuje:

- sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy,

- stwierdzenie posiadania przez stosowany preparat Aprobaty Technicznej,

- stwierdzenie wlasciwej jakosci materialu na podstawie atestu producenta i kontroli
dopuszczalnego okresu magazynowania,

- sprawdzenie ggstosci 1 lepkosci podtoza,

- kontrolg prawidtowosci przygotowania powierzchni przeznaczonej do pokrywania
powtoka ochronna. Podloze musi by¢ trwate, oczyszczone i wolne od wszelkiego
rodzaju zabrudzenia olejami i ttuszczami. Zaglgbienia i mate uszkodzenia nalezy
zaszpachlowa¢, a wigksze ubytki o gigbokosci powyze; 10 mm powinny zostaé
zreperowane przy uzyciu zapraw epoksydowych niskokurczliwych (zgodnych
z wymaganiami Producenta materiatlu powlokowego),

o wytrzymalo$¢ na odrywanie podtoza

- wartos¢ $rednia > 1,5 MPa,
- wartos¢ minimalna - 1,0 MPa.

- wizualna oceng wykonanego pokrycia.

Ocenia si¢ jednorodnos¢ wykonania i stwierdza brak pgcherzy lub odspojen
wzglednie uszkodzen;

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powlok.

Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscia podana przez Producenta
(z doktadnoscia +0,15 %). Grubo$¢ te okresla sig jako $rednia arytmetyczna z pigciu
pomiaréw w miejscach wskazanych przez Kierownika Projektu. Grubos$¢ okresla sig
metoda nieniszczaca zaakceptowana przez Kierownika Projektu;

- sprawdzenie wytrzymatosci na odrywanie.

Okreslenie wytrzymato$ci na odrywanie wykonuje si¢ za pomoca przyrzadu do
oznaczania wytrzymato$ci na odrywanie w miejscach wskazanych przez Inzyniera
(Kierownika Projektu) - 1 oznaczenie na 25 m i nie mniej niz 5 oznaczen. Z badania
sporzadza si¢ protokol.
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Wytrzymato$¢ na odrywanie musi by¢ zgodna z warunkami zawartymi w Aprobacie
Technicznej. W przypadku gdy nie jest podana winna wynosic:
o dla materiatdéw cienkopowlokowych, sztywnych

- wartos¢ $rednia > 0,8 MPa,
- warto$¢ minimalna - 0,5 MPa.

o dla materialow cienkopowtokowych, elastycznych

- warto$¢ Srednia > 1,0 MPa,
- warto$¢ minimalna - 0,6 MPa.

o dla materiatow grubowarstwowych (np. typu PCC)

- warto$¢ Srednia > 1,0 MPa,
- warto$¢ minimalna - 0,6 MPa.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m® powierzchni betonowej zabezpieczonej antykorozyjnie
preparatem antykorozyjnym zgodnie z Dokumentacja Projektowa 1 pomiarem w terenie.
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

8. Odbior robot

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Odbiorowi podlega:

a) materiat do powlekania,
b) przygotowana do natryskiwania powierzchnia,
c) wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego na podstawie:

- stwierdzenia zgodnosci z Dokumentacja Projektowa,
- oceny wizualnej,

pomiaru grubosci,

- pomiaru wytrzymatosci na oderwanie.

9. Podstawa platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne".

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81

— oczyszczenie i przygotowanie powierzchni gzymsow - 800 m’
— pokrycie farba (np: epoksydowa) powierzchni pionowych
i poziomych gzymsow - 80,0 m’

e dla estakady na kanale Ifawskim w km 0+618,80

.. . . . , 2
— oczyszczenie i przygotowanie powierzchni gzymsow - 1500 m
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pokrycie farba (np: epoksydowa) powierzchni pionowych
1 poziomych gzymsow - 150,0 m?

dla muréw oporowych w ciagu ulicy Dabrowskiego od km 0+133,87 do km

0+179,68

oczyszczenie 1 przygotowanie powierzchni  pulapowych

wspornikow ptyty pomostu - 550 m’
pokrycie farba (np: epoksydowa) powierzchni putapowych

wspornikdéw ptyty pomostu - 550 m’

Cena wykonania robo6t obejmuje:

10.

transport materialdow niezbgednych do wykonania robot,

oczyszczenie podloza,

przygotowanie powierzchni betonu do powierzchniowego zabezpieczenia,
przygotowanie materialbw przeznaczonych do powierzchniowego zabezpieczenia
betonu,

montaz i demontaz ewentualnych rusztowan roboczych,

oczyszczenie 1 przygotowanie podtoza,

impregnowanie podioza,

wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonowych,
przeprowadzenie niezbednych badan i pomiarow wymaganych w Specyfikacji.
oczyszczenie 1 uporzadkowanie terenu robot.

Przepisy zwiazane

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
1 zelbetowe. Klasyfikacje i okreslenie srodowisk.

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
i zelbetowe. Ogolne zasady ochrony.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
1 zelbetowe. Zabezpieczenie powierzchniowe. Zasady doboru.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe
1 zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych.

ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU I GOSPODARKI MORSKIEJ z dnia 30
maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe
obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z dnia 3.08 2000 r.)

Aprobata Techniczna




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.20.02.06

UMOCNIENIE BRZEGOW I DNA CIEKU



SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.20.02.06.

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru umocnienia brzegdw i dna w zwiazku z budowa obwodnicy poétnocnej [tawy na odcinku
od skrzyzowania z ulica Ostrodzka do ronda przy ul. Konstytucji 3 Maja — budowa obiektow
inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza regulacji brzegdéw i dna cieku i obejmuja:
e dla mostu na rzece Ilawce w km 0+080,81:

— oczyszczenie z namutéw dna oraz poglebienie koryta rzeki,
— wykonanie narzutu kamiennego skarp rzeki w okolicach mostu,
— umocnienie skarp rzeki w okolicach mostu — utozenie geowtdkniny syntetyczne;.

e dla estakady na kanale Ifawskim w km 0+618,80:

— oczyszczenie z namuldw dna oraz poglebienie koryta rzeki,
— wykonanie narzutu kamiennego skarp rzeki w okolicach mostu utozenie gabionow,
—  whbicie rgczne stupkow oporowych, stabilizujacych gabiony

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normamii ST
D-M.00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢

z Dokumentacja Projektowa ST i poleceniami Inzyniera (Kierownika Projektu).
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. Materialy

2.1. Kamien famany $redni lub gruby

2.2. Pospotka lub zwir - wymagania jak w PN-B-11111:1996

2.3. Siatka stalowa ocynkowana do wykonania gabionow — zgodna z Dokumentacja Projektowa.

2.4. Geowtoknina syntetyczna— zgodna z Dokumentacja Projektowa.
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3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera (Kierownika Projektu).

Poglebienie i oczyszczenie koryta wykona¢ mechanicznie, specjalistyczna koparka do
melioracji.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi do danego
materiatu. Nalezy je ustawia¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00.
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Uporzadkowanie dna i brzegdéw cieku

W okolicach przebudowywanego mostu nalezy wyprofilowa¢ koryto oraz uporzadkowac jej
brzegi. Roboty wykona¢ recznie lub lekka koparka z brzegu.

Skarpy rzeki nalezy oczysci¢ i wyrownac.
5.2.3. Umocnienie skarp rzeki — I[tawka

Na odcinku przewidzianym w Dokumentacji Projektowej nalezy umocni¢ skarpy rzeki
poprzez wykonanie narzutu kamiennego z brzegu o grubosci okoto 30 cm. Narzut kamienny
utozy¢ na geowtokninie syntetyczne;.
5.2.2. Umocnienie skarp rzeki — kanat Itawski

Na odcinku przewidzianym w Dokumentacji Projektowej nalezy umocni¢ skarpy rzeki
poprzez wykonanie narzutu kamiennego z brzegu o grubosci okoto 30 cm. Narzut kamienny

owina¢ siatkami stalowymi ocynkowanymi, tworzacymi gabiony. Gabiony zakotwi¢ do podtoza
poprzez wbicie palikoéw drewnianych o dtugosci do 1,5 m.

6. Kontrola jakoSci robot

Dokumentowanie wynikéw pomiaréw 1 badan jak w ST D.00.00.00. pkt 6.3.
6.1. Sprawdzeniu podlegaja poszczegdlne fazy wykonawstwa :
- wykonanie wykopéw w celu regulacji rzeki,

- oczyszczenie brzegow rzeki
- wykonanie umocnienia dna rzeki.
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7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m® wykonanych umocnien brzegéw rzeki i obejmuje pozostate
roboty.
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00.00.

8. Odbior robot

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiory czg$ciowe, koncowe
1 ostateczne przeprowadza¢ wedtug zasad okreslonych w ST D.00.00.00.

9. Podstawa platnosci

Ogolne warunki ptatnosci podano w ST D.00.00.00. pkt 9.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

e dla mostu na rzece Itawce w km 0+080,81

- roboty ziemne — pogl¢bienie i oczyszczenie dna rzeki z transportem

gruntu na sktadowisko Wykonawcy - 212,6 m
- narzut kamienny luzem skarp rzeki z brzegu z kamienia $redniego —

lub cigzkiego o grubosci 20+30 cm w okolicach mostu - 640 m’
- umocnienie skarp rzeki - utozenie geowldkniny syntetycznej - 213,0 m?

e dla estakady na kanale Ifawskim w km 0+618,80

- roboty ziemne - poglebienie 1 oczyszczenie dna rzeki z transportem

gruntu na sktadowisko Wykonawcy - 2142 m
- narzut kamienny luzem skarp rzeki z brzegu z kamienia $redniego —

lub ciezkiego o grubosci 2030 cm w okolicach mostu - gabiony - 1377 m’
- whbicie rgczne stupkdéw oporowych o $rednicy 10+14 cm na gleboko$¢

do 1,5 m - stabilizacja umocnienia rzeki - 100 szt.

Cena wykonania robot obejmuje:

- wykonanie prac pomiarowych i przygotowawczych,

- zakup i transport materiatéw niezbednych do wykonania robot

- oczyszczenie dna wraz z poglebieniem do projektowanej rz¢dnej,
- oczyszczenie i uporzadkowanie skarp cieku,

- umocnienie brzegdw poprzez narzutu kamiennego,

- wykonanie gabionéw — narzut kamienny w siatkach,

- whbicie palikow drewnianych w dno rzeki,

- wykonanie niezb¢dnych prac pomiarowych.

Cena uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatlowe

10. Przepisy zwigzane
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Budownictwo specjalne w zakresie gospodarki wodnej. Warunki techniczne wykonania i odbioru
umocnien (WTWO-H12) - wydane w 1966 r. przez Centralny Urzad Gospodarki Wodne;.
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru wzmocnienia podloza gruntowego pod nasypami drogowymi w zwiazku z budowa
obwodnicy potnocnej Itawy na odcinku od skrzyzowania z ulica Ostrodzka do ronda przy ul.
Konstytucji 3 Maja — budowa obiektéw inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wzmocnienia podioza gruntowego pod
nasypami drogowymi i obejmuja:

e wzmocnienie podloza w odcinku zachodnim, w km 0+340 + 0+565 (okolo 225 m):

— usunigcie kozucha torfowego, przerosnigtego korzeniami roslin;

— wymiana polptynnych 1 ptynnych osadéw organicznych na nasyp budowlany,
piaskowy;

—  kontrola skuteczno$ci wymiany gruntu;

— wykonanie platformy roboczej (nasyp z pospoiki lub zwiru);

— wykonanie kolumn zwirowych KSS;

— wyrdwnanie terenu po wykonaniu kolumn zwirowych, odtworzenie platformy;

— kontrola skuteczno$ci zageszczenia;

— wykonanie przepustu fil000 mm w km 0+487;

— zalozenie wglebnych reperéw obserwacyjnych, geodezyjnych;

—  (po wykonaniu nasypu drogowego — wg osobnej czesci specyfikacji): zalozenie
powierzchniowych reperéw obserwacyjnych, geodezyjnych.

e wzmocnienie podloza w odcinku wschodnim, w km 0+650 + 0+945 (okolo 295 m):

— usunigcie kozucha torfowego, przerosnigtego korzeniami roslin;

— wymiana polptynnych i ptynnych osadéw organicznych na nasyp budowlany,
piaskowy;

—  kontrola skuteczno$ci wymiany gruntu;

— wykonanie platformy roboczej (nasyp z pospoiki lub zwiru);

— wykonanie kolumn zwirowych KSS;

— wyrdwnanie terenu po wykonaniu kolumn zwirowych, odtworzenie platformy;

—  kontrola skuteczno$ci zageszczenia;

— zalozenie wglgbnych reperow obserwacyjnych, geodezyjnych;

—  (po wykonaniu nasypu drogowego — wg osobnej czesci specyfikacji): zalozenie
powierzchniowych reperéw obserwacyjnych, geodezyjnych.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normamii ST
D.00.00.00.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa ST 1 poleceniami Inzyniera (Kierownika Projektu).

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogolne".
2. Materialy

2.1. Piasek, uzywany do wymiany gruntéw organicznych na nasyp piaskowy — winien spetnia¢
wymagania, dotyczqce uziarnienia: d,s>0,05 mm; dsp>0,12 mm,; dsp>1,00 mm

2.2. Pospotka lub zwir do budowy platformy roboczej - wymagania jak w PN-B-11111:1996;
dodatkowe wymagania dotyczace uziarnienia: ds>0,05 mm,; dsp>0,50 mm; dp>2,00 mm.

2.3. Pospotka lub zwir do wykonania ,kolumn zwirowych” - wymagania jak w PN-B-

11111:1996; dodatkowe wymagania dotyczace uziarnienia: ds>0,05 mm; dsp>0,50 mm;
d 7()>2, 00 mm

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane przy uzyciu dowolnego typu sprzetu mechanicznego,
gwarantujacego osiagnigcie zadanych projektem rezultatow (usunigcie gruntdw organicznych,
uformowanie nasypu piaskowego, wykonanie kolumn zwirowych odpowiednio zagegszczonych),
zaakceptowanego przez Inzyniera (Kierownika Projektu).

Kolumny zwirowe wykonywa¢ mechanicznie, sprzgtem specjalistycznym, np. wibratorem

sluzowym.

4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu dostosowanymi do danego
materiatu. Nalezy je ustawia¢ rGwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢
przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00.

5.2. Zakres wykonywanych robot
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5.2.1. Usunigcie kozucha torfowego, przerosnigtego korzeniami roslin.

5.2.2.

5.2.3.

5.24.

5.2.5.

5.2.6.

5.2.7.

5.2.8.

Wymiana p6tptynnych i ptynnych gruntéw organicznych na piaskowy nasyp budowlany.
Kontrola skuteczno$ci wymiany gruntu.

Wykonanie platformy roboczej (nasyp z pospoiki lub zwiru o nastgpujacych parametrach:
ds>0,05 mm; ds¢>0,50 mm; d70>2,00 mm). Poziom platformy roboczej na odcinku
zachodnim: 100,0 m n.p.m.; na odcinku wschodnim: 99,0 m n.p.m.

Przed przystapieniem do wykonania kolumn zwirowych nalezy przygotowac
wyroéwnana, stabilna 1 wolna od przeszkod powierzchnig robocza przystosowana do
ciaglej pracy cigzkiego sprzetu budowlanego w kazdych warunkach pogodowych. Poziom
terenu po makroniwelacji i wykonaniu platformy roboczej zaprojektowano rowny 100,0 1
99,0 m n.p.m. Zakres platformy roboczej powinien obejmowac cate pole wyznaczone do
wykonania kolumn zwirowych. Zasigg platformy roboczej przedstawiono na rysunkach.

Wykonanie kolumn zwirowych:

Wzmocnienie podtoza gruntowego za pomoca kolumn zwirowych, wykonywanych
metoda wibrowymiany, przy uzyciu kwalifikowanego kruszywa naturalnego.
Zaprojektowano wzmocnienie podtoza metoda wibrowymiany na dwoch odcinkach,
dhugosci okoto 225 m i 295 m, i szerokosci wigkszej od szerokosci podstawy nasypu
drogowego o okoto 4 m (po 2 m z kazdej strony), tj. okoto 38+40 m.

Zaprojektowano kolumny KSS o $rednicy okoto 70+80 cm (Srednica formowanych
kolumn jest zawsze uzalezniona od parametréw wzmacnianego osrodka i zostaje
ostatecznie okreslona — zweryfikowana przez wykonawcg na etapie wykonywania prac
wzmacniajacych podtoze). Kolumny nalezy wykona¢ z kwalifikowanego kruszywa
naturalnego: pospotki lub zwiru o nast¢pujacych parametrach: ds>0,05 mm; dse>0,50
mm; d;0>2,00 mm. Kolumny zaggsci¢ do osiagnigcia stopnia zaggszczenia [p>060.
Liczba kolumn oraz siatka geometryczna, w ktorej kolumny zostana wykonane, zostata
zaprojektowana przyjmujac jako podstawowe kryterium optymalizacji ograniczenie i
ujednolicenie osiadan. Wymog redukcji osiadan jest szczegolnie istotny dla nasypu w
rejonie przyczotkow mostow.

Zaprojektowane przeciazenie ma na celu doprowadzenie do realizacji osiadan w
czasie budowy (w czasie trwanie przeciazenia).

Wyrdwnanie terenu po wykonaniu kolumn zwirowych, odtworzenie platformy roboczej i

zaggszcezenie powierzchni cigzkim walcem wibracyjnym.
Sprawdzenie poprawnos$ci zageszczenia kolumn zwirowych.

Wykonanie przepustu ¢ 1000 w km 0+487 (w zachodniej czesci nasypu), na rzednej 99,50
m n.p.m. (rz¢dna ,,dotu” przepustu); przepust nalezy posadowi¢ na rzedzie kolumn KSS,
w ich osi; pomiedzy kolumnami, przed wykonaniem przepustu nalezy wykona¢ tawe
zwirowa szeroko$ci 100 cm, wysokos$ci 30 cm (w przedziale rzednych: 99,20 + 99,50 m

n.p.m.). Szczegdty konstrukcji przepustu — w odrgbnym opracowaniu projektowym.
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5.2.9. Zatozenie wglebnych reperéw geodezyjnych (Rp01, Rp02, Rp03, Rp04, Rp05, Rp06).
5.2.10. Wykonanie nasypu drogowego (wg odrebnej specyfikacji).
5.2.11. Zatozenie powierzchniowych reperow geodezyjnych (Rp07, Rp08, Rp09, Rp10, Rpl1,

Rpl12).

6. Kontrola jakosci robot
Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i badan jak w ST D.00.00.00. pkt 6.3
6.1. Sprawdzeniu podlegaja poszczegdlne fazy wykonawstwa, w szczegolnosci:
- skuteczno$¢ wybrania — wyparcia gruntow organicznych,
- skutecznos$¢ zageszcezenia kolumn zwirowych,
- monitoring geodezyjny osiadan nasypow.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest 1 m’ wykonanej wymiany gruntu oraz 1 mb uformowanych i
zaggszcezonych kolumn zwirowych

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00
8. Odbior robot

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiory czg$ciowe, koncowe
1 ostateczne przeprowadza¢ wedtug zasad okreslonych w ST D.00.00.00.

9. Podstawa platnosci
Ogolne warunki ptatnosci podano w ST D.00.00.00. pkt 9
Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:
e wzmocnienie podloza w odcinku zachodnim, w km 0+340 + 0+565 (okolo 225 m):

- roboty ziemne — wybranie gruntow organicznych (z odwozem

wybranych gruntéw organicznych) - 47.000 m’
- roboty ziemne — wbudowanie nasypu piaskowego (z dowozem

materiatu) - 49200 m’
- roboty ziemne — wykonanie platformy wysokosci 50 cm - 10.600 m*
- roboty specjalistyczne — wykonanie 1 zaggszczenie kolumn

zwirowych - 11.550 mb
- kontrola geodezyjna — montaz reperéw - 6 szt

e wzmocnienie podloza w odcinku wschodnim, w km 0+650 + 0+945 (okolo 295 m):
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- roboty ziemne — wybranie gruntdéw organicznych (z odwozem

wybranych gruntéw organicznych) - 12.800 m’
- roboty ziemne — wbudowanie nasypu piaskowego (z dowozem

materiatu) - 12300 m’
- roboty ziemne — wykonanie platformy wysokosci 50 cm - 9.800 m’
- roboty specjalistyczne — wykonanie 1 zaggszczenie kolumn

zwirowych - 3.740 mb
- kontrola geodezyjna — montaz reperow - 6 szt

Cena wykonania robot obejmuje:

- mobilizacjg i transport sprzgtu specjalistycznego;

- wykonanie prac pomiarowych i1 przygotowawczych,

- zakup i transport materialow niezbednych do wykonania robot

- wybranie i odw6z gruntow organicznych;

- dowoz i wbudowanie gruntéw piaszczystych/zwirowych;

- wykonanie niezbednych prac pomiarowych 1 kontrolnych (zaréwno
geotechnicznych jak i geodezyjnych).

Cena uwzglednia réwniez odpady i1 ubytki materiatowe

10. Przepisy zwigzane

923



SPECYFIKACJA TECHNICZNA M.22.10.01.

924



Zaktad Ustug ,, D AN ”
spotka zo.o.
14 - 200 Itawa ul. Sikorskiego 3 8
tel fax. 0-89/644-81-77
tel kom.0 607 330 718
e-mail dan-ilawa@wp.pl

Itawa 22.03.2009 r.

Korekta do Specyfikacji Technicznej z stycznia 2008 r.
Budowa obwodnicy pélnocnej w Ilawie

ZU ,,DAN” Itawa inz. Grzegorz Drzycimski na wniosek Inwestora - Urzgdu Miasta Ifawa
wprowadzil zakaz stosowania w robotach drogowych skal osadowych.

D-04.04.02. - Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie

pkt.2.2. Rodzaje materialow
- dodano - nie wolno stosowac kruszyw z skal osadowych

D-04.07.01. - Podbudowa z betonu asfaltowego

tab. 1 Rodzaje materiatow do podbudowy z betonu asfaltowego
- skreslono - Ip. 1 - oraz sztucznego (Zuzle pomiedziowe )
Ip. 6 - lub 50/70 ( dotyczy asfaltu)

tab. 2 Wymagania wobec kruszywa tamanego

- dodano - mie wolno stosowaé kruszyw 7 skat osadowych

- skreslono - Ip.2. b oraz Ip.3. b - dla kruszywa ze skat osadowych
D-05.03.01. - Nawierzchnia z kostki kamiennej

- zmieniono kostke nieregularng 8 cm
na kostke rzedowq o wymiarach a-18 cm, b - 18-36 cm

D-05.03.05./a - Nawierzchnia z betonu asfaltowego - warstwa wiqzqca

tab. | Wymagania wobec materialow do w-wy wiazacej i wzmacniajacej
- skreslono - Ip. 1 - skaly osadowe

tab. 2 Wymagania podstawowe dla kruszywa tamanego granulowanego
- skreslono - Ip. 2 b oraz 3 b - dla kruszywa ze skatl osadowych

D-05.03.05./b - Nawierzchnia z betonu asfaltowego - warstwa scieralna

tab. 1 Wymagania wobec materiatow do w-wy Scieralne;j

- skreslono - Ip. 1 a - skaly osadowe
Ip. 1 b - 7 surowca sztucznego ( Zuzle pomiedziowe i stalownicze )
Ip. 7 - zamiana asfaltu D 50/70 na asfalt D 35/50



tab. 2 Wymagania podstawowe dla mieszanki drobnej granulowane;j
- skreslono - Ip. 2 b oraz 3 b - dla kruszywa ze skatl osadowych

tab. 3 Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowane;j
- skreslono - Ip. 2 b - dla kruszywa ze skat osadowych

pkt. 2.4.1 - Asfalt
- zamiana asfaltu D 50/70 na asfalt D 35/50
- wymagania dla asfaltu D 35/50 wg . D-04.07.01 tab. 7

D-05.03.23 - Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej

pkt.2.1. - tabela - cechy fizykomechaniczne

-lp. 2 zamiana nasiqkliwosci z 5 % na < 4 %
-Ilp. 4 zmiana scieralnosci z 4 mm na < 3 mm
- dodano beton C 25/30 ( B-30 ) , F 150

D-08.01.01 - Kraweznik betonowy

pkt.2.1. - Kraweznik z betonu wibroprasowanego
- zmiana scieralnosci z 4 mm na < 3 mm
- dodano beton C 25/30 ( B-30 ), F 150

D-08.03.01 - Obrzeze betonowe

pkt.2.1. - obrzeze z betonu wibroprasowanego
- zmiana Scieralnosci z 4 mm na < 3 mm
- dodano beton C 25/30 ( B-30 ), F 150
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